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Deutsch

Aligemeine Sicherheitshinweise

Lesen Sie alle der Taucheinheit und dem

verwendeten Elektrowerkzeug beigefiigten

Warnhinweise und Anweisungen. Versaum-

nisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinwei-

se und Anweisungen konnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

Produkt- und
Leistungsbeschreibung

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Die Taucheinheit ist dazu bestimmt in Verbindung mit folgen-
den Bosch Kantenfrasen, bei fester Auflage in Holz, Kunst-
stoff und Leichtbaustoffe Nuten, Kanten, Profile und Langlé-
cher zu frasen (Stand 2025.02):

- GKF 600
- GKF 18V-8

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht
sich auf die Darstellung des Produkts auf den Grafikseiten.

(1) Antriebseinheit®

(2) Taucheinheit

(3) Tiefenanschlag

(4) Schieber mit Indexmarke

(5) Randelschraube fiir Tiefenanschlag

(6) Grundplatte

(7) Gleitplatte

(8) Revolveranschlag

(9) Hiilse fiir Frastiefen-Feineinstellung
(10) Skala Frastiefen-Feineinstellung
(11) Skala Frastiefeneinstellung
(12) Entriegelungshebel fiir Tauchfunktion
(13) Spannhebel
(14) Handgriff (isolierte Griffflache)

a) Darstellung beispielhaft, kompatible Antriebseinheiten: (siehe
,BestimmungsgemaBer Gebrauch®, Seite 5)

Montage

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose bzw. entnehmen Sie
den Akku.
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Antriebseinheit in Taucheinheit einsetzen (siehe
BildA)

- Offnen Sie den Spannhebel (10), falls dieser geschlossen
ist.

- Bringen Sie die beiden Doppelpfeile auf der Antriebsein-
heit und der Taucheinheit (2) zur Deckung.

~ Schieben Sie die Antriebseinheit bis zum Anschlag in die
Taucheinheit und drehen Sie die Antriebseinheit soweit
wie méglich im Uhrzeigersinn.

- SchlieBen Sie den Spannhebel.

» Uberpriifen Sie nach der Montage immer, ob die An-
triebseinheit fest in der Taucheinheit sitzt.

Betrieb

Fréstiefe einstellen (siehe Bild B)

» Die Einstellung der Frastiefe darf nur bei ausgeschal-
tetem Elektrowerkzeug erfolgen.

Grobeinstellung der Frastiefe

- Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser
auf das zu bearbeitende Werkstiick.

- Drehen Sie die Skala der Feineinstellung (10) auf ,,0%.

- Stellen Sie den Revolveranschlag (8) auf die niedrigste
Stufe; der Revolveranschlag rastet spiirbar ein.

- Losen Sie die Randelschraube am Tiefenanschlag (5), so
dass der Tiefenanschlag (3) frei beweglich ist.

- Driicken Sie den Entriegelungshebel fiir die Tauchfunkti-
on (12) und fiihren Sie die Kantenfrése langsam nach un-
ten, bis der Fraser die Werkstiickoberflache beriihrt. Las-
sen Sie den Entriegelungshebel (12) wieder los, um diese
Eintauchtiefe zu fixieren.

- Driicken Sie den Tiefenanschlag (3) nach unten, bis er
auf dem Revolveranschlag (8) aufsitzt. Stellen Sie den
Schieber mit der Indexmarke (4) auf die Position ,,0“ an
der Fréstiefenskala (11).

- Stellen Sie den Tiefenanschlag (3) auf die gewiinschte
Frastiefe und ziehen Sie die Randelschraube am Tiefen-
anschlag (5) fest. Achten Sie darauf, dass Sie den Schie-
ber mit der Indexmarke (4) nicht mehr verstellen.

- Driicken Sie den Entriegelungshebel fiir die Tauchfunkti-
on (12) und fiihren Sie die Kantenfrase in die oberste Po-
sition.

Die eingestellte Frastiefe wird nur erreicht, wenn beim

Tauchvorgang der Tiefenanschlag (3) am Revolveranschlag

(8) anschlagt.

Bei groBeren Frastiefen sollten Sie mehrere Bearbeitungs-

gange mit jeweils geringer Spanabnahme vornehmen. Mit

Hilfe des Revolveranschlags (8) kénnen Sie den Frasvorgang

auf mehrere Stufen aufteilen. Stellen Sie dazu die gewiinsch-

te Frastiefe mit der niedrigsten Stufe des Revolveranschlags
ein und wahlen Sie fir die ersten Bearbeitungsgange zu-
nachst die hoheren Stufen. Der Abstand der Stufen betrégt

jeweils ca. 3 mm.

Bosch Power Tools

1609 92AB8L|(06.02.2025)



6| English

Feineinstellung der Frastiefe

Nach einem Probefrasgang konnen Sie durch Drehen der
Hiilse (9) die Frastiefe exakt auf das gewiinschte MaB ein-
stellen; drehen Sie im Uhrzeigersinn zur VergroBerung der
Frastiefe, drehen Sie entgegen dem Uhrzeigersinn zur Ver-
ringerung der Frastiefe. Die Skala (10) dient dabei zur Ori-
entierung. Eine Umdrehung entspricht einem Verstellweg
von ca. 1 mm, der maximale Verstellweg betragt ca. 4 mm.
Ist die Taucheinheit (2) auf die maximale Tauchtiefe herun-
tergefahren, kann auch Gber die Feineinstellung keine groBe-
re Tauchtiefe erreicht werden, da der maximale Verstellweg
genutzt wurde. Eine Feineinstellung ist auch nicht moglich,
wenn der Tiefenanschlag (3) am Revolveranschlag (8) an-
schldgt.

Frastiefe einstellen mit Schablone

Als Schablone verwenden Sie das Einbauteil, fir das die Ver-

tiefung gefrast werden soll, z. B. ein Scharnier.

- Stellen Sie den Revolveranschlag (8) auf die niedrigste
Stufe; der Revolveranschlag rastet spiirbar ein.

- Legen Sie das Einbauteil auf die niedrigste Stufe des Re-
volveranschlags.

- Losen Sie die Randelschraube am Tiefenanschlag (5), so
dass der Tiefenanschlag (3) frei beweglich ist.

- Driicken Sie den Tiefenanschlag nach unten, bis er auf
dem Einbauteil aufsitzt und ziehen Sie die Randelschrau-
be am Tiefenanschlag fest.

- Nehmen Sie das Einbauteil vom Revolveranschlag.

Arbeitshinweise

Frasrichtung und Frasvorgang (siehe Bild C)

» Der Frasvorgang muss stets gegen die Umlaufrichtung
des Frasers erfolgen (Gegenlauf). Beim Frasen mit
der Umlaufrichtung (Gleichlauf) kann lhnen das
Elektrowerkzeug aus der Hand gerissen werden.

Zum Frasen mit der Taucheinheit (2) gehen Sie wie folgt vor:

- Stellen Sie die gewiinschte Frastiefe ein, siehe Abschnitt
LFrastiefe einstellen®.

- Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser
auf das zu bearbeitende Werkstiick und schalten Sie das
Elektrowerkzeug ein.

- Driicken Sie den Entriegelungshebel fiir Tauchfunktion
(12) und fiihren Sie die Kantenfrase langsam nach unten,
bis die eingestellte Frastiefe erreicht ist. Lassen Sie den
Entriegelungshebel (12) wieder los, um diese Eintauch-
tiefe zu fixieren.

- Fiihren Sie den Frasvorgang mit gleichmaBigem Vorschub
aus.

- Fihren Sie nach Beendigung des Frasvorgangs die Kan-
tenfrase in die oberste Position zuriick.

- Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

Spannhebel nachstellen (siehe Bild D)

Wenn die Antriebseinheit (1) nicht mehr fest in der
Taucheinheit sitzt, miissen Sie die Spannkraft des Spannhe-
bels (13) nachstellen.

~ Offnen Sie den Spannhebel.

- Drehen Sie die Mutter mit einem Gabelschliissel (8 mm)
ca. 45°im Uhrzeigersinn.

- SchlieBen Sie den Spannhebel wieder.

- Uberpriifen Sie, ob die Antriebseinheit sicher gespannt
wird. Ziehen Sie die Mutter nicht zu fest.

Wartung und Service

Kundendienst und Anwendungsberatung

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu Reparatur und
Wartung Ihres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter: www.bosch-pt.com

Das Bosch-Anwendungsberatungs-Team hilft lhnen gerne
bei Fragen zu unseren Produkten und deren Zubehor.
Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typen-
schild des Produkts an.

Deutschland

Robert Bosch Power Tools GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Kundendienst: Tel.: (0711) 400 40 460

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Unter www.bosch-pt.de konnen Sie online Ersatzteile be-
stellen oder Reparaturen anmelden.
Anwendungsberatung:

Tel.: (0711) 400 40 460

Fax: (0711) 400 40 462

E-Mail: kundenberatung.ew@de.bosch.com

Weitere Serviceadressen finden Sie unter:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Entsorgung

Taucheinheit, Zubehor und Verpackungen sollen einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

English

General Safety Instructions

Read all warnings and instructions enclosed
with the plunge base and the power tool be-
ing used. Failure to observe the safety instruc-
tions and general instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.
Keep all the safety and general instructions for future
reference.
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Product Description and
Specifications

Intended Use

The plunge base, together with the following Bosch edge
routers, is intended for routing grooves, edges, profiles and
elongated holes in wood, plastic and light building materials
while resting firmly on the workpiece (last updated:
2025.02):

- GKF 600

- GKF 18v-8

Product features

The numbering of the product features shown refers to the il-
lustrations of the product on the graphic pages.

(1) Drive unit®

(2) Plunge base

(3) Depth stop

(4) Slide with index mark

(5) Knurled screw for depth stop

(6) Base plate

(7) Guide plate

(8) Turret stop

(9) Bushing for fine adjustment of the routing depth
(10) Scale for fine adjustment of the routing depth
(11) Scale for setting the routing depth
(12) Release lever for plunge action
(13) Clamping lever
(14) Handle (insulated gripping surface)

a) Example illustration, compatible drive units: (see "Intended
Use", page 7)

Assembly

» Before carrying out any work on the power tool, pull
the plug out of the socket or remove the rechargeable
battery.

Inserting the drive unit into the Plunge Base (see
figure A)
- Open the clamping lever (10) if it is closed.

- Bring the two double arrows on the drive unit and the
plunge base (2) into alignment.

- Push the drive unit into the plunge base as far as it will go
and turn the drive unit clockwise as far as possible.

- Lock the clamping lever.
» After assembly, always check that the drive unit is se-
cure in the plunge base.

English | 7

Operation

Setting the Routing Depth (see figure B)

» The routing depth must only be set while the power
tool is switched off.

Rough Routing Depth Adjustment

- Place the power tool with a fitted router bit onto the work-
piece you want to machine.

- Set the scale for fine adjustment (10) to "0".

- Set the turret stop (8) to the lowest setting; you will feel
the turret stop engage.

- Loosen the knurled screw on the depth stop (5) so that
the depth stop (3) moves freely.

- Press down the release lever for the plunge action (12)
and slowly guide the edge router down until the router bit
touches the workpiece surface. Let go of the release
lever (12) again in order to lock the plunging depth.

- Push the depth stop (3) down until it sits against the tur-
ret stop (8). Set the slide with the index mark (4) to posi-
tion "0" on the routing depth scale (11).

- Set the depth stop (3) to the required routing depth and
tighten the knurled screw (5) for the depth stop. Take
care not to accidentally move the index mark (4).

- Press the release lever for the plunge action (12) and
guide the edge router to the uppermost position.

The set routing depth is only reached when the depth

stop (3) touches the turret stop (8) while plunging.

For larger routing depths, you should perform the cut in sev-

eral phases, so that only a small amount of material is re-

moved after each cut. By using the turret stop (8), the cut-
ting process can be divided into several steps. For this, ad-
just the required routing depth to the lowest setting of the

turret stop and select the higher settings first for the initial

cuts. Each setting step is approx. 3 mm.

Fine Routing Depth Adjustment

After making a test cut, you can set the routing depth to the
exact level you require by turning the bushing (9). Turning it
clockwise increases the routing depth; turning it anticlock-
wise decreases the routing depth. The scale (10) can be
used for guidance. One rotation corresponds to an adjust-
ment of approx. 1 mm. The maximum possible adjustment is
approx. 4 mm. When the plunge base (2) is lowered to the
maximum plunge depth, it is not possible to use the fine ad-
justment to make deeper cuts, as the maximum travel has
been utilised. Fine adjustment is also not possible when the
depth stop (3) sits against the turret stop (8).

Setting the Routing Depth with a Template

Use the assembly part, for example a hinge, for which the re-

cess is to be routed as a template.

- Set the turret stop (8) to the lowest setting; you will feel
the turret stop engage.

- Place the assembly part on the lowest setting step of the
turret stop.

Bosch Power Tools
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- Loosen the knurled screw on the depth stop (5) so that
the depth stop (3) moves freely.

- Push the depth stop down until it sits against the as-
sembly part and tighten the knurled screw on the depth
stop.

- Remove the assembly part from the turret stop.

Working Advice

Routing Direction and Routing Process (see figure C)

» Routing must always be carried out with the work-
piece being moved against the direction in which the
router bit is turning (up cut). When cutting with the
rotational direction (climb cutting), the power tool
may be torn out of your hand.

To rout with the plunge base (2), proceed as follows:

- Set the required routing depth as described in the "Set-
ting the Routing Depth" section.

- Place the power tool with a fitted router bit onto the work-
piece you want to machine and switch on the power tool.

- Push the release lever for the plunge action (12) back-
wards and slowly guide the edge router down until the set
routing depth has been reached. Let go of the release
lever (12) again in order to lock the plunging depth.

- Carry out the routing process with a uniform feed.

- When routing is complete, move the edge router back to
the uppermost position.

- Switch the power tool off.

Readjusting the Clamping Lever (see figure D)

When the drive unit (1) is no longer secure in the plunge

base, the tensioning force of the clamping lever (13) must

be readjusted.

- Open the clamping lever.

- Turn the nut approx. 45° clockwise with an open-ended
spanner (8 mm).

- Lock the clamping lever again.

- Check that the drive unit is clamped securely. Do not
over-tighten the nut.

Maintenance and Service

After-Sales Service and Application Service

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. You can find explosion drawings and information on
spare parts at: www.bosch-pt.com

The Bosch product use advice team will be happy to help you
with any questions about our products and their accessor-
ies.

In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the nameplate
of the product.

Great Britain
Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham Uxbridge

UB95HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.

Tel. Service: (0344) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

You can find further service addresses at:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Disposal

The plunge base, accessories and packaging should be sor-
ted for environmental-friendly recycling.

Francais

Consignes de sécurité générales
Lisez toutes les consignes de sécurité et ins-
tructions jointes a I'unité de plongée et a
Poutil électroportatif utilisé. Le non-respect
de ces consignes de sécurité et instructions
engendre un risque de choc électrique, d'in-
cendie et de blessures graves.
Conservez les consignes de sécurité et instructions pour
pouvoir les consulter ultérieurement.

Description des prestations et du
produit

Utilisation conforme

L'unité de plongée est congue pour le fraisage - sur un sup-
port stable - de rainures, bords, profils et trous oblongs
dans le bois, les plastiques et les matériaux de construction
légers avec les affleureuses Bosch suivantes (situation en
2025.02):

- GKF 600
- GKF 18V-8

Eléments constitutifs

La numérotation des éléments se réfere a la représentation
du produit dans les pages graphiques.

(1) Bloc moteur®

(2) Unité de plongée

(3) Butée de profondeur

(4) Curseur avec index

(5) Vis moletée de la butée de profondeur
(6) Semelle

(7) Plaque coulissante

1609 92AB8L|(06.02.2025)
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(8) Barillet de butées
(9) Bague pour réglage micrométrique de la profondeur
de fraisage

(10) Echelle graduée de réglage micrométrique de la pro-
fondeur de fraisage

(11) Echelle de réglage de profondeur de fraisage
(12) Levier de déverrouillage pour fonction de plongée
(13) Levier de blocage

(14) Poignée (surface de prise en main isolée)

a) Représentation a titre d’exemple, blocs moteurs compatibles :
(voir « Utilisation conforme », Page 8)

Montage
» Débranchez le cable d’alimentation de la prise ou reti-

rez la batterie avant toute intervention sur Poutil élec-
troportatif.

Mise en place du bloc moteur dans l'unité de

plongée (voir figure A)

Ouvrez le levier de blocage (10) s'il est fermé.

- Faites coincider les deux double-fleches sur le bloc mo-

teur et l'unité de plongée (2).

Insérez le bloc moteur jusqu’en butée dans 'unité de

plongée et tournez le bloc moteur aussi loin que possible

dans le sens horaire.

- Fermez le levier de blocage.

» Aprés le montage, assurez-vous toujours que le bloc
moteur est bien en place dans I'unité de plongée.

Mise en marche

Réglage de la profondeur de fraisage
(voir figure B)

» Ne procédez au réglage de la profondeur de fraisage
que quand outil électroportatif est a Parrét.

Réglage grossier de la profondeur de fraisage

- Posez l'outil électroportatif muni de la fraise voulue sur la
piéce a fraiser.

- Placez I'échelle graduée de réglage micrométrique (10)
sur«0».

- Placez le barillet (8) sur la butée la plus basse ; le barillet
s’enclenche de fagon perceptible.

- Desserrez la vis moletée de la butée de profondeur (5)
jusqu’a ce que la butée de profondeur (3) puisse se mou-
voir librement.

- Poussez le levier de déverrouillage de la fonction de
plongée (12) vers le bas et guidez lentement 'affleureuse
vers le bas jusqu’a ce que la fraise vienne en contact avec
la surface de la piéce a fraiser. Relachez le levier de
déverrouillage (12) pour fixer cette profondeur de plon-
gée.

- Poussez la butée de profondeur (3) vers le bas jusqu’a ce
qu’elle touche le barillet (8). Placez le curseur avec index

Francais |9

(4) sur la position « 0 » de I'échelle graduée de profon-
deur de fraisage (11).

- Réglez labutée de profondeur (3) sur la profondeur de
fraisage souhaitée et serrez la vis moletée de butée de
profondeur (5). Veillez a ne plus modifier la position du
curseur avec index (4).

- Appuyez sur le levier de déverrouillage de la fonction de
plongée (12) et placez I'affleureuse dans la position la
plus haute.

La profondeur de fraisage réglée n’est atteinte que si la bu-

tée de profondeur (3) bute contre le barillet (8) lors de la

plongée.

Pour les profondeurs de fraisage importantes, il est recom-

mandé d’effectuer plusieurs passes successives avec a

chaque fois un faible enlévement de matiére. Le barillet (8)

permet d’effectuer le fraisage en plusieurs étapes. Réglez

pour cela la profondeur de fraisage souhaitée avec la butée
la plus basse du barillet et sélectionnez ensuite les butées
plus hautes pour les étapes successives. Les butées du ba-

rillet sont espacées d’environ 3 mm.

Réglage micrométrique de la profondeur de fraisage
Apreés avoir effectué un fraisage d’essai, il est possible de ré-
gler la profondeur de fraisage exactement a la valeur souhai-
tée au moyen de la bague (9). Pour augmenter la profondeur
de fraisage, tournez la bague dans le sens horaire ; pour ré-
duire la profondeur de fraisage, tournez-la dans le sens anti-
horaire. L’échelle graduée (10) facilite I'orientation. Un tour
correspond a une course de réglage de 1 mm, la course de
réglage maximale est de 4 mm. Si l'unité de plongée (2) est
tout en bas (a la profondeur de plongée maximale), il se sera
pas possible d’obtenir une plus grande profondeur de frai-
sage via le réglage micrométrique, étant donné que la course
de réglage maximale est déja utilisée. Tout réglage micromé-
trique est également impossible quand la butée de
profondeur (3) appuie contre le barillet (8).

Réglage de la profondeur de fraisage avec un gabarit
Utilisez comme gabarit la piece pour laquelle 'évidement
doit étre fraisé (p. ex. une charniére).

- Placez le barillet (8) sur la butée la plus basse ; le barillet
s’enclenche de fagon perceptible.

- Placez la piéce sur la butée la plus basse du barillet.

- Desserrez la vis moletée de la butée de profondeur (5)
jusqu’a ce que la butée de profondeur (3) puisse se mou-
voir librement.

- Poussez la butée de profondeur vers le bas jusqu’a ce
qu’elle touche la piéce et serrez la vis moletée.

- Retirez la piéce du barillet.

Instructions d’utilisation

Sens de fraisage et processus de fraisage (voir figure C)

» Toujours fraiser dans le sens opposé au sens de rota-
tion de la fraise (fraisage en opposition). En cas de
fraisage dans le sens de rotation de la fraise (fraisage
en avalant), Poutil électroportatif peut étre arraché de
votre main.

Bosch Power Tools
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Pour fraiser avec l'unité de plongée (2), procédez comme

suit :

- Réglez la profondeur de fraisage souhaitée, voir la section
«Réglage de la profondeur de fraisage ».

- Posez 'outil électroportatif muni de la fraise voulue sur la
piéce et mettez-le en marche.

- Poussez le levier de déverrouillage de la fonction de
plongée (12) vers le bas et guidez I'affleureuse lentement
vers le bas jusqu’a ce que la profondeur de fraisage préré-
glée soit atteinte. Relachez le levier de
déverrouillage (12) pour fixer cette profondeur de plon-
gée.

- Effectuez le fraisage avec une vitesse d’avance constante.

- Une fois le fraisage terminé, ramenez I'affleureuse dans la
position la plus haute.

- Arrétez l'outil électroportatif.

Resserrage du levier de blocage (voir figure D)

Quand le bloc moteur (1) a du jeu dans l'unité de plongée, il

convient de corriger la force de serrage du levier de

blocage (13).

- Ouvrez pour cela le levier de blocage.

- Tournez 'écrou d’env. 45° dans le sens horaire avec une
clé plate (8 mm).

- Refermez le levier de blocage.

- Vérifiez 'absence de jeu du bloc moteur dans l'unité de
plongée. Ne serrez pas I'écrou trop fortement.

Entretien et service aprés-vente

Service aprés-vente et conseil utilisateurs

Notre Service Aprés-Vente répond a vos questions concer-
nant la réparation et 'entretien de votre produit et les pieces
de rechange. Des vues éclatées ainsi que des informations
concernant les pieces de rechange se trouvent également
sous : www.bosch-pt.com

L’équipe de conseil utilisateurs Bosch se tient a votre dispo-
sition pour répondre a vos questions concernant nos pro-
duits et leurs accessoires.

Pour toute demande de renseignement ou commande de
pieces de rechange, nous préciser impérativement le numé-
ro d’article a dix chiffres indiqué sur la plaque signalétique
du produit.

France

Réparer un outil Bosch n’a jamais été aussi simple, et ce, en
moins de 5 jours, grace a SAV DIRECT, notre formulaire de
retour en ligne que vous trouverez sur notre site internet
www.bosch-pt.fr a la rubrique Services. Vous y trouverez
également notre boutique de piéces détachées en ligne ou
vous pouvez passer directement vos commandes.

Vous étes un utilisateur, contactez : Le Service Clientéle
Bosch Outillage Electroportatif

Tel.: 097082 12 26 (Numéro non surtaxé au prix d'un ap-
pel local)

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Vous étes un revendeur, contactez :
Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: (01) 43119006

E-Mail : sav-bosch.outillage@fr.bosch.com

Vous trouverez d’autres adresses de service sous :
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Elimination des déchets

L'unité de plongée, les accessoires et emballages doivent
étre rapportés dans un centre de recyclage respectueux de
l'environnement.

Valable uniquement pour la France :

A DEPOSER A DEPQSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil

et ses accessoires
se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

Espaiiol

Indicaciones generales de seguridad
para herramientas eléctricas

Lea integramente las advertencias de peligro, las ins-
trucciones, las ilustraciones y las especificaciones entre-
gadas con esta herramienta eléctrica. En caso de no ate-
nerse a las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion grave.
Guardar todas las advertencias de peligro e instruccio-
nes para futuras consultas.

Descripcion del producto y servicio

Uso reglamentario

La unidad de inmersion esta disefiada para su uso en combi-
nacion con las siguientes fresadoras de cantos de Bosch pa-
ra fresar ranuras, bordes, perfiles y agujeros ovalados en
madera, plastico y materiales de construccion ligeros sobre
una base fija (soporte 2025.02):

- GKF 600

- GKF 18v-8

Componentes principales

L.a numeracion de los componentes que aparecen en la ima-
gen se refiere a la representacion del producto en las pagi-
nas de graficos.

(1) Unidad de accionamiento ®
(2) Unidad de inmersion
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(3) Tope de profundidad
(4) Corredera con indice
(5) Tornillo moleteado para el tope de profundidad
(6) Placabase
(7) Placa de deslizamiento
(8) Tope revolver
(9) Manguito para el ajuste preciso de la profundidad de
fresado
(10) Escala de ajuste fino de la profundidad de fresado
(11) Escala de ajuste de la profundidad de fresado
(12) Palanca de desenclavamiento para la funcion de in-
mersion
(13) Palanca de fijacion
(14) Empunadura (zona de agarre aislada)

a) Representacion de ejemplo, unidades de accionamiento compa-
tibles: (ver "Uso reglamentario", Pagina 10)

Montaje
» Antes de realizar cualquier trabajo en la herramienta

eléctrica, desconecte el enchufe de la caja de enchufe
o extraiga el acumulador.

Insercion de la unidad de accionamiento en la
unidad de inmersion (véase la figura A)

- Abrala palanca de fijacion (10), si esta cerrada.

Alinee las dos flechas dobles de la unidad de acciona-
miento y la unidad de inmersion (2).

- Introduzca la unidad de accionamiento en la unidad de in-
mersion hasta el tope y girela todo lo que pueda en el sen-
tido de las agujas del reloj.

Cierre la palanca de fijacion.

Después del montaje, compruebe siempre si la unidad
de accionamiento ha quedado firmemente sujeta en la
unidad de inmersion.

v

Operacion

Ajuste de la profundidad de fresado
(ver figura B)
» Elajuste de la profundidad de fresado solamente de-

bera realizarse con la herramienta eléctrica desconec-
tada.

Ajuste aproximado de la profundidad de fresado

- Cologue la herramienta eléctrica con la fresa montada so-
bre la pieza para mecanizar.

- Gire la escala del ajuste de precision (10) a «O».

- Ajuste el tope revolver (8) al escalon mas bajo; el tope re-
volver encastra perceptiblemente.

- Suelte el tornillo moleteado en el tope de profundidad (5)
de manera que el tope de profundidad (3) pueda mover-
se libremente.
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- Presione la palanca de desenclavamiento para la funcion
de inmersion (12) y guie la fresadora de cantos lentamen-
te hacia abajo hasta que la fresa toque la superficie de la
pieza de trabajo. Suelte de nuevo la palanca de
desenclavamiento (12), para fijar esa profundidad de in-
mersion.

- Presione el tope de profundidad (3) hacia abajo, hasta
que asiente en el tope revolver (8). Coloque la corredera
con la marca de indice (4) en la posicion «0» en la escala
de profundidad de fresado (11).

- Ajuste el tope de profundidad (3) a la profundidad de fre-
sado deseada y apriete firmemente el tornillo moleteado
en el tope de profundidad (5). Preste atencion, a que ya
no se desajuste la corredera con la marca de indice (4).

- Presione la palanca de desenclavamiento (12) y guie la
fresadora de cantos a la posicion superior.

La profundidad de fresado ajustada solo se alcanza, si el to-

pe de profundidad (3) toca el tope revélver (8) en proceso

de inmersion.

Al realizar fresados profundos éstos deberan realizarse en

varias pasadas ajustando en cada caso una profundidad de

fresado reducida. Con la ayuda del tope revélver (8) puede
distribuir el proceso de fresado en varias etapas. Paraello,
ajuste la profundidad de fresado deseada con el escalon mas
bajo del tope revolver y seleccione primero los escalones
mas altos para los primeros pasos de trabajo. La distancia

entre los escalones es de aprox. 3 mm.

Ajuste preciso de la profundidad de fresado

Tras realizar un fresado de prueba, puede ajustar con preci-
sion la profundidad de inmersion a la medida deseada giran-
do el manguito (9). Gire en sentido horario para aumentar la
profundidad de fresado y en sentido antihorario para dismi-
nuirla. La escala (10) es de gran utilidad para la orientacion.
Una vuelta corresponde a un trayecto de ajuste de aprox.

1 mm; el trayecto de ajuste maximo es de aprox. 4 mm. Sila
unidad de inmersién (2) se ha bajado hasta la profundidad
maxima de inmersion, no se puede alcanzar una mayor pro-
fundidad de inmersidn ni siquiera mediante el ajuste de pre-
cision, ya que se ha utilizado el recorrido maximo de ajuste.
Tampoco es posible realizar un ajuste de precision si el tope
de profundidad (3) entra en contacto con el tope

revolver (8).

Ajuste de la profundidad de fresado con plantilla

Utilice como plantilla la pieza de montaje para la que se debe

fresar una hendidura, por ejemplo, una bisagra.

- Ajuste el tope revolver (8) al escalon mas bajo; el tope re-
volver encastra perceptiblemente.

- Coloque la pieza de montaje en el nivel mas bajo del tope
revolver.

- Suelte el tornillo moleteado en el tope de profundidad (5)
de manera que el tope de profundidad (3) pueda mover-
se libremente.

- Presione el tope de profundidad hacia abajo hasta que es-
té apoyado sobre la pieza de montaje y apriete el tornillo
moleteado del tope de profundidad.

- Retire la pieza de montaje del tope de profundidad.

Bosch Power Tools
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Instrucciones para la operacion

Direccion de fresado y proceso de fresado (ver figura C)
» Elproceso de fresado debe realizarse siempre en sen-
tido contrario a la direccion de rotacion de la fresa
(marcha en sentido opuesto). Al fresar en la direccion
de rotacion (marcha sincrénica), la herramienta se le

puede escapar de las manos.

Para fresar con la unidad de inmersion (2), proceda de la si-

guiente manera:

- Ajuste la profundidad de fresado deseada, véase el apar-
tado «Ajuste de la profundidad de fresado».

- Deposite sobre la pieza de trabajo la herramienta eléctri-
cacon la fresa montada, observando que esta ultima no
sobresalga de la placa base, y conecte la herramienta
eléctrica.

- Presione la palanca de desenclavamiento para la funcion
de inmersion (12) y guie la fresadora de cantos lentamen-
te hacia abajo hasta que se haya alcanzado la profundi-
dad de fresado ajustada. Suelte de nuevo la palanca de
desenclavamiento (12), para fijar esa profundidad de in-
mersion.

- Efectue el fresado con un avance uniforme.

- Alterminar de fresar, guie la fresadora de cantos a la po-
sicién superior.

- Desconecte la herramienta eléctrica.

Reajuste de la palanca de fijacion (ver figura D)

Sila unidad de accionamiento (1) ya no esté firmemente

asentada en la unidad de inmersion, debera reajustar la fuer-

zade aplicacion de la palanca de fijacion (13).

- Abrala palanca de fijacion.

- Girelatuerca unos 45°en el sentido de las agujas del reloj
con una llave de boca (8 mm).

- Cierre de nuevo la palanca de fijacion.

- Compruebe, sila unidad de accionamiento esta correcta-
mente sujetada. No apriete demasiado la tuerca.

Mantenimiento y servicio

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda
Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-
to, asi como sobre piezas de recambio. Los dibujos de des-
piece e informaciones sobre las piezas de recambio los po-
dra obtener también en: www.bosch-pt.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gustosa-
mente en cuanto a la adquisicion, aplicacion y ajuste de los
productos y accesorios.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es
imprescindible indicar el n° de articulo de 10 digitos que fi-
guraen la placa de caracteristicas del producto.

Espaiia
Robert Bosch Espafia S.L.U.
Departamento de ventas Herramientas Eléctricas

C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
28037 Madrid

Para efectuar su pedido online de recambios o pedir la reco-
gida para la reparacion de su maquina, entre en la pagina
www.herramientasbosch.net.

Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553

Fax: 902 531554

México

Robert Bosch, S. de R.L. de C.V.

Calle Robert Bosch No. 405

C.P. 50071 Zona Industrial, Toluca - Estado de México
Tel.: (52) 55 528430-62

Tel.: 8006271286

www.boschherramientas.com.mx

Encontrara mas direcciones del servicio técnico en:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminacion
La unidad de inmersidn, los accesorios y los embalajes debe-
ran reciclarse de forma respetuosa con el medio ambiente.

Portugués

Instrugées gerais de seguranca para
ferramentas eléctricas

Devem ser lidas todas as indicacées de seguranca,
instrugdes, ilustracées e especificacoes desta
ferramenta eléctrica. O desrespeito das instrucoes
apresentadas abaixo podera resultar em choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde bem todas as adverténcias e instrucdes para
futura referéncia.

Descricao do produto e do servico

Utilizacdo adequada

A unidade de imersao, combinada com as seguintes
minitupias Bosch, destina-se a fresar numa base fixa,
ranhuras, arestas, perfis e furos oblongos em madeira,
plastico e materiais leves (versao 2025.02):

- GKF 600
- GKF18V-8

Componentes ilustrados

A numeracao dos componentes ilustrados refere-se a
apresentagao do produto na pagina de esquemas.

(1) Unidade de acionamento ®

(2) Unidade de imersao

(3) Batente de profundidade

(4) Corredica com marca de indexagao
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(5) Parafuso serrilhado para batente de profundidade

(6) Placa de base

(7) Placa deslizante

(8) Batente revolver

(9) Bucha para ajuste fino da profundidade de fresagem
(10) Escala para ajuste fino da profundidade de fresagem
(11) Escala de ajuste da profundidade de fresagem
(12) Alavanca de desblogueio para fungéo de imersao
(13) Alavanca tensora
(14) Punho (superficie do punho isolada)

a) Representagdo exemplificativa, unidades de acionamento
compativeis: (ver "Utilizagdo adequada", Pagina 12)

Montagem

» Antes de qualquer trabalho na ferramenta elétrica,
retire a ficha da tomada ou retire a bateria.

Colocar a unidade de acionamento na unidade de
imersao (ver figura A)

- Abraaalavanca tensora (10), se a mesma estiver
fechada.

- Desloque ambas as setas duplas na unidade de
acionamento e na unidade de imersao (2) paraa
cobertura.

- Empurre a unidade de acionamento até ao batente na
unidade de imersao e rode a unidade de acionamento o
maximo possivel para a direita.

- Feche aalavanca tensora.

» Depois da montagem verificar sempre se o motor fica
bem assente na unidade de imersao.

Funcionamento

Ajustar profundidade de fresagem (ver figura B)

» 0 ajuste da profundidade de fresagem sé6 pode ser
feito com a ferramenta elétrica desligada.

Ajuste aproximado da profundidade de fresagem

- Cologue a ferramenta elétrica com a fresa montada sobre
apecaa ser trabalhada.

- Rode a escala do ajuste fino (10) para "0".

- Ajuste o batente revélver (8) para o nivel mais baixo; o
batente revolver engata de forma percetivel.

- Solte o parafuso serrilhado no batente de profundidade
(5), de modo a que o batente de profundidade (3) se
mova livremente.

- Pressione a alavanca de desbloqueio para a funcao de
imersao (12) para baixo e conduza lentamente a
minitupia para baixo, até a fresa tocar na superficie da
peca a ser trabalhada. Solte novamente a alavanca de
desbloqueio (12) para fixar esta profundidade de
imersao.
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- Pressione o batente de profundidade (3) para baixo, até
que assente sobre o batente revolver (8). Coloque a
corredica com a marca de indexacao (4) na posigdo "0"
da escala de profundidades de fresagem (11).

- Coloque o batente de profundidade (3) na profundidade
de fresagem desejada e aperte o parafuso serrilhado no
batente de profundidade (5). Certifique-se de que a
corredica com a marca de indexacao (4) nao é
reajustada.

- Pressione a alavanca de desblogueio para a fun¢ao de
imersao (12) e conduza a minitupia para a posi¢cao
superior.

A profundidade de fresagem s € alcangada se, no processo

de imersao, o batente de profundidade (3) tocar no batente

revolver (8).

No caso de profundidades de fresagem maiores, deve

efetuar varios passos de processamento com

respetivamente menos remocao de aparas. Com a ajuda do
batente revolver (8) pode dividir a operacao de fresagem
em varios niveis. Para tal ajuste a profundidade de fresagem

desejada para o nivel mais baixo do batente revélver e

selecione para os primeiros passos de processamento niveis

mais altos no inicio. A distancia entre os niveis é

respetivamente de cerca de 3 mm.

Ajuste fino da profundidade de fresagem

Depois de uma fresagem de teste, pode ajustar-se a
profundidade de fresagem de forma precisa, rodando a
bucha (9) para a medida desejada; rode para a direita para
aumentar a profundidade de fresagem e rode paraa
esquerda para diminuir. A escala (10) serve de orientagao.
Uma rotacao corresponde a um curso de deslocamento de
aprox. 1 mm, o curso de deslocamento maximo é de aprox.
4 mm. Se a unidade de imersao (2) tiver descido paraa
profundidade de imersdo maxima, também nao é possivel
alcancar uma profundidade de imersao maior através do
ajuste fino, uma vez que ja foi usado o curso de
deslocamento maximo. Também nao é possivel um ajuste
fino se o batente de profundidade (3) estiver encostado ao
batente revolver (8).

Ajustar a profundidade de fresagem com o escantilhdo
Como escantilhdo use a peca de montagem para a qual o
recesso sera fresado, por ex. uma dobradica.

- Ajuste o batente revolver (8) para o nivel mais baixo; o
batente revolver engata de forma percetivel.

- Coloque a pega de montagem no nivel mais baixo do
batente revolver.

- Solte o parafuso serrilhado no batente de profundidade
(5), de modo a que o batente de profundidade (3) se
mova livremente.

- Pressione o batente de profundidade para baixo, até o
mesmo assentar sobre a pega de montagem e aperte o
parafuso serrilhado no batente de profundidade.

- Retire a peca de montagem do batente revélver.

Bosch Power Tools
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Instrucdes de trabalho

Sentido e processo de fresagem (ver figura C)

» Afresagem deve ocorrer sempre no sentido oposto ao
darotacao da fresa (sentido contrario). Se fresar no
mesmo sentido da fresa (sentido igual) a ferramenta
elétrica pode fugir-lhe da mao.

Para fresar com a unidade de imersao (2) proceder da

seguinte forma:

- Ajuste a profundidade de fresagem desejada, ver secgdo
"Ajustar profundidade de fresagem".

- Cologue a ferramenta elétrica com a fresa montada sobre
apecaa ser trabalhada e ligue a ferramenta elétrica.

- Pressione a alavanca de desbloqueio para a fungao de
imersao (12) para baixo e desloque a minitupia
lentamente para baixo, até que a profundidade de
fresagem ajustada seja alcangada. Solte novamente a
alavanca de desbloqueio (12) para fixar esta
profundidade de imersao.

- Realizar o processo de fresagem com avango uniforme.

- Apds terminar o processo de fresagem, devera conduzir a
minitupia de volta para a posicdo mais alta.

- Desligue a ferramenta elétrica.

Reajustar a alavanca tensora (ver figura D)

Se a unidade de acionamento (1) ja nao assentar bem na

unidade de imersao, tem de reajustar a forga de aperto da

alavanca tensora (13).

- Abraaalavanca tensora.

- Rode a porca com uma chave de bocas (8 mm) aprox. 45°
paraadireita.

- Volte a fechar a alavanca tensora.

- Verifique se o motor esta bem preso. Nao aperte
demasiado a porca.

Manutencao e assisténcia técnica

Servigo pos-venda e aconselhamento

0 servico pds-venda responde as suas perguntas a respeito
de servigos de reparacao e de manutencao do seu produto,
assim como das pegas sobressalentes. Desenhos explodidos
e informagdes sobre pecas sobressalentes encontram-se
em: www.bosch-pt.com

A nossa equipa de consultores Bosch esclarece com prazer
todas as suas duvidas a respeito dos nossos produtos e
acessorios.

Indique para todas as questdes e encomendas de pegas
sobressalentes a referéncia de 10 digitos de acordo com a
placa de carateristicas do produto.

Brasil

Robert Bosch Ltda. - Divisao de Ferramentas Elétricas
Rodovia Anhanguera, Km 98 - Parque Via Norte
13065-900, CP 1195

Campinas, Sao Paulo

Tel.: 0800 7045 446

www.bosch.com.br/contato

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Para efetuar o seu pedido online de pecas entre na pagina
www.ferramentasbosch.com.

Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Outros enderecos de servico encontram-se em:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminacao
Unidade de imersao, acessorios e embalagens devem ser
reciclados de forma ambientalmente correta.

Italiano

Avvertenze generali di sicurezza per
elettroutensili

Leggere tutte le avvertenze di pericolo, le istruzioni ope-
rative, le figure e le specifiche fornite in dotazione al pre-
sente elettroutensile. || mancato rispetto di tutte le istru-
zioni sottoelencate potra comportare il pericolo di scosse
elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

Descrizione del prodotto e dei
servizi forniti

Utilizzo conforme

La base per fresatura aimmersione & concepita per realizza-
re mediante fresatura, con un appoggio fisso, scanalature,
bordi, profili e fori longitudinali in legno, plastica e materiali
da costruzione leggeri in combinazione con i seguenti rifila-
tori Bosch (dati aggiornati a 2025.02):

- GKF 600

- GKF 18V-8

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti illustrati si riferisce alla rap-
presentazione del prodotto sulle pagine con rappresentazio-
ne grafica.

(1) Unita di azionamento ?

(2) Base per fresatura aimmersione

(3) Astadi profondita

(4) Cursore con indicatore di posizionamento
(5) Vite a testa zigrinata per asta di profondita
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(6) Piastra di base
(7) Piastra di scorrimento
(8) Battutaarevolver
(9) Bussola di regolazione di precisione per la profondita
difresatura
(10) Scala regolazione di precisione profondita di fresatu-
ra
(11) Scaladi regolazione della profondita di fresatura
(12) Leva di shloccaggio per funzione di fresatura a im-
mersione
(13) Levadibloccaggio
(14) Impugnatura (superficie di presa isolata)

a) Rappresentazione esemplificativa, unita di azionamento compa-
tibili: (vedi «Utilizzo conformen, Pagina 14)

Montaggio

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile,
estrarre la spina di alimentazione dalla presa o prele-
vare la batteria.

Inserimento dell’unita di azionamento nella base

per fresatura aimmersione (vedere fig. A)

- Aprire la leva di bloccaggio (10), nel caso fosse chiusa.

- Fare in modo che le due doppie frecce sull’unita di aziona-
mento e sulla base per fresatura aimmersione (2) si so-
vrappongano.

- Spingere l'unita di azionamento fino a battuta nella base
per fresatura aimmersione e ruotarla il piti possibile in
senso orario.

- Chiudere laleva di bloccaggio.

» Dopo il montaggio, verificare sempre che P'unita di
azionamento sia stabilmente in sede nella base per
fresatura aimmersione.

Uso

Regolazione della profondita di fresatura
(vedere Fig. B)

» Laregolazione della profondita di fresatura puo avve-
nire esclusivamente quando P’elettroutensile é spento.

Regolazione orientativa della profondita di fresatura

- Posizionare I'elettroutensile con fresa montata sul pezzo
da lavorare.

- Ruotare la scala della regolazione di precisione (10) su
«O».

- Impostare la battuta a revolver (8) sul livello pit basso, la
battuta a revolver si innesta in posizione in modo percetti-
bile.

- Allentare la vite a testa zigrinata dell'asta di profondita (5)
in modo che quest’ultima (3) possa muoversi liberamen-
te.
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- Premere la leva di shloccaggio per la funzione di fresatura
aimmersione (12) e spingere il rifilatore lentamente ver-
so il basso fino a portare la fresa a contatto con la superfi-
cie del pezzo in lavorazione. Rilasciare nuovamente la leva
di sbloccaggio (12) per fissare questa profondita di im-
mersione.

- Spingere verso il basso I'asta di profondita (3) fino a
quando la stessa & posizionata sulla battuta a
revolver (8). Posizionare il cursore con 'indicatore di po-
sizionamento (4) sulla posizione «0» della scala di pro-
fondita di fresatura (11).

- Posizionare I'asta di profondita (3) sulla profondita di fre-
satura desiderata e serrare saldamente la vite zigrinata
sull'asta di profondita (5). Accertarsi di non spostare piu
il cursore con l'indicatore di posizionamento (4).

- Premere la leva di shloccaggio per la funzione di fresatura
aimmersione (12) e portare il rifilatore nella posizione
pitin alto.

La profondita di fresatura impostata viene raggiunta sola-

mente se durante 'operazione di fresatura aimmersione

I'asta di profondita (3) si fissa sulla battuta a revolver (8).

In caso di fresatura di maggiori profondita & necessario pre-

vedere diversi passaggi di lavorazione con asportazione ri-

dotta di trucioli. Mediante la battuta a revolver (8) & possibi-
le suddividere I'operazione di fresatura in piti gradi. A tal fi-
ne, regolare la profondita di fresatura desiderata con la posi-
zione pill bassa possibile della battuta a revolver e seleziona-
re per i primi passaggi di lavorazione le posizioni superiori.
La distanza dei gradi & di circa 3 mm.

Regolazione di precisione della profondita di fresatura
Dopo una fresatura di prova, ruotando la bussola (9) & possi-
bile regolare la profondita di fresatura esattamente alla misu-
ra desiderata; ruotando in senso orario si aumenta la profon-
dita, mentre ruotando in senso orario la si riduce. La

scala (10) potra essere utilizzata come riferimento. Una ro-
tazione corrisponde a uno spostamento di circa 1 mm, lo
spostamento massimo é di circa 4 mm. Se la base per fresa-
turaaimmersione (2) é regolata sulla profondita di immer-
sione massima, non sara possibile raggiungere una profondi-
ta diimmersione maggiore neanche tramite la regolazione di
precisione in quanto é stata utilizzata la corsa di regolazione
massima. Una regolazione di precisione non & possibile nem-
meno se I'asta di profondita (3) é fissata sulla battuta a re-
volver (8).

Regolazione della profondita di fresatura con sagoma
Come sagoma utilizzare I'elemento di montaggio per il quale
occorre fresare la cavita, ad esempio una cerniera.

- Impostare la battuta a revolver (8) sul livello piti basso, la
battuta a revolver si innesta in posizione in modo percetti-
bile.

- Posizionare I'elemento di montaggio sul grado pit basso
della battuta a revolver.

- Allentare la vite a testa zigrinata dell’asta di profondita (5)
in modo che quest’ultima (3) possa muoversi liberamen-
te.
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- Premere I'asta di profondita verso il basso fino a posizio-
narla sull'elemento di montaggio e serrare la vite a testa
zigrinata dell’asta di profondita.

- Rimuovere 'elemento di montaggio dalla battuta a revol-
ver.

Avvertenze operative

Direzione e operazione di fresatura (vedere fig. C)

» L’operazione di fresatura deve avvenire sempre in di-
rezione opposta a quella di rotazione della fresa (fre-
satura discorde). Qualora si fresi nel senso di rotazio-
ne (fresatura concorde), I'elettroutensile potrebbe ve-
nire shalzato dalle mani dell’utilizzatore.

Per la fresatura con la base per fresatura aimmersione (2),

procedere come segue:

- Regolare la profondita di fresatura desiderata, vedere il
capitolo «Regolazione della profondita di fresatura».

- Applicare sul pezzo in lavorazione I'elettroutensile con
I'utensile fresa gia montato ed accendere I'elettroutensile.

- Premere la leva di shloccaggio per la funzione di fresatura
aimmersione (12) e spingere il rifilatore lentamente ver-
so il basso fino a raggiungere la profondita di fresatura im-
postata. Rilasciare nuovamente la leva di sbloccaggio
(12) per fissare questa profondita di immersione.

- Eseguire l'operazione di fresatura operando con un avan-
zamento uniforme.

- Altermine dell'operazione di fresatura, riportare il rifilato-
re nella posizione piti in alto.

- Spegnere l'elettroutensile.

Regolazione della leva di bloccaggio (vedere fig. D)

Se 'unita di azionamento (1) non & pili saldamente in sede

nella base per fresatura aimmersione, occorrera regolare la

forza di serraggio della leva di bloccaggio (13).

- Aprire laleva di bloccaggio.

- Ruotare il dado con una chiave fissa (8 mm) di circa 45°in
senso orario.

- Richiudere la leva di bloccaggio.

- Controllare che I'unita di azionamento sia ben fissata. Non
serrare troppo saldamente il dado.

Manutenzione ed assistenza

Servizio di assistenza e consulenza tecnica

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relati-
ve alla riparazione ed alla manutenzione del Vostro prodotto
nonché concernenti le parti di ricambio. Disegni esplosi ed
informazioni relative alle parti di ricambio sono consultabili
anche sul sito: www.bosch-pt.com

Il team Bosch che si occupa della consulenza impieghi vi aiu-
tera in caso di domande relative ai nostri prodotti ed ai loro
accessori.

In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio, co-
municare sempre il codice prodotto a 10 cifre riportato sulla
targhetta di identificazione del prodotto.

Italia

Tel.: (02) 3696 2314

E-Mail: pt.hotlinebosch@it.bosch.com

Ulteriori indirizzi per I'assistenza sono indicati sotto:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Smaltimento

Base per fresatura aimmersione, accessori e imballaggi do-
vranno essere smaltiti nel rispetto dell’ambiente.

Nederlands

Algemene veiligheidsaanwijzingen
voor elektrische gereedschappen
Lees alle waarschuwingen, veiligheidsaanwijzingen, af-
beeldingen en specificaties die bij dit elektrische gereed-
schap worden geleverd. Als de hieronder vermelde aanwij-

zingen niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toe-
komstig gebruik.

Beschrijving van product en werking
Beoogd gebruik

De invaleenheid is ervoor bestemd om in combinatie met de
volgende Bosch kantenfrezen, bij een stevige steun in hout,
kunststof en lichte bouwmaterialen groeven, kanten, profie-
len en slobgaten te frezen (stand 2025.02):

- GKF 600
- GKF 18V-8

Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeeldingen
van het product op de pagina’s met afbeeldingen.

(1) Aandrijfeenheid

(2) Invaleenheid

(3) Diepteaanslag

(4) Schuif met indexmarkering

(5) Kartelschroef voor diepteaanslag

(6) Voetplaat

(7) Glijplaat

(8) Revolveraanslag

(9) Huls voor fijninstelling freesdiepte
(10) Verdeelschaal fijninstelling freesdiepte
(11) Verdeelschaal freesdiepte-instelling
(12) Ontgrendelingshendel voor invalfunctie
(13) Spanhendel
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Bosch Power Tools


mailto:pt.hotlinebosch@it.bosch.com
http://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

(14) Handgreep (geisoleerd greepvlak)

a) Afbeelding bij wijze van voorbeeld, compatibele aandrijfeenhe-
den: (zie ,Beoogd gebruik“, Pagina 16)

Montage

» Trek voor werkzaamheden aan het elektrische gereed-
schap altijd de stekker uit het stopcontact of verwij-
der de accu.

Aandrijfeenheid in invaleenheid bevestigen (zie
afbeelding A)

- Open de spanhendel (10), als deze gesloten is.

- Zet de beide dubbele pijlen op de aandrijfeenheid en de
invaleenheid (2) met elkaar in één lijn.

- Schuif de aandrijfeenheid tot aan de aanslag in de inva-
leenheid en draai de aandrijfeenheid zo ver mogelijk
rechtsom.

- Sluit de spanhendel.

» Controleer na de montage altijd of de aandrijfeenheid
stevig in de invaleenheid zit.

Gebruik

Freesdiepte instellen (zie afbeelding B)

» De freesdiepte mag alleen worden ingesteld, wanneer
het elektrische gereedschap uitgeschakeld is.

Grove instelling van de freesdiepte

- Plaats het elektrische gereedschap met gemonteerde
frees op het werkstuk dat bewerkt moet worden.

- Draai de verdeelschaal van de fijninstelling (10) op ,,0.

- Zetderevolveraanslag (8) op de laagste stand; de revol-
veraanslag klikt merkbaar vast.

- Draai de kartelschroef op de diepteaanslag (5) los, zodat
de diepteaanslag (3) vrij kan bewegen.

- Duw op de ontgrendelingshendel voor de
invalfunctie (12) en beweeg de kantenfrees langzaam
omlaag tot de frees het oppervlak van het werkstuk raakt.
Laat de ontgrendelingshendel (12) weer los om deze in-
valdiepte vast te zetten.

- Duw de diepteaanslag (3) omlaag tot deze op de
revolveraanslag (8) rust. Zet de schuif met de indexmar-
kering (4) op positie ,,0“ op de freesdiepteverdeelschaal
(11).

- Zetde diepteaanslag (3) op de gewenste freesdiepte en
draai de kartelschroef op de diepteaanslag (5) vast. Let
erop dat u de schuif met de indexmarkering (4) niet meer
verstelt.

- Duw op de ontgrendelingshendel voor de
invalfunctie (12) en beweeg de kantenfrees naar de bo-
venste positie.

De ingestelde freesdiepte wordt alleen bereikt, wanneer bij

het invallen de diepteaanslag (3) tegen de

revolveraanslag (8) slaat.
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Bij grotere freesdiepten dient u meerdere bewerkingsstap-
pen met telkens een geringe spaanafname uit te voeren. Met
behulp van de revolveraanslag (8) kunt u de freesbewerking
over meerdere standen verdelen. Stel daarvoor de gewenste
freesdiepte met de laagste stand van de revolveraanslag in
en kies voor de eerste bewerkingsstappen eerst de hogere
standen. De afstand van de standen bedraagt telkens ca.
3mm.

Fijninstelling van de freesdiepte

Na het proeffrezen kunt u door de huls (9) te draaien de
freesdiepte exact op de gewenste maat instellen; draai
rechtsom voor vergroting van de freesdiepte, draai linksom
voor vermindering van de freesdiepte. De

verdeelschaal (10) dient daarbij ter oriéntatie. Een omwen-
teling komt overeen met een verstelafstand van ca. 1 mm, de
maximale verstelafstand bedraagt ca. 4 mm. Als de
invaleenheid (2) naar de maximale invaldiepte omlaaggelo-
pen is, kan ook via de fijninstelling geen grotere invaldiepte
worden bereikt omdat de maximale verstelafstand werd ge-
bruikt. Een fijninstelling is ook niet mogelijk, wanneer de
diepteaanslag (3) tegen de revolveraanslag (8) slaat.

Freesdiepte instellen met sjabloon

Als sjabloon gebruikt u het inbouwdeel waarvoor de verla-

ging moet worden gefreesd, bijv. een scharnier.

- Zetderevolveraanslag (8) op de laagste stand; de revol-
veraanslag klikt merkbaar vast.

- Leghetinbouwdeel op de laagste stand van de revolver-
aanslag.

- Draai de kartelschroef op de diepteaanslag (5) los, zodat
de diepteaanslag (3) vrij kan bewegen.

- Duw de diepteaanslag omlaag tot deze op het inbouwdeel
rust en draai de kartelschroef op de diepteaanslag vast.

- Neem het inbouwdeel van de revolveraanslag weg.

Aanwijzingen voor werkzaamheden

Freesrichting en freesbewerking (zie afbeelding C)

» De freeshewerking moet altijd tegen de omlooprich-
ting van de frees gebeuren (tegenloop). Bij het frezen
met de omlooprichting (gelijkloop) kan het elektri-
sche gereedschap uit de hand gerukt worden.

Voor het frezen met de invaleenheid (2) gaat u als volgt te

werk:

- Stel de gewenste freesdiepte in, zie hoofdstuk ,Frees-
diepte instellen®.

- Zet het elektrische gereedschap met gemonteerd frees-
gereedschap op het te bewerken werkstuk en schakel het
elektrische gereedschap in.

- Duw op de ontgrendelingshendel voor de
invalfunctie (12) en beweeg de kantenfrees langzaam
omlaag tot de ingestelde freesdiepte is bereikt. Laat de
ontgrendelingshendel (12) weer los om deze invaldiepte
vast te zetten.

- Voer de freesbewerking met een gelijkmatige voorwaart-
se beweging uit.

Bosch Power Tools
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- Beweeg na beéindiging van de freesbewerking de kanten-
frees naar de bovenste positie terug.
- Schakel het elektrische gereedschap uit.

Spanhendel bijstellen (zie afbeelding D)

Wanneer de aandrijfeenheid (1) niet meer stevigin de inva-

leenheid zit, moet u de spankracht van de spanhendel (13)

bijstellen.

- Open de spanhendel.

- Draai de moer met een steeksleutel (8 mm) ca. 45°
rechtsom.

- Sluit de spanhendel weer.

- Controleer of de aandrijfeenheid goed wordt gespannen.
Draai de moer niet te vast.

Onderhoud en service

Klantenservice en gebruiksadvies

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie
en onderhoud van uw product en over vervangingsonderde-
len. Explosietekeningen en informatie over vervangingson-
derdelen vindt u ook op: www.bosch-pt.com

Het Bosch-adviesteam helpt u graag bij vragen over onze
producten en het toebehoren.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande productnummer vol-
gens het typeplaatje van het product.

Nederland

Tel.: (076) 57954 54

Fax: (076) 57954 94

E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com

Meer serviceadressen vindt u op:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Afvalverwijdering

Invaleenheid, accessoires en verpakkingen moeten op een
voor het milieu verantwoorde wijze worden gerecycled.

Dansk

Generelle sikkerhedsanvisninger for
el-vaerktgj

Laes alle sikkerhedsadvarsler, instruktioner, illustratio-
ner og specifikationer, som fglger med el-vaerktgjet. | til-
feelde af manglende overholdelse af anvisningerne nedenfor
er der risiko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige per-
sonskader.

Opbevar alle sikkerhedsinstrukser og anvisninger til se-
nere brug.

Produkt- og ydelsesbheskrivelse

Beregnet anvendelse

Dykenheden er konstrueret til brug sammen med felgende
Bosch-kantfraesere til fraesning af noter, kanter, profiler og
langhuller med fast statte i tree, plast og letvaegtsmaterialer
(version 2025.02):

- GKF 600
- GKF 18V-8

lllustrerede komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til
gengivelsen af produktet pa illustrationssiderne.

(1) Drivenhed ?

(2) Dykenhed

(3) Dybdeanslag

(4) Skyder med indeksmaerke

(5) Fingerskrue til dybdeanslag

(6) Grundplade

(7) Glideplade

(8) Revolveranslag

(9) Knap til finindstilling af freesedybde
(10) Skala til finindstilling af freesedybde
(11) Skala il indstilling af freesedybde
(12) Oplasningsgreb til dykfunktion
(13) Spandearm
(14) Handtag (isoleret grebsflade)

a) Visning af eksempler pa kompatible drivenheder: (se "Beregnet
anvendelse", Side 18)

Montering

» Trak stikket ud af stikkontakten eller tag akkuen ud,
for der udfaores arbejde pa el-vaerktgjet.

Indsaetning af drivenhed i dykenhed (se

billedet A)

- Abn spandearmen (10), hvis den er lukket.

- Anbring de to dobbeltpile pa drivenheden og dykenheden
(2) over hinanden.

- Skub drivenheden ind i dykenheden indtil anslag, og drej
drivenheden sé langt som muligt med uret.

- Luk spandearmen.
» Kontrollér altid efter montering, om drivenheden sid-
der fast i dykenheden.

Brug

Indstilling af freesedybde (se billedet B)

» Frasedybden ma kun indstilles, nar el-vaerktgjet er
slukket.
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Grov indstilling af freesedybden

- St el-vaerktejet med monteret fraeser pa emnet, der skal
bearbejdes.

- Drej skalaen til finindstilling (10) over pa "0".

- Indstil revolveranslaget (8) pa det laveste trin. Revolve-
ranslaget gar harbart i indgreb.

- Laosn fingerskruen pa dybdeanslaget (5), sa
dybdeanslaget (3) kan bevages frit.

- Tryk oplasningsgrebet til dykfunktionen (12), og far lang-
somt kantfraeseren nedad, indtil fraeseren bergrer emnets
overflade. Slip oplasningsgrebet (12) igen for at fastlase
denne neddykningsdybde.

- Tryk dybdeanslaget (3) nedad, indtil revolveranslaget (8)
ligger an. Seet skyderen med indeksmaerket (4) pa posi-
tionen "0" pa fraesedybdeskalaen (11).

- Indstil dybdeanslaget (3) pa den gnskede fraesedybde, og
spaend fingerskruen pa dybdeanslaget (5). Serg for, at
skyderen med indeksmaerket (4) ikke &ndres mere.

- Tryk pa oplasningsgrebet til dykfunktionen (12), og far
kantfraeseren til den gverste position.

Den indstillede freesedybde nas kun, hvis dybdeanslaget (3)

rammer revolveranslaget (8) ved dykning.

Ved starre fraesedybder skal freeseprocesserne gennem-

fares i flere trin for at undga meget store spanmaengder pa

en gang. Ved hjalp af revolveranslaget (8) kan fraesear-
bejdet fordeles pa flere trin. Indstil den gnskede fraesedybde
med det laveste trin pa revolveranslaget, og veelg forst de
hgjere trin til de farste freeseprocesser. Afstanden mellem

de enkelte trin er ca. 3 mm.

Finindstilling af freesedybden

Efter en pravefraesning kan du indstille fresedybden ngj-
agtigt pa det enskede mal ved at dreje pa knappen (9); free-
sedybden forgges ved at dreje med uret og reduceres ved at
dreje mod uret. Skalaen (10) er kun til orientering. En om-
drejning svarer til en indstillingsvej pa ca. 1 mm, den maksi-
male indstillingsvej er ca. 4 mm. Hvis dykenheden (2) er kart
ned til den maksimale neddykningsdybde, kan der ikke op-
nas en sterre neddykningsdybde ved hjalp af finindstil-
lingen, da den maksimale indstillingsvej er blevet anvendt.
P& samme made er det ikke muligt at foretage finindstilling,
hvis dybdeanslaget (3) gar imod revolveranslaget (8).

Indstilling af freesedybde med skabelon

Brug den indbygningsdel, f.eks. et haengsel, som udsparin-

gen skal fraeses til, som skabelon.

- Indstil revolveranslaget (8) pa det laveste trin. Revolve-
ranslaget gar harbart i indgreb.

- Laegindbygningsdelen pa revolveranslagets laveste trin.

- Losn fingerskruen pa dybdeanslaget (5), sa
dybdeanslaget (3) kan bevages frit.

- Tryk dybdeanslaget ned, indtil det hviler pa indbygnings-
delen, og fastspaend fingerskruen pa dybdeanslaget.

- Fjernindbygningsdelen fra revolveranslaget.

Dansk |19

Arbejdsvejledning

Fraeseretning og fraeeseproces (se billede C)

» Fraesningen skal altid foretages mod fraeserens om-
lgbsretning (modlgb). Ved fraesning med omlgbsret-
ningen (ligeleb) kan el-vaerktgjet blive revet ud af han-
den pa brugeren.

Ved fraesning med dykenheden (2) skal du anvende felgende

fremgangsmade:

- Indstil den @nskede freesedybde, se afsnittet "Indstilling
af fresedybde”.

- Anbring el-vaerktgjet med monteret fraesevaerktej pa det
emne, der skal bearbejdes, og taend for el-vaerktajet.

- Tryk pa oplasningsgrebet til dykfunktionen (12), og far
kantfraeseren langsomt ned, indtil den indstillede fraese-
dybde er néet. Slip oplasningsgrebet (12) igen for at fast-
lase denne neddykningsdybde.

- Udfer fraesningen med en jeevn fremfaring.

- Far kantfraeseren tilbage til den gverste position, nar frae-
searbejdet er feerdigt.

- Sluk el-vaerktgjet.

Efterjustering af spandearm (se billedet D)

Hvis drivenheden (1) ikke lengere sidder fast i dykenheden,

skal du efterjustere spandearmens spandekraft (13).

- Abn spandearmen.

- Drej matrikken med en gaffelnggle (8 mm) ca. 45° med
uret.

- Luk spendearmen igen.

- Kontrollér, om drivenheden er sikkert spaendt. Spaend ik-
ke matrikken for hardt.

Vedligeholdelse og service

Kundeservice og anvendelsesradgivning

Kundeservice besvarer dine spergsmal vedr. reparation og
vedligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Reserve-
delstegninger og informationer om reservedele findes ogsa
under: www.bosch-pt.com
Bosch-kunderadgivningsteamet hjzlper dig gerne, hvis du
har spargsmal til vores produkter og tilbeharsdele.
Produktets 10-cifrede varenummer (se typeskilt) skal altid
angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.

Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Pa www.bosch-pt.dk kan der online bestilles reservedele el-
ler oprettes en reparations ordre.

TIf. Service Center: 44898855

Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Yderligere serviceadresser findes under:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Bosch Power Tools
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Bortskaffelse

Dykenhed, tilbehgr og emballage skal afleveres til miljgvenlig

genbrug.

Svensk

Allmanna sdkerhetsanvisningar for
elverktyg

Las alla sdkerhetsvarningar, instruktioner och
specifikationer som tillhandahalls med detta elverktyg.
Fel som uppstar till foljd av att instruktionerna nedan inte
foljts kan orsaka elstot, brand och/eller allvarliga
personskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

Produkt- och prestandabeskrivning

Avsedd anvandning

Insticksenheten ar avsedd att anvandas tillsammans med
foljande Bosch kantfréasar for att frasa spar, kanter, profiler
och langsmala hal i trd, plast och lattmaterial vid fast
underlag.(stativ 2025.02):

- GKF 600

- GKF 18v-8

lllustrerade komponenter

Numreringen av komponenterna hanvisar till illustrationen
av produkten pa grafiksidan.

(1) Drivenhet®

(2) Insticksenhet

(3) Djupanslag

(4) Reglage med indexmarke

(5) Rafflad skruv for djupanslag

(6) Bottenplatta

(7) Glidplatta

(8) Revolveranslag

(9) Hylsa for fininstéllning av frasdjup
(10) Skala for fininstallning av frasdjup
(11) Skala frasdjupsinstallning
(12) Upplasningsspak for insticksfunktion
(13) Spannspak
(14) Handtag (isolerad greppyta)

a) lllustration av exempel pa kompatibla drivenheter: (se ,Avsedd
anvandning", Sidan 20)

Montage

>

Dra stickproppen ur natuttaget resp. ta ut batteriet
innan arbeten utfors pa elverktyget.

Sitt in drivenheten i insticksenheten (se hild A)

Oppna spannspaken (10) om den ar stingd.

Satt bada dubbelpilarna pa drivenheten och
insticksenheten (2) mittemot varandra.

Skjut in drivenheten i insticksenheten sa langt det gar och
vrid drivenheten medurs sa langt det gar.

Stang spannspaken.
Kontrollera alltid efter monteringen om drivenheten
sitter fast i insticksenheten.

Drift
Stillain frisdjupet (se bild B)

>

Frasdjupet far stéllas in endast pa avstingt elverktyg.

Grovinstallning av frasdjup

Satt elverktyget med monterad fras pa materialet som ska
bearbetas.

Vrid skalan for fininstallning (10) till ”0”.

Stallin revolveranslaget (8) till lagsta niva.
Revolveranslaget hakar fast markbart.

Lossa den rafflade skruven pa djupanslaget (5) sa att
djupanslaget (3) ar fritt rorligt.

Tryck pa upplasningsspaken for insticksfunktionen (12)
och for kantfrasen langsamt nerét tills frasen beror
arbetsstyckets yta. Slapp upplasningsspaken (12) igen
for att fixera detta nedsankningsdijup.

Tryck djupanslaget (3) nerat tills det sitter pa
revolveranslaget (8). Stéll in sliden med
indexmarkeringen (4) till position ”0” pa

frasdjupskalan (11).

Stallin djupanslaget (3) till onskat frasdjup och dra at den
rafflade skruven pa djupanslaget (5). Se till att
paskjutaren med indexmarkeringen (4) inte andras efter
detta.

Tryck pa upplasningsspaken for insticksfunktionen (12)
och for 6verfrasen till oversta position.

Installt frasdjup uppnas endast om djupanslaget (3) slar mot
revolveranslaget (8) vid instickning.

Storre frasdjup ska utforas i flera etapper med mindre
spanavskiljning. Med hjélp av revolveranslaget (8) kan
frasningen delas upp pa flera steg. Stall in 6nskat frasdjup
med ldgsta steget for revolveranslaget och vlj de hogre
stegen for de forsta bearbetningsmomenten. Avstandet
mellan stegen dr ca. 3 mm.

Fininstallning av fradjup

Efter en provfrasning kan du, genom att vrida hylsan (9)
stallain frasdjupet exakt till onskat matt; vrid det medsols
for att oka frasdjupet, vrid det motsols for att minska
frasdjupet. Skalan (10) ar till for orientering. Ett varv
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motsvarar en installningsrorelse pa ca 1 mm, den maximala
installningsrorelsen ar ca 4 mm. Om insticksenheten (2) ar
nere pa maximalt insticksdjup kan inget storre insticksdjup
uppnas aven via fininstallningen, eftersom maximalt
justeringsutrymme har anvénts. Fininstéllning kan heller inte
goras nar djupanslaget (3) slar an mot revolveranslaget (8).

Stalla in frasdjup med schablon

Anvénd den monteringsdel som urtaget ska frasas for som

schablon, t.ex. ett gangjarn.

- Stallin revolveranslaget (8) till lagsta niva.
Revolveranslaget hakar fast markbart.

- Placera monteringsdelen pa den lagsta nivan pa
revolveranslaget.

- Lossa den réfflade skruven pa djupanslaget (5) s att
djupanslaget (3) ar fritt rorligt.

- Tryck ner djupanslaget tills det ligger an mot
monteringsdelen och dra at den réfflade skruven pa
djupanslaget.

- Tabort monteringsdelen fran revolveranslaget.

Arbetsanvisningar

Frasriktning och frasmetod (se bild C)

» Frasningen skall alltid utforas mot frasens
rotationsriktning (motrotation). Vid frasning i frasens
rotationsriktning kan elverktyget slitas ur handerna
padig.

Gor sd har for att frasa med insticksenhet (2):

- Stéllin 6nskat frasdjup, se avsnitt "Stalla in frasdjup”.

- Laggan elverktyget med monterat frasverktyg mot
arbetsstycket och sl pa elverktyget.

- Tryck pa upplasningsspaken for insticksfunktionen (12)
och for kantfrasen langsamt nerét tills installt frasdjup har
uppnatts. Slapp upplasningsspaken (12) igen for att
fixera detta nedsankningsdjup.

- Utfor frasningen med jamn frammatning.

- Efteravslutad frasning for upp kantfrasen till dversta
laget.

- Stangav elverktyget.

Justera spannspaken (se bild D)

Om drivenheten (1) inte langre sitter ordentligt i

insticksenheten maste spannspakens spannkraft (13)

justeras.

- Oppna spannspaken.

- Vrid muttern medsols med en fast skruvnyckel (8 mm) ca.
45°,

- Stdng spannspaken igen.

- Kontrollera om drivenheten ar ordentligt spand. Dra inte
at muttrarna for hart.

Underhall och service

Kundtjanst och applikationsradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Sprangskissar och
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informationer om reservdelar lamnas aven pa adressen:
www.bosch-pt.com

Bosch radgivningsteam hjalper dig gdrna om du har fragor
om vara produkter och tillbehor.

Ange alltid vid forfragningar och reservdelsbestallningar
ovillkorligen det 10-siffriga produktnumret som finns pa
produktens typskylt.

Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (08) 7501820 (inom Sverige)

Fax: (011) 187691

Vidare serviceadresser finner du under:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Avfallshantering

Insticksenhet, tillbehor och forpackningar ska atervinnas pa
ett miljovanligt satt.

Norsk

Generelle sikkerhetsanvisninger for
elektroverktay

Les alle sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som falger med dette
elektroverktoyet. Manglende overholdelse av
anvisningene nedenfor kan medfare elektrisk stat, brann og/
eller alvorlige personskader.

Ta godt vare pa alle advarslene og all informasjonen.

Produktbeskrivelse og
ytelsesspesifikasjoner

Forskriftsmessig bruk

Dykkenheten er konstruert for bruk sammen med felgende
Bosch-kantfresemaskiner for fresing av spor, kanter, profiler
og spaltehull i tre, plast og lette bygningsmaterialer med fast
stotte (stativ) 2025.02):

- GKF 600
- GKF 18V-8

lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene gjelder for
bildene av produktet pa illustrasjonssidene.

(1) Drivenhet®
(2) Dykkenhet
(3) Dybdeanlegg

Bosch Power Tools
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(4) Glidestykke med indeksmerke

(5) Riflet skrue for dybdeanlegg

(6) Grunnplate

(7) Glideplate

(8) Revolveranlegg

(9) Hylse for fininnstilling av fresedybde
(10) Skala for fininnstilling av fresedybde
(11) Skala for innstilling av fresedybde
(12) Utlgserspak for dykkfunksjon
(13) Spennspak
(14) Handtak (isolert grepsflate)

a) Eksempelillustrasjon av kompatible drivenheter: (se
LForskriftsmessig bruk”, Side 21)

Montering

» For alle arbeider pa elektroverktoyet utfores ma
stopselet trekkes ut av stikkontakten eller ta ut
batteriet.

Sett drivenheten inn i dykkenheten (se bilde A)

~ Apne spennspaken (10) hvis den er lukket.

- Stillinn slik at de to doble pilene pa drivenheten og
dykkenheten (2) star over hverandre.

Skyv drivenheten sa langt inn i dykkenheten som mulig,
og vri drivenheten sa langt som mulig med klokken.

Lukk spennhandtaket.
» Etter montering ma du alltid kontrollere om
drivenheten sitter fast i dykkenheten.

Bruk

Stille inn fresedybden (se bilde B)

» Innstilling av fresedybden ma kun utfores nar
elektroverktayet er slatt av.

Grovjustering av fresedybden

- Sett elektroverktgyet med montert fres pa emnet som
skal bearbeides.

- Vripa skalaen for finjustering (10) il «O».

- Still revolveranlegget (8) pa det laveste trinnet; det
merkes at revolveranlegget festes.

- Lasne den riflede skruen pa dybdeanlegget (5), slik at
dybdeanlegget (3) er fritt bevegelig.

- Trykk pa utleserspaken for dykkfunksjonen (12), og far
kantfresen langsomt ned helt til fresen berarer emnets
overflate. Slipp utleserspaken (12) igjen for a fiksere
denne innstikksdybden.

- Trykk dybdeanlegget (3) ned til det sitter pa
revolveranlegget (8). Sett glidestykket med
indeksmerket (4) pa stillingen «0» pa
fresedybdeskalaen (11).

- Stillinn dybdeanlegget (3) pa ansket fresedybde, og
stram den riflede skruen pa dybdeanlegget (5). Pass pa
at du ikke forskyver glidestykket med indeksmerket (4)
mer.

- Trykk pa utlgserspaken for dykkfunksjonen (12), og far
kantfresen til den hgyeste posisjonen.

Den innstilte fresedybden oppnés bare hvis

dybdeanlegget (3) slar mot revolveranlegget (8) under

dykkfresingen.

Ved starre fresedybder anbefales det a bearbeide flaten

flere ganger med liten sponfjerning i hver omgang. Ved hjelp

av revolveranlegget (8) kan du dele inn freseoperasjonen i

flere trinn. Du stiller da inn ensket fresedybde med det

laveste trinnet pa revolveranlegget og velger farst de hayere

trinnene for de farste bearbeidingsoperasjonene. Avstanden

mellom trinnene er ca. 3 mm.

Finjustering av fresedybden

Etter en provefresing kan du stille inn fresedybden ngyaktig
pa ensket mél ved & dreie pa hylsen (9). Drei med urviseren
for & ke fresedybden, og drei mot urviseren for & redusere
den. Bruk skalaen (10) som hjelp. En omdreining tilsvarer en
justeringsbevegelse pa ca. 1 mm, og den maksimale
justeringsbevegelsen er ca. 4 mm. Hvis dykkenheten (2) er
kjort ned til den maksimale dykkdybden, er det ikke mulig a
oppna sterre dykkdybde ved bruk av fininnstillingen,
ettersom det maksimale justeringsomradet har blitt utnyttet.
Fininnstilling er heller ikke mulig hvis dybdeanlegget (3)
stgter mot revolveranlegget (8).

Stille inn fresedybde med mal

Bruk monteringsdelen som fordypningen skal freses ut for,

f.eks. et hengsel, som mal.

- Still revolveranlegget (8) pa det laveste trinnet; det
merkes at revolveranlegget festes.

- Plasser den innebygde delen pa det laveste nivaet pa
revolveranlegget.

- Lasne den riflede skruen pa dybdeanlegget (5), slik at
dybdeanlegget (3) er fritt bevegelig.

- Trykk dybdeanlegget nedover til den hviler pa
innbyggingsdelen, og stram den riflede skruen pa
dybdeanlegget.

- Fjern monteringsdelen fra revolveranlegget.

Arbeidsinstruksjoner

Freseretning og freseprosess (se bilde C)

» Fresingen ma alltid utferes mot fresens
rotasjonsretning (fresing i motsatt retning). Hvis du
freser i rotasjonsretningen (fresing i samme retning),
kan du miste elektroverktoyet.

Felg denne fremgangsmaten for & frese med

dykkenheten (2):

- Stillinn ensket fresedybde, se avsnittet «Stille inn
fresedybde».

- Sett elektroverkteyet med montert freseverktey pa
arbeidsstykket som skal bearbeides og sla pa
elektroverktayet.
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- Trykk pa utleserspaken for dykkfunksjonen (12), og far
kantfresen langsomt ned til innstilt fresedybde er nadd.
Slipp utlgserspaken (12) igjen for a fiksere denne
innstikksdybden.

- Utfar fresingen med jevn hastighet.

- For kantfresen tilbake til gverste posisjon etter fresingen.

- Slaav elektroverktoyet.

Justere spennhandtaket (se bilde D)

Hvis ikke drivenheten (1) sitter ordentlig fast i dykkenheten

lenger, mé du justere spennkraften til spennhandtaket (13).

~ Apne spennhandtaket.

- Drei mutteren ca. 45° med urviseren ved bruk av en
fastnokkel (8 mm).

- Lukk spennhandtaket igjen.

- Kontroller om drivenheten strammes sikkert. Ikke stram
mutteren for hardt.

Service og vedlikehold

Kundeservice og kundeveiledning

Kundeservice hjelper deg ved sparsmal om reparasjon og
vedlikehold av produktet ditt og reservedelene.
Sprengskisser og informasjoner om reservedeler finner du
0gsa pa: www.bosch-pt.com

Bosch radgivningsteam star til tjeneste ved sparsmal om
vare produkter og tilbeher til disse.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger méa du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa
produktets typeskilt.

Norsk

Robert Bosch AS
Postboks 350
1402 Ski

Tel.: 64 87 89 50
Faks: 64 87 89 55

Flere serviceadresser finner du pa:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Kassering

Dykkenheten, tilbeharet og emballasjen skal leveres til
gjenvinning.

Suomi

Yleiset sahkotyokalujen turvaohjeet

Lue kaikki tdman sahkotyokalun mukana toimitetut va-
roitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla mainittu-
jen ohjeiden noudattamisen laiminlyonti saattaa aiheuttaa
sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavan loukkaantumisen.
Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet tulevai-
suutta varten.
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Tuotteen ja ominaisuuksien kuvaus

Maardystenmukainen kaytto

Tukevalla alustalla kdytettdva upotusyksikké on tarkoitettu
seuraavilla Bosch-reunajyrsimilld tehtavaan urien, reunojen,
profiilien ja pitkittisreikien jyrsintdan puuhun, muoviin ja
kevyisiin rakennusmateriaaleihin (versio 2025.02):

- GKF 600

- GKF 18v-8

Kuvatut osat

Kuvattujen osien numerointi viittaa piirrossivuilla oleviin tuo-
tekuviin.

(1) Moottoriyksikkd

(2) Upotusyksikko

(3) Syvyydenrajoitin

(4) Luisti ja osoitinmerkki

(5) Syvyydenrajoittimen pyalletty ruuvi

(6) Pohjalevy

(7) Liukutalla

(8) Revolverivaste

(9) Jyrsintasyvyyden hienosaatoholkki
(10) Jyrsintasyvyyden hienosaatoasteikko
(11) Jyrsintasyvyyden saatoasteikko
(12) Upotustoiminnon vapautusvipu
(13) Kiinnitysvipu
(14) Kahva (eristetty kahvapinta)

a) Esimerkkikuva yhteensopivista moottoriyksikéista: (katso "Maa-
raystenmukainen kaytté", Sivu 23)

Asennus

» Irrota pistotulppa pistorasiasta/irrota akku ennen
kaikkia sahkatyokaluun kohdistuvia toita.

Moottoriyksikon asentaminen upotusyksikkdon

(katso kuva A)

- Avaa kiinnitysvipu (10), jos se on kiinni.

- Aseta moottoriyksikon ja upotusyksikon (2) molemmat
kaksoisnuolet kohdakkain.

- Tydénnd moottoriyksikkd upotusyksikon pohjaan asti ja
kaanna moottoriyksikkoa myGtapaivaan aariasentoonsa.

- Sulje kiinnitysvipu.

» Varmista aina asennuksen jilkeen, ettd moottoriyk-
sikko on tukevasti paikallaan upotusyksikdssa.

Kaytto

Jyrsintiasyvyyden sadtaminen (katso kuva B)

» Jyrsintdsyvyyden saa sddtda vain, kun sahkotyokalu
on pois paalta.

Bosch Power Tools
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Jyrsintasyvyyden karkea sdito

- Aseta jyrsinteralld varustettu sahkétyokalu tyokappaleen
padlle.

- Kaanna hienosaatoasteikko (10) asentoon "0".

- Saada revolverivaste (8) alimmalle portaalle; revolveri-
vaste lukkiutuu tuntuvasti kiinni.

- Loysaa syvyydenrajoittimen pyallettya ruuvia (5) niin,
ettd voit liikuttaa syvyydenrajoitinta (3) esteettomasti.

- Paina upotustoiminnon vapautusvipua (12) ja ohjaa reu-
najyrsinta hitaasti alaspain, kunnes jyrsintera koskettaa
tyokappaleen pintaa. Vapauta vapautusvipu (12), jotta
saat lukittua tdman upotussyvyyden.

- Paina syvyydenrajoitinta (3) alaspain, kunnes se kosket-
taa revolverivastetta (8). Saada luisti osoitinmerkin (4)
kanssa jyrsintasyvyysasteikon (11) kohtaan "0".

- Saada syvyydenrajoitin (3) halutulle jyrsintasyvyydelle ja
kiristd syvyydenrajoittimen pyalletty ruuvi (5). Varmista,
ettet muuta enaa osoitinmerkilld varustetun luistin (4)
asentoa.

- Paina upotustoiminnon vapautusvipua (12) ja ohjaa reu-
najyrsin ylimpaan asentoon.

Asetettu jyrsintdsyvyys saavutetaan vain, kun upotustoimin-

nossa syvyydenrajoitin (3) menee kiinni revolverivasteeseen

(8).

Suuret jyrsintdsyvyydet kannattaa tyostaa monivaiheisesti

aina ohutta lastua leikaten. Revolverivasteen (8) avulla voit

tehda jyrsintatyon monivaiheisesti. Sadda sitd varten haluttu
jyrsintasyvyys revolverivasteen alimman portaan kanssa ja
tee ensimmaiset jyrsinnat ylempien portaiden kanssa. Por-

taiden keskindinen vali on ainan. 3 mm.

Jyrsintasyvyyden hienosdito
Koejyrsinnan jalkeen voit sdatda halutun jyrsintasyvyyden

tarkan mitan kaantamalla saatoholkkia (9); kaanto myétapai-

vdan suurentaa jyrsintasyvyyttd, kaanto vastapadivaan pie-
nentaa jyrsintasyvyytta. Asteikko (10) helpottaa saatamista.
Yksi kierros vastaa noin 1 mm:n sddtématkaa, suurin mah-
dollinen saatématka on noin 4 mm. Jos upotusyksikko (2)
on laskettu suurimpaan upotussyvyyteen, upotussyvyytta ei
voi lisatd edes hienosaadolld, koska suurin saatématka on jo
kaytetty. Hienosaato ei onnistu mydskaan silloin, kun syvyy-
denrajoitin (3) on kiinni revolverivasteessa (8).

Jyrsintdsyvyyden saataminen sapluunalla

Kayta sapluunana sita asennusosaa, esim. saranaa, jota var-

ten syvennys jyrsitaan.

- Saada revolverivaste (8) alimmalle portaalle; revolveri-
vaste lukkiutuu tuntuvasti kiinni.

- Aseta asennusosa revolverivasteen alinta porrasta vas-
ten.

- Loysaa syvyydenrajoittimen pyallettya ruuvia (5) niin,
ettd voit liikuttaa syvyydenrajoitinta (3) esteettomasti.

- Paina syvyydenrajoitinta alaspain, kunnes se on asennu-
sosaa vasten, ja kiristd syvyydenrajoittimen pyélletty
ruuvi.

- Otaasennusosa pois revolverivasteesta.

Tyoskentelyohjeita

Jyrsintasuunta ja jyrsiminen (katso kuva C)

» Jyrsinta tulee aina tehda jyrsinteran pyorimissuuntaa
vastaan (vastasuuntaan). Jos jyrsinta tehdaan pyori-
missuuntaan (samaan suuntaan), sahkotyokalu saat-
taariistaytya kasista.

Toimi upotusyksikon (2) kanssa jyrsittdessa seuraavasti:

- Saada haluamasi jyrsintasyvyys, katso kappale "Jyrsinta-
syvyyden saataminen".

- Aseta sahkotyokalu asennetun jyrsinteran kanssa tyokap-
paleelle ja kaynnista sahkotyokalu.

- Paina upotustoiminnon vapautusvipua (12) ja ohjaa reu-
najyrsinta hitaasti alaspain, kunnes saadetty jyrsintasy-
vyys on saavutettu. Vapauta vapautusvipu (12), jotta saat
lukittua taman upotussyvyyden.

- Suorita jyrsinta tasaisella nopeudella.

- Ohjaa reunajyrsin jyrsinnan paatyttya takaisin yldasen-
toon.

- Sammuta sahkotyokalu.

Kiinnitysvivun sadtaminen (katso kuva D)

Jos moottoriyksikko (1) ei ole enda kunnolla kiinni upotusyk-

sikossa, kiinnitysvivun (13) puristusvoimaa pitaa saataa.

Avaa kiinnitysvipu.

- Kierra mutteria kiintoavaimella (8 mm) n. 45° verran my6-
tapdivaan.

- Sulje kiinnitysvipu.

Tarkasta moottoriyksikén kunnollinen kiinnitys. Al kirista

mutteria liian tiukkaan.

Hoito ja huolto

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka va-
raosia koskeviin kysymyksiin. Rajahdyspiirustuksia ja tietoja
varaosista loydat myos osoitteesta: www.bosch-pt.com
Bosch-kdytténeuvontatiimi vastaa mielellan tuotteita ja tar-
vikkeita koskeviin kysymyksiin.

limoita ehdottomasti kaikissa kyselyissa ja varaosatilauk-
sissa 10-numeroinen tuotenumero, joka on ilmoitettu tuot-
teen mallikilvessd.

Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010 296 1838

www.bosch-pt.fi

Lisaa huoltoosoitteita Ioydat kohdasta:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses
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Havitys

Toimita kaytosta poistetut upotusyksikot, lisatarvikkeet ja
pakkaukset ymparistoystavalliseen kierratykseen.

EAAnvika

Fevikéc umodeieic aopaleiac yua
nAekTpIKa epyaleia

Awpaore 0Aeg Ti¢ unobeilelg aopaleiac, 0dnyieg, ewkovo-

ypapRioeig Kat 0Aa Ta TeEXVIKA oTolxeia, mou ouvodelouv

auTo To NAeKTPIKO €pyaleio. Apélelec KaTa TV THENON TwY

akohouBwv umobeiewv pmopel va mpokaAéaouv nAekTpomAn-
Eia, Mupkaya kai/n coapolc TpaupaTiopouc.

®uhagre oAeg Tig mpoerbomomTikEG uTodEieLg kat 0dnyieg

yla kaBe peAhovTikii xpion.

Meptypagpi mpoiovrog Kat LoxUoc

Xpijon cUPPWVa JIE TOV GKOTIO MPOOPLIoHOU

H Bubilopevn povada oe ouvbuaopo pe Ta akoAouba Koupeu-

TIKG TepBwpiwv Tne Bosch, mpoopieTat yia ppelaplopa pe
otabepn) €édpaon oe EUAO, GUVOETIKO UMKO Kal eAappd Gopika
UMKG aUAIKWOEWV, AKH®V, TPOPIA Kat HAKPOOTEVWY OTIRV
(Evnuépwon 2025.02):

- GKF 600

- GKF 18v-8

Anewovi{opeva oTolyeia

H anapiBunon oTa anelkovi{Opeva oTolxela avapepeTat oTnv
TAPACTACH TOU TPOIOVTOG OTIC GEAIBEC YPAPIK®V.
(1) Movada kivnong®
(2) BuBiwlopevn povada
(3) 06nyoc Baboug
(4) Zupdpevoc Geiktng
(5) Pwvwn Biba yia Tov 06nyo fabouc
(6) TAdka Baonc
(7) TTAGka ohioBnong
(8) Meptotpepopevog avaoToréa BaBoug
(9) AaktUAioc yia akpipr puBpton Tou Baboug ppelapi-
opartog
(10) KAhipaka akpiBolg pubpiong Tou Baboug ppelapiopa-
0§
(11) KAipaka puBptong Tou BaBouc ppelapiopatoc
(12) MoyAoc amaogaiong yia T Aetroupyia BUBiong
(13) MoxAoc aliogiyéng
(14) Xewpohapn (povwpévn empaveta Aapnic)

a) TapdoTaon yia mapadetypa, cuppati povada kivnong: (BAéme
«Xpron oUPQVa HE Tov 0KOMO TIPooPLopoU», LeNiba 25)
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ZuvappoAoynon

» Tlpw ano kaBe epyacia oto nAekTpikd epyaleio Tpapii-

T€ TO PIG amo TNV mpila ) apapéoTe TRV prarapia.

TomoBérnon Tng povadag kivnong otn fubilopevn
povada (BAéme ewkova A)

Avoiéte Tov poxAo auopiyénc (10), oe mepinmmwon mou eivat
KAeloToC.

®épte Ta 600 6AG éAn oTn povada kivnong kat ot Bubt-
(opevn povada (2) oe kahuwn.

Impwére T povada kivnong péxpl Tépua péoa otn Bubl-
(opevn povada kat yupiote Tn povada kivnong 6o 1o u-
varov 6e€1ooTpopa.

KAeioTe Tov oxAd ologyénc.

» Mera ) ouvappoAdynon eAéyxeTe mavroTe, €av n po-

vada kivnong kaBerat otabepa otn fubi{opevn po-
vada.

Aetroupyia

PUOpon Tou adouc ppelapioparog
(BAéne ewova B)
» H pUBpion Tou BaBoug ppelapicparog mpénet va Sie-

Eayeraw povo pe amevepyonotnpévo To NAEKTPLKO epya-
Aeio.

Mpoxelpn pUOuoN Tou BaBou¢ Pppelapioparog

AxoupmnoTe To NAekTEIKO epyaeio padi pe T ouvappoho-
ynuévn epeéla navw oto mpog enetepyaoia enefepyaldpevo
KOMPATL.

TuploTe TV KAipaka T akpiBouc pubuion (10) o1o «Ox.
Pubpiote Tov meploTpeopevo avaoToréa fabouc (8) om
XapnAotepn Babpida, o meploTPEPOHEVOC AVAOTOAENS
Babouc aopahilel aigbnTa.

AuoTe T pkvwTn Bida aTov 06nyo Baouc (5), €Tol woTe o
06nyoc Badouc (3) va pmopei va Kiveitat eAelibepa.
TMatrhoTe Tov HoXAG anao®aliong yia T Aetroupyia

Bubiong (12) kat 0dnynoTe To KOUPEUTIKO TIEPIOWPIWV ap-
Ya TIPOG TO KATW, PEXPL VA AKOUPTNOEL N peéla TNV M-
@avela Tou enefepyalopevou Koppatiol. AQrioTe Tov po-
xAo anaoaiong (12) Eava eheliBepo, yia va otabeporol-
foeTe auto To BaBog BUBLoNG.

Tatnote Tov 06nyo Babouc (3) mpog Ta KATw, PéxPL va
KGBeTaL Mavw OTOV MIEPIOTPEPOHEVO AVAOTOAED

Babouc (8). Oéate Tov oupdpevo Seiktn (4) otn Béan «O»
otnv kAipaka Tou Badouc ppelapioparoc (11).

©¢ate Tov 06nY0 Baboug (3) oo emBuunTd Paboc ppela-
plopatoc kat ogi&te T pikvwn Bida otov 0dnyod

Babouc (5) otabepd. Mpoo€LTe, va pn PETAKIVAGETE IAEOV
TOV 0UpOpEevo beiktn (4).

TTatrhoTe Tov HoxAG anao®aliong yia Tn Aetroupyia

Bubiong (12) kat 0dnyroTe To KOUPEUTIKO TIEPIOWPIWV OTNV
endvw 6éon.

Bosch Power Tools
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To puBuiopévo Paboc ppelapiopatoc emTuyxaverat Jovo,
otav katd T dtadikacia Tne fUBIONE 0 06nyoc Pabouc (3)
aKOUMMA OTOV MEPLOTPEPOHEVO avaaToléa aboug (8).

'Otav BéNeTe va ppelapeTe peyaha PGB Ba mpénetva ppe-
(GpeTe MOMEG PopéG TN pla PETA TRV AAAN Kat pe pikpo BdBog
opelapiopatog Ty kaBe popa. Me T BoriBeta Tou mepLOTPE-
@opevou avaotoAéa Baboug (8) pmopeire va potpaceTe T
Sabkaoia ppelapiopatog o€ meploooTepec Pabpidec. T autd
opubpiote To emBupnTO BABOC PpelapiopaToc Pe TV MO Xapn-
Ar) Babuida Tou meploTpepopevou avaatoléa PaBouc Katemt-
Aé€re yia Ti¢ mpwTec Sladikaoieg enegepyaoiag TiC eNOpEVES
uwnAaTepeg Babuidec. H amootaon Twv Babpibwv avépxetat
KGBe popa mepimou ota 3 mm.

Akp1i¢ puOpon Tou BaBouc ppelapioparog

Metd and pa Sladikacia SokipacTikol ppelapiopatoc Pmopel-

Te, oTPEPOVTAC Tov 6aKTUAO (9), va pubpiceTe To faboc ppe-
(apiopatoc akptBwe otnv emOupnTh TN : FupioTe mpog Tn go-
00 TV SEIKTOV TOU poAoylol yia Tnv avénon Tou BaBoug ppe-
(apiopatoc, yupioTe evavTia TN Yopa TwV OEIKTMY TOU POAO-

yioU yia T peiwon Tou BaBoug ppelapioparoc. H

kAipaka (10) xpnotpelet edw yia Tov mpooavatohopd. Mia me-

ploTpo®n avTioTolxel o€ pia Stabpopri pUBuIONG Mepimou

1 mm, n péyiotn Slabpopry pUBLLONG avépyeTat mepimou ota

4 mm. 'Otav n fubilopevn povada (2) éxet katéBel oTo péyL-
oto BaBo¢ Bubiopartog, 6ev pnopei emiong pe Ty akplBn pUo-
pion va emreuxOei kavéva peyahuTepo Baboc Bubioparog,
€nelon n péyiotn 6ladpopn pUBLONC €xet nON xpnotpomoinBei.
Mia akpific pubuton eniong 6ev eivat duvarr, 6Tav o 0dnyog
Babouc (3) akoupma aTov MEPIOTPEPOLEVO AVAOTOAED
Babouc (8).

PUOpion BaBouc ppelapioparog He avTypadiko

Q¢ avTypa®Iko xpnotyorolnate To e€apTnua TomobéTnong, yia

T0 oroio mpénetL va peelaploTel n ecox!, T.X. Evag HEVTETEC.

- PubuioTe Tov meploTpepopevo avaotoéa faboug (8) ot
XapnAotepn Babpida, o meploTpepOpEVOC avaoToAéag
Babouc aopahilel aiobnTd.

- TonoBertnote 1o e€apTnua TomoOETNONG 0N XapNAdTEPN
Babpiba Tou mepioTpePoOpEVO avaaToléa Babouc.

- Auote T pivwr Biba atov 0dnyo Babouc (5), €Tot woTe 0
06nyoc Badouc (3) va pmopei va Kiveitat eAeliBepa.

- TlatrioTe Tov 06nyoc Faboug mpog Ta KATw, PEXPL VA KABe-
TaLMAvw oTo e€ApTNUA TOMOOETNONC KAl GPIETE T PIKVWTH
Biba otov 06nyo Babouc oTabepa.

- Agaipéate 10 €€dpTNHa TOMOBETNONC MO TOV MEPIOTPE-
(@Opevo avaotoAéa Paboug.

Ynobeielg epyaciag

AetBuvon ppelapioparoc kat Sladikacia ppelapioparog

(BAéne ewova C)

» H Siadikacia ppelapioparog npénet va yiverat navrore
€VAVTLa 0T Popa MEPLOTPOPNC TE Peelac (avTiBern
kivnon). Kard To ppeldpiopa otn ¢opd mEPIOTPOPIC
(o0yxpovn kivnon) pmopei va oag Eepiyel To NAEKTPIKO
epyaleio ano Ta xépta.

la 1o peldpiopa pe Pubilopevn povada (2) evepynoTe we

akoAoUBwG:

- Pubpiote To embupnTo Baboc ppelapiopatoc, BAEme otny
evotnTa «PuBpLon Tou aboug ppelapiopaTogy.

- AkoupnnaTe To NAEKTPIKO epyaleio e ouvappohoynuévo
T0 epyaleio PpelapiopaTog ENAvw aTo UM KATEPYAOid Te-
uaxio kat 6éate To NAekTEIKO epyaleio o€ AetToupyia.

- TlatnoTe Tov poxAd anao@aAong yia T Aetroupyia
Bubiong (12) kat 0dnynoTe To KOUPEUTIKO TIEPIOWPIWV ap-
Y TpOg Ta KATW, WOTIoU va emTeuxOel To pubpiopévo
Baboc ppelapiopatoc. ApnaoTe Tov HoxAO
amaogalong (12) Eava eAelibepo, yia va otaBeporolrnoete
auTto To Babog BUBLoNG.

- EkteAéoTe T Sladikacia ppelapiopaTog, AoKWVTAG
opolopop®N Mpowdnan.

- Metd Tov Teppatiopo Tne Stadikaoiag ppelapioptog 06nyn-
ote £ava To KOUPEUTIKO TEpIBwpiwv oTnv emavw Béar.

- O©¢éate To NAeKTEIKO epyaleio ekTOC AetToupyiag.

EnavappuOpion Tou poxAout alopiyéng (BAéne ewova D)

‘Otav n povada kivnong (1) Sev kabetat méov aTabepd otn

Bubilopevn povada, mpénet va enavappubpioete T Suvapn

ouopyéng Tou poxhol ouopyéng (13).

- Avoi€re Tov poxAd alopiyenc.

- Tupiote To maipadt pe éva yeppaviko kAedi (8 mm) mepi-
nou 45°1po¢ T Popd TwV OEIKTAV ToU poAoylou.

- Kheiote Eava Tov poyAo aloiyénc.

- EAéyEre, edv n povada kivnong ogiyyetat pe aopdheta. Mn
oopifere To mafpadi moAu duvara.

ZuvTiipnon Kat gépfig

E€ummpértnon meAarawv kat oupBouléc epappoyii
To 0€pPIic mEAAT®V anavTa OTIC EPWTHOELC 0aC OXETIKA HE TNV
€MOKEUN KAl T GUVTAENON TOU TPOIOVTOC 6a¢ KABWC Kat yia Ta
avrioTotya avTaAakTIkd. Aermopepr oxedla kat mAnPopopieg
yia Ta avraAakTika Oa Bpeite atnv nAektpovikr dietBuvon:
www.bosch-pt.com

H opada Twv oupBoUAwv xpnong Tng Bosch amavrd euxapi-
OTWG TIC EPWTIHOELC 4G Yia Ta TIPOTIOVTa pag kat Ta e€aptpatd
TOUG.

Ye OAeg TIG epWTNAOELS Kal TapayyeAiec avTaAakTIK@ ava-
pépete onwobnmote 1o 10WNRPIo kwdKo apBpod cuPPwva pe
Tnv mvakiéa TUmou Tou mpoiovTog.

EAAGGa

Robert Bosch A.E.
Epxeiac 37

19400 Kopwri - ABrva
TnA.: 2105701258
®ag: 2105701283
Email: pt@gr.bosch.com
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

Meparépw dicubivoelg oépPic Oa Ppeite edi:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses
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Anooupon

H Bubilopevn povada, Ta e€apTnHATA Kat 0t CUCKEUAGIES
npénel va mapadibovtal oe pta avakUkAwon oUPwva e Toug
Kavovec mpoaTtaoiag Tou mepiBaMovToc.

Tiirkce

Elektrikli el aletleri icin genel

giivenlik uyanlan

Bu elektrikli el aletiyle birlikte gelen tiim giivenlik
uyarilarini, talimatlari, resim ve aciklamalari okuyun.
Asagida bulunan talimatlara uyulmamasi halinde elektrik
carpmalarina, yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden
olabilir.

Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimlerini ileride kullanmak
iizere saklayin.

Uriin ve performans aciklamasi

Kullanim Amaci

Dalma iinitesi, ahsap, plastik ve hafif yapi malzemelerinde
sabit bir destek (stand 2025.02) ile oluk, kenar, profil ve

oluklu delik agmak icin asagidaki Bosch kenar frezeleri ile

birlikte kullaniimak iizere tasarlanmistir:

- GKF 600

- GKF 18v-8

Sekli gosterilen elemanlar

Gosterilen bilesenlerin numaralandirmas, Giriintin grafik
sayfalarindaki gosterimi ile aynidir.

(1) Giig iinitesi

(2) Dalma tinitesi

(3) Derinlik mesnedi

(4) Endeks isaretli siirgii

(5) Derinlik mesnediicin tirtikl vida

(6) Taban levhasi

(7) Kayar levha

(8) Revolver mesnedi

(9) Freze derinligi ince ayari icin kovan
(10) Freze derinligi ince ayar 6lgeklendirme
(11) Freze derinligi ayar 6lceklendirmesi
(12) Dalma fonksiyonu i¢in bosa alma kolu
(13) Sikma kolu
(14) Tutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)

a) Ornek resim, uyumlu tahrik iiniteleri: (Bakiniz Kullanim Amaci®,
Sayfa 27)
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Montaj

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once fisi prizden cekin veya akilyii cikarin.

Tahrik iinitesinin dalma iinitesine yerlestirilmesi
(bkz. resim A)

- Kapaliysa, sikma kolunu (10) agin.

Tahrik Ginitesindeki ve dalma Ginitesindeki (2) her iki cift

oku hizalayin.

Tahrik iinitesini dalma Ginitesinin igine gidebildigi kadar

itin ve tahrik Ginitesini saat yoniinde miimkin oldugunca

cevirin.

- Sikma kolunu kapatin.

» Montaj isleminden sonra her defasinda tahrik
iinitesinin dalma iinitesine sikica oturup oturmadigini
kontrol edin.

isletim

Freze derinliginin ayarlanmasi
(Bakiniz: Resim B)

» Freze derinligi sadece elektrikli makine kapali iken
yapilabilir.

Freze derinliginin kaba ayari

- Makineyi, freze takili olarak islenecek is parcasina
yerlestirin.

- ince ayar dlceklendirmesini (10) "0" olarak ayarlayin.

- Revolver mesnedi (8) en diisiik kademeye getirin;
revolver mesnedi hissedilir bicimde yerine oturur.

- Derinlik mesnedindeki tirtikli vidayi (5) derinlik mesnedi
(3) serbest hareket edebilecek bicimde gevsetin.

- Dalma fonksiyonu icin ¢ikarma koluna (12) basin ve freze
ucu is parcasl yiizeyine degene kadar kenar frezesini
yavasca asagl dogru yonlendirin. Malzeme icine dalma
derinligini sabitlemek icin bosa alma kolunu (12) tekrar
birakin.

- Derinlik mesnedini (3) asag! yonde bastirin ve revolver
mesnedine (8) oturmasini saglayin. Freze derinligi
dlceginde (11) indeks isaretli siirgiiyii (4) ilgili 0
konumuna getirin.

- Derinlik mesnedini (3) istediginiz freze derinligine getirin
ve derinlik mesnedindeki tirtilli vidayi (5) sikin. indeks
isaretli siirgli (4) ayarinin bozulmamasina dikkat edin.

- Dalma fonksiyonu icin ¢ikarma kolunu (12) bastirin ve
kenar frezesini en {ist konuma getirin.

Dalma isleminde revolver mesnedindeki (8) derinlik

mesnedine (3) dayanirsa ayarlanan freze derinligine ulasilir.

Yiiksek freze derinliklerinde freze islemini diisiik talas

kaldirmali cok sayida isleme bolebilirsiniz. Revolver

mesnedinin (8) yardimi ile freze islemini kademelere
ayirabilirsiniz. istediginiz freze derinligini revolver
mesnedinin en diisiik kademesi ile ayarlayin ve ilk islem i¢in
en yiiksek kademeyi secin. Kademelerin mesafesi yakl.

3 mm'dir.
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Freze derinligi ince ayari

Bir deneme frezesi yaptiktan sonra kovani (9) gevirerek
freze derinligini istediginiz dlciiye hassas olarak
getirebilirsiniz; freze derinligini artirmak icin diigmeyi saat
yoniine, azaltmak icin saat yoniiniin tersine cevirin.
Olgeklendirme (10) bu islemde size yardimei olur. Bir tur
yaklasik 1 mm'lik bir ayar hareketine karsilik gelir,
maksimum ayar hareketi yaklasik 4 mm'dir. Dalma

iinitesi (2) maksimum dalma derinligine indirilmisse,
maksimum ayar mesafesi kullanildig igin ince ayar tizerinden
biiyiik dalma derinligine ulagilamaz. Derinlik mesnedi (3)
revolver mesnedine (8) carparsa ince ayar da miimkiin
olmaz.

Freze derinligini sablon ile ayarlama

Girintinin frezelenecegi montaj parcgasini sablon olarak

kullanin, rnegin bir mentese.

- Revolver mesnedi (8) en diisiik kademeye getirin;
revolver mesnedi hissedilir bigimde yerine oturur.

- Montaj parcasini revolver mesnedinin en alt kademesine
yerlestirin.

- Derinlik mesnedindeki tirtikli vidayi (5) derinlik mesnedi
(3) serbest hareket edebilecek bicimde gevsetin.

- Derinlik mesnedini montaj parcasina dayanana kadar
asagl bastirin ve derinlik mesnedi tizerindeki tirtikli viday
sikin.

- Montaj parcasini revolver mesnedinden ¢ikarin.

Cahisirken dikkat edilecek hususlar

Freze yonii ve freze islemi (bkz. Resim C)

» Freze islemi daima frezenin donme yoniiniin tersinde
olmalidir (karsi hareket). Frezeleme sirasinda
makinenin elinizden kaymasi riski vardir

Dalma iinitesi (2) ile frezeleme yapmak icin asagidaki islem

adimlarini gergeklestirin:

- [stenen freze derinligini ayarlayin, “Freze derinliginin
ayarlanmas!” boliimiine bakin.

- Freze ucu takili elektrikli el aletini is parcasina yerlestirin
ve elektrikli el aletini ¢alistirin.

- Dalma fonksiyonu icin ¢ikarma koluna (12) basin ve
ayarlanan freze derinligine ulasilana kadar kenar frezesini
yavasca asagl dogru yonlendirin. Malzeme icine dalma
derinligini sabitlemek icin bosa alma kolunu (12) tekrar
birakin.

- Frezeleme islemini diizgiin ve esit besleme kuvvetiile
gerceklestirin.

- Her frezeleme isleminden sonra kenar frezesini en Gist
konuma geri getirin.

- Makineyi kapatin.

Sikma kolunun ayarlanmasi (bkz. resim D)

Tahrik iinitesi artik (1) dalma iinitesine sikica oturmuyorsa,

sikma kolunun (13) sikistirma kuvvetini yeniden ayarlamaniz

gerekir.

- Sikma kolunu agin.

- Somunu bir ¢atal anahtar (8 mm) ile saat yoniinde
yaklasik. 45° dondirin.

- Sikma kolunu tekrar kapatin.
- Tahrik Ginitesinin emniyetli bir sekilde sikilmis olup
olmadigini kontrol edin. Somunu ¢ok fazla stkmayin.

Bakim ve servis

Miisteri servisi ve uygulama danismanhgi

Miisteri servisleri irliniiniiziin onarim ve bakimi ile yedek
parcalarina ait sorularinizi yanitlandirir. Demonte
goriiniimler ve yedek parcalara iligkin bilgiler ayrica su
adreste bulunabilir: www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danismanligi ekibi, Griinlerimiz ve
aksesuarlari hakkindaki sorularinizda size yardimci olmaktan
mutluluk duyacaktir.

Biitiin bagvuru ve yedek parca siparislerinizde tirtiniin tip
etiketi izerindeki 10 haneli diriin kodunu mutlaka belirtin.

Tiirkiye

Marmara Elektrikli EI Aletleri Servis Hizmetleri Sanayi ve
Ticaret Ltd. Sti.

Tersane cd. Zencefil Sok.No:6 Karakdy
Beyoglu / Istanbul

Tel.: +90 212 2974320

Fax: +90 212 2507200

E-mail: info@marmarabps.com
Bagriaciklar Oto Elektrik

Motorlu Sanayi Garsisi Dogruer Sk. No:9
Selguklu / Konya

Tel.: +90 332 2354576

Tel.: +90 332 2331952

Fax: +90 332 2363492

E-mail: bagriaciklarotoelektrik@gmail.com
Akgiil Motor Bobinaj San. Ve Tic. Ltd. Sti
Alaaddinbey Mahallesi 637. Sokak No:48/C
Nilifer / Bursa

Tel.: +90 224 44354 24

Fax: +90224 27100 86

E-mail: info@akgulbobinaj.com

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bolgesi 3. Cad. No: 43
Kocasinan / KAYSERI

Tel.: +90 352 3364216

Tel.: +90 352 3206241

Fax: +90 352 3206242

E-mail: gunay@ankarali.com.tr

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24/C
Canik / Samsun

Tel.: +90 362 2289090

Fax: +90 362 2289090

E-mail: bpsasalbobinaj@hotmail.com
Aygem Elektrik Makine Sanayi ve Tic. Ltd. Sti.
10021 Sok. No: 11 AOSB

Gigli / izmir

Tel.: +90 232 3768074

Fax: +90232 3768075

E-mail: boschservis@aygem.com.tr
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Bakircioglu Elektrik Makine Hirdavat insaat Nakliyat Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti.

Karaagac Mah. Siimerbank Cad. No:18/4
Merkez / Erzincan

Tel.: +90 446 2230959

Fax: +90 446 2240132

E-mail: bilgi@korfezelektrik.com.tr
Bosch Sanayi ve Ticaret A.S.

Elektrikli EI Aletleri

Aydinevler Mah. indnii Cad. No: 20
Kiigiikyal Ofis Park A Blok

34854 Maltepe-Istanbul

Tel.: 44480 10

Fax: +90 216 432 00 82

E-mail: iletisim@bosch.com.tr
www.bosch.com.tr

Bulsan Elektrik )

Istanbul Cad. Devrez Sok. Istanbul Carsisi
No: 48/29 iskitler

Ulus / Ankara

Tel.: +90 312 3415142

Tel.: +90 312 3410302

Fax: +90 312 3410203

E-mail: bulsanbobinaj@gmail.com
Coziim Bobinaj

Kiisget San.Sit.A Blok 11Nolu Cd.No:49/A
Sehitkamil/Gaziantep

Tel.: +90 342 2351507

Fax: +90 342 2351508

E-mail: cozumbobinaj2@hotmail.com
Onarim Bobinaj

Raif Pasa Caddesi Cay Mahallesi No:67
iskenderun / HATAY

Tel.: +90326 613 75 46

E-mail: onarim_bobinaj31@mynet.com
Faz Makine Bobinaj

Cumhuriyet Mah. Sanayi Sitesi Motor
isleri Baliimii 663 Sk. No:18

Murat Pasa / Antalya

Tel.: +90 242 3465876

Tel.: +90 242 3462885

Fax: +90 242 3341980

E-mail: info@fazmakina.com.tr

Glingah Otomotiv Elektrik Endiistriyel Yapi Malzemeleri San
ve Tic. Ltd. Sti

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210
Beylikdiizii / Istanbul

Tel.: +90 212 8720066

Fax: +90212 8724111

E-mail: gunsahelektrik@ttmail.com
Sezmen Bobinaj Elektrikli El Aletleri imalati San ve Tic. Ltd.
Sti.

Ege Is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B
Yenisehir / izmir

Tel.: +90 232 4571465

Tel.: +90 232 4584480

Fax: +90232 4573719

E-mail: info@sezmenbobinaj.com.tr
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Ustiindag Bobinaj ve Sogutma Sanayi
Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Corlu/ Tekirdag

Tel.: +90 282 6512884

Fax: +90 282 6521966

E-mail: info@ustundagsogutma.com
ISIKLAR ELEKTRIK BOBINAJ

Karasoku Mahallesi 28028. Sokak No:20/A
Merkez / ADANA

Tel.: +90 32235997 10-352 1379
Fax: +90 3223591323

E-mail: isiklar@isiklarelektrik.com

Diger servisleri su adreste bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

imha

Dalma linitesi, aksesuarlar ve ambalajlar ¢cevre dostu bir
sekilde geri donisttirilmelidir.

Polski

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace pracy z
elektronarzedziami

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami i wska-
zoéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa uzytkowania oraz
ilustracjami i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz
z niniejszym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie poniz-
szych wskazowek moze stac sie przyczyng porazenia pra-
dem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Nalezy zachowac wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenistwa dla dalszego zastosowania.

Opis urzadzeniai jego zastosowania

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Modut gérnowrzecionowy jest przeznaczony do frezowania
rowkoéw, krawedzi, profili i podtuznych otworéw w drewnie,
tworzywach sztucznych i lekkich materiatach budowlanych,
w potaczeniu z nastepujacymi frezarkami krawedziowymi
Bosch i zwykorzystaniem powierzchni oporowej (stan
2025.02):

- GKF 600
- GKF 18V-8

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odno-
si sie do schematu produktu na stronach graficznych.

(1) Jednostka napedowa®
(2) Modut gérnowrzecionowy

Bosch Power Tools
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(3) Ogranicznik gtebokosci

(4) Przetacznik suwakowy ze wskaznikiem

(5) Sruba radetkowana ogranicznika gtebokosci

(6) Podstawa

(7) Piytaslizgowa

(8) Ogranicznik rewolwerowy

(9) Tuleja do precyzyjnej regulacji gtebokosci frezowania
(10) Skala precyzyjnej regulacii gtebokosci frezowania
(11) Skala gtebokosci frezowania
(12) Dzwignia odblokowujaca funkcje frezowania gérnow-

rzecionowego

(13) Dzwignia mocujaca
(14) Rekojes¢ (powierzchnia izolowana)

a) llustracja przyktadowa, kompatybilne jednostki napedowe:
(zob. ,Uzycie zgodne z przeznaczeniem®, Strona 29)

Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda lub
usunac¢ akumulator.

Wktadanie jednostki napedowej w modut

gornowrzecionowy (zob. rys. A)

- Otworzy¢ dzwignie mocujaca (10), jesli byta zamknieta.

- Obie podwojne strzatki na jednostce napedowej i module
gornowrzecionowym (2) nalezy umiesci¢ w takiej pozycji,
aby sie pokrywaty.

- Wsuna¢ jednostke napedowa do oporu w modut gérnow-
rzecionowy i obréci¢ jednostke napedowa jak najdalej w
kierunku zgodnym z ruchem wskazdwek zegara.

- Zamkna¢ dZwignie mocujaca.

» Po zakonczeniu montazu nalezy zawsze sprawdzic,
czy jednostka napedowa jest prawidtowo osadzona w
module gérnowrzecionowym.

Praca

Ustawianie gtebokosci frezowania (zob. rys. B)

» Ustawianie gtebokosci frezowania dozwolone jest tyl-
ko przy wytaczonym elektronarzedziu.

Zgrubne ustawianie gtebokosci frezowania

- Elektronarzedzie z zamocowanym frezem postawi¢ na ob-

rabianym przedmiocie.

- Obracic skale regulacii precyzyjnej (10) ustawiajac jg na
”0”.

- Ogranicznik rewolwerowy (8) ustawi¢ w najnizszym poto-

Zeniu; ogranicznik rewolwerowy musi zaskoczy¢ w wyczu-

walny sposob.

- Poluzowac $rube radetkowana na ograniczniku gteboko-
$ci (5) natyle, aby ogranicznikiem gtebokosci (3) mozna
byto swobodnie poruszaé.

- Nacisnac dzwignie odblokowujaca funkcje frezowania
gornowrzecionowego (12) i powoli przesunac frezarke
krawedziowa do dotu, tak aby frez dotknat powierzchni
obrabianego elementu. Ponownie zwolni¢ dZzwignie
odblokowujaca (12), aby zablokowaé gtebokos¢ zagte-
bienia.

- Docisnac ogranicznik gtebokosci (3) do dotu, aby opart
sie na ograniczniku rewolwerowym (8). Przetacznik suwa-
kowy ze wskaznikiem (4) ustawic¢ w pozycji ,,0” na skali
gtebokosci frezowania (11).

- Ogranicznik gtebokosci (3) ustawic¢ na zadana gtebokosé
frezowania i mocno dokreci¢ $rube radetkowana na ogra-
niczniku gtebokosci (5). Nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie
przestawiac juz przetacznika suwakowego ze
wskaznikiem (4).

- Nacisna¢ dzwignie odblokowujaca funkcje frezowania
gornowrzecionowego (12) i przesunac frezarke krawe-
dziowa w najwyzsza pozycje.

Ustawiona gtebokos¢ frezowania zostanie osiagnieta tylko

wtedy, gdy podczas zagtebiania w materiale ogranicznik

gtebokosci (3) oprze sie na ograniczniku rewolwerowym (8).

Przy wiekszych gtebokosciach frezowania zalecane jest pro-

wadzenie obrdbki w kilku przejsciach, za kazdym razem z

mniejszym ubytkiem. Za pomoca ogranicznika rewolwerowe-

g0 (8) mozna podzieli¢ proces frezowania na kilka stopni.

Nalezy w tym celu ustawi¢ zadana gteboko$c¢ frezowania z

najnizszym stopniem ogranicznika rewolwerowego i wybra¢

dla pierwszych etapdw obrobki wyzsze stopnie. Odlegtos¢

pomiedzy poszczego6Inymi stopniami wynosi ok. 3 mm.

Precyzyjna regulacja gtebokosci frezowania

Po wykonaniu frezowania probnego mozna doktadniej usta-
wic gtebokos¢ frezowania, obracajac tuleje (9) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby powiekszyc gte-
bokos¢ frezowania, lub w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ gtebokos¢ frezowania.
Orientacje utatwia skala (10). Jeden obrét odpowiada zmia-
nie nastawy o ok. 1 mm, maksymalna zmiana nastawy wyno-
si ok. 4 mm. Jezeli modut gérnowrzecionowy (2) osiagnat
maksymalna gteboko$¢, nie mozna uzyskac wiekszej gtebo-
kosci zagtebienia takze za pomoca precyzyjnej regulacji gte-
bokosci, poniewaz wykorzystany zostat peten zakres regula-
cji. Precyzyjna regulacja jest niemozliwa takze w przypadku,
gdy ogranicznik gtebokosci (3) opiera sie na ograniczniku re-
wolwerowym (8).

Ustawianie glebokosci frezowania z szablonem

Jako szablonu uzyjemy czesci, dla ktorej ma zostac wyfrezo-

wane zagtebienie, np. zawiasu.

- Ogranicznik rewolwerowy (8) ustawic¢ w najnizszym poto-
zeniu; ogranicznik rewolwerowy musi zaskoczy¢ w wyczu-
walny sposab.

- Umiesci¢ cze$¢ w najnizszym potozeniu ogranicznika re-
wolwerowego.

- Poluzowa¢ $rube radetkowang na ograniczniku gteboko-
$ci (5), aby ogranicznikiem gtebokosci (3) mozna byto
swobodnie poruszac.
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- Nacisnac¢ ogranicznik gtebokosci do dotu, aby opart sie na
czesci, i mocno dokreci¢ $rube radetkowana na ogranicz-
niku gtebokosci.

- Zdjac czes$¢ z ogranicznika rewolwerowego.

Wskazowki dotyczace pracy

Kierunek frezowania i frezowanie (zob. rys. C)

» Frezowac nalezy w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw frezu (frezowanie przeciwbiezne). Podczas
frezowania zgodnego z kierunkiem obrotéw frezu (fre-
zowanie wspothiezne) moze dojs¢ do wyrwania elek-
tronarzedzia z reki.

W przypadku frezowania z modutem gornowrzecionowym

(2) nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

- Ustawic zadang gtebokos¢ frezowania, zob. rozdziat
L,Ustawianie gtebokosci frezowania”.

- Ustawic elektronarzedzie z zamontowanym frezem na ob-
rabianym elemencie i uruchomic elektronarzedzie.

- Przesunac¢ dzwignie odblokowujaca funkcje frezowania
gornowrzecionowego (12) i przesunac frezarke krawe-
dziowa do dotu az do osiagniecia ustawionej gtebokosci
frezowania. Ponownie zwolni¢ dZwignie
odblokowujaca (12), aby zablokowa¢ gtebokos¢ zagte-
bienia.

- Frezowa¢, wymuszajac réwnomierny posuw.

- Po zakonczeniu frezowania frezarke krawedziowa nalezy
ponownie ustawi¢ w najwyzszej pozycji.

- Wytaczy¢ elektronarzedzie.

Regulacja dzwigni mocujacej (zob. rys. D)

Jezeli jednostka napedowa (1) nie jest stabilnie osadzona w

module gérnowrzecionowym, nalezy wyregulowac site zaci-

sku dzwigni mocujacej (13).

- Otworzy¢ dZwignie mocujaca.

- Obraci¢ nakretke za pomoca klucza widetkowego (8 mm)
o0 ok. 45°w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zega-
ra.

- Ponownie zamkna¢ dZwignie mocujaca.

- Sprawdzi¢, czy jednostka napedowa jest bezpiecznie za-
mocowana. Nie dokreca¢ nakretki zbyt mocno.

Konserwacja i serwis

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

W punkcie obstugi klienta mozna uzyskac¢ odpowiedzi na py-
tania dotyczace napraw i konserwacji nabytego produktu, a
takze dotyczace czesci zamiennych. Rysunki techniczne oraz
informacje o czesciach zamiennych mozna takze znalez¢ pod
adresem: www.bosch-pt.com

Pracownicy biura obstugi firmy Bosch chetnie udziela pomo-
cy w przypadku zapytan dotyczacych naszych produktéw i
osprzetu.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
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talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. z 0.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Jutrzenki 102/104

02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajda Paristwo wszystkie szcze-
g0ty dotyczace ustug serwisowych online.
Tel.: 22 7154450

Faks: 22 7154440

E-Mail: bsc@pl.bosch.com
www.bosch-pt.pl

Dalsze adresy serwisowe zamieszczamy ponizej:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Utylizacja odpadow

Modut gérnowrzecionowy, osprzet i opakowania nalezy do-
prowadzi¢ do ponownego przetworzenia zgodnie z obowia-
zujacymi przepisami ochrony $rodowiska.

Cestina

Obecné bezpecnostni pokyny pro
elektrické naradi

Prostudujte si vSechny bezpecénostni vystrahy, pokyny,
ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzovani vsech nize uvedenych pokynli mize mit za
nasledek traz elektrickym proudem, pozar a/nebo tézké
poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

Popis vyrobku a vykonu

Pouziti v souladu s ur¢enim

Zanorovaci jednotka je v kombinaci s nasledujicimi
hranovymi frézkami Bosch na pevném podkladu uréena pro
frézovani drazek, hran, profilii a podélnych otvort do dreva,
plastu a lehkych konstrukénich materialli (stav 2025.02):
- GKF 600

- GKF 18V-8

Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych sou¢asti se vztahuje k vyobrazeni
vyrobku na strankach s obrazky.

(1) Pohonna jednotka

(2) Zanorovaci jednotka

(3) Hloubkovy doraz

(4) Posuvné tla¢itko s indexovou znackou

Bosch Power Tools
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(5) Sroub s ryhovanou hlavou pro hloubkovy doraz
(6) Zakladni deska
(7) Kluzna deska
(8) Revolverovy doraz
(9) Objimka pro jemné nastaveni hloubky frézovani
(10) Stupnice jemného nastaveni hloubky frézovani
(11) Stupnice pro nastaveni hloubky frézovani
(12) Odjistovaci packa pro zanofovaci funkci
(13) Upinaci packa
(14) Rukojet (izolovana plocha pro uchopeni)

a) Znazornéni ilustrativni, kompatibilni pohonné jednotky: (viz
,Pouziti v souladu s uréenim®, Stranka 31)

Montaz

» Pred kazdou praci na elektrickém naradi vytahnéte
zastrcku ze zasuvky, resp. vyjméte akumulator.

Nasazeni pohonné jednotky do zanorovaci

jednotky (viz obrazek A)

- Otevrete upinaci packu (10), pokud je zaviena.

- Nastavte obé dvojité Sipky na pohonné jednotce
azanofovaci jednotce (2) tak, aby se kryly.

- Zasunte pohonnou jednotku az nadoraz do zanorovaci
jednotky a otocte pohonnou jednotku co mozna nejdal po
sméru hodinovych rucicek.

- Zavfete upinaci packu.

» Po montazi vzdy zkontrolujte, zda je pohonna
jednotka pevné usazena v zanofovaci jednotce.

Provoz

Nastaveni hloubky frézovani (viz obrazek B)

» Nastaveni hloubky frézovani se smi provadét jen pri
vypnutém elektrickém naradi.

Hrubé nastaveni hloubky frézovani

- Nasad'te elektrické naradi s namontovanou frézou na
frézovany obrobek.

- Nastavte stupnici jemného nastaveni (10) na ,,0“.

- Nastavte revolverovy doraz (8) na nejnizsi stupen;
revolverovy doraz citelné zaskoci.

- Povolte $roub s ryhovanou hlavou na hloubkovém
dorazu (5) tak, aby byl hloubkovy doraz (3) volné
pohyblivy.

- Stisknéte odjistovaci packu pro funkci zanofeni (12)
a vedte hranovou frézku pomalu doll, dokud se fréza
nebude dotykat povrchu obrobku. Pro zafixovani této
hloubky zanoreni odjistovaci packu (12) znovu uvolnéte.

- Zatlacte hloubkovy doraz (3) dold, aby dosed| na
revolverovy doraz (8). Nastavte posuvné tlacitko
s indexovou znackou (4) do polohy ,0“ na stupnici
hloubky frézovani (11).

- Nastavte hloubkovy doraz (3) na poZadovanou hloubku
frézovani a utahnéte Sroub s ryhovanou hlavou na
hloubkovém dorazu (5). Dbejte na to, abyste posuvné
tla¢itko s indexovou znackou (4) uz neposunuli.

- Stisknéte odjistovaci packu pro funkci zanoreni (12)

a nastavte hranovou frézku do nejhornéjsi polohy.
Nastavené hloubky frézovani se dosahne pouze tehdy, kdyz
pfi zanoreni hloubkovy doraz (3) narazi na revolverovy
doraz (8).

Pri vétsich hloubkach frézovani byste méli vykonat vice

frézovacich krokd pokazdé s malym tibérem. Pomoci

revolverového dorazu (8) mizete proces frézovani rozdélit
do nékolika stupnd. K tomu nastavte pozadovanou hloubku
frézovani pomoci nejnizsiho stupné revolverového dorazu
apro prvni frézovaci kroky zvolte nejprve vyssi stupné.

Vzdalenost stupni ¢ini vzdy cca 3 mm.

Jemné nastaveni hloubky frézovani

Po zkusebnim frézovani miizete otacenim objimky (9)
nastavit hloubku frézovani presné na pozadovany rozmér;
pro zvétseni hloubky frézovani otacejte po sméru
hodinovych rucicek, pro zmenseni hloubky frézovani
otacejte proti sméru hodinovych rucicek. Stupnice (10)
slouzi pro orientaci. Jedna otacka odpovida draze nastaveni
cca 1 mm, maximalni drdha nastaveni ¢ini cca 4 mm. Kdy? je
zanofovaci jednotka (2) spusténa doll na maximalni hloubku
zanoreni, nelze ani pomoci jemného nastaveni dosahnout
vétsi hloubky zanoreni, protoze byl vyuzit maximalni rozsah
nastaveni. Jemné nastaveni rovnéz neni mozné, kdyz
hloubkovy doraz (3) narazi na revolverovy doraz (8).

Nastaveni hloubky frézovani pomoci Sablony

Jako $ablonu pouzijte montazni dil, pro ktery ma byt

vyfrézovan otvor, napr. zavés.

- Nastavte revolverovy doraz (8) na nejnizsi stupen;
revolverovy doraz citelné zaskoci.
dorazu.

- Povolte $roub s ryhovanou hlavou na hloubkovém
dorazu (5) tak, aby byl hloubkovy doraz (3) volné
pohyblivy.

- Zatlaéte hloubkovy doraz doli tak, aby dosedl na
montazni dil, a utahnéte Sroub s ryhovanou hlavou na
hloubkovém dorazu.

- Sejméte montazni dil z revolverového dorazu.

Pracovni pokyny

Smér frézovani a postup frézovani (viz obrazek C)

» Frézovani musi vzdy probihat proti sméru otaceni
frézy (nesousledné frézovani). Pfi frézovani ve sméru
otaceni (sousledné frézovani) se vam muze elektrické
naradi vytrhnout z ruky.

Pri frézovani se zanorovaci jednotkou (2) postupujte

nasledovné:

- Nastavte pozadovanou hloubku frézovani, viz odstavec
L,Nastaveni hloubky frézovani®.
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- Nasadte elektrické naradi s namontovanou frézou na
frézovany obrobek a elektrické naradi zapnéte.

- Stisknéte odjistovaci packu pro funkci zanoreni (12)
a vedte hranovou frézku pomalu dold, dokud nebude
dosaZena nastavena hloubka frézovani. Pro zafixovani
této hloubky zanoreni odjistovaci packu (12) znovu
uvolnéte.

- Provedte proces frézovani s rovnomeérnym posuvem.

- Po ukonceni procesu frézovani uved'te hranovou frézku
zpét do nejhornéjsi polohy.

- Vypnéte elektrické naradi.

Sefizeni upinaci packy (viz obrazek D)

Pokud pohonna jednotka (1) uz pevné nedrzi v zanorovaci

jednotce, musite sefidit upinaci silu upinaci packy (13).

- Otevrete upinaci packu.

- OtocCte matici stranovym klicem (8 mm) o cca 45° po
sméru hodinovych rucicek.

- Upinaci packu znovu zavrete.

- Zkontrolujte, zda je pohonna jednotka bezpecné upnuta.
Matici neutahuijte pfilis pevné.

Udrzba a servis

Zakaznicka sluzba a poradenstvi ohledné pouziti

Zékaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k opravé a idrzbé
Vaseho vyrobku a téz k nahradnim diltim. Explodované
vykresy a informace k nahradnim dilim naleznete i na:
www.bosch-pt.com

Poradensky tym Bosch vam ochotné pomtze v pfipadé
otazek k nasim vyrobkiim a jejich prislusenstvi.

U vsech dotazli a objednavek nahradnich dilGi nezbytné
prosim uvadéjte 10-mistné objednaci Cislo podle typového
Stitku vyrobku.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si si miZete objednat opravu Vaseho
stroje nebo nahradni dily online.
Tel.: +420519 305700

Fax: +420519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch-pt.cz

Dalsi servisni adresy naleznete na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Likvidace

Zanorovaci jednotku, pfislu$enstvi a obaly odevzdejte
k ekologickeé recyklaci.
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Slovencina

Vseobecné bezpecnostné
upozornenia pre elektrické naradie

Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia, pokyny,
ilustracie a Specifikacie dodané s tymto elektrickym
naradim. NedodrZiavanie vSetkych uvedenych pokynov mo-
7e mat za nasledok raz elektrickym priidom, poZiar a/alebo
tazké poranenie.

Tieto vystrazné upozornenia a bezpecnostné pokyny
starostlivo uschovajte na budiice pouzitie.

Opis vyrobku a vykonu

Pouzivanie v stilade s urcenim

Zanorovacia jednotka je uréena, v spojeni s nasledujicimi
hranovymi frézkami Bosch, na frézovanie drazok, hran,
profilov a pozdlznych otvorov do dreva, plastu a lahkych
stavebnych hmot na pevnom podklade (stav 2025.02):
- GKF 600

- GKF 18V-8

Vyobrazené komponenty

Cislovanie vyobrazenych komponentov sa vztahuje na zo-
brazenie vyrobku na grafickych stranach.

(1) Pohonna jednotka

(2) Zanorovacia jednotka

(3) Hibkovy doraz

(4) Postvac s indexovou znackou

(5) Skrutka s ryhovanou hlavou pre hibkovy doraz

(6) Zakladova doska

(7) Klzné doska

(8) Revolverovy doraz

(9) Objimka na jemné nastavenie hibky frézovania
(10) Stupnica na jemné nastavenie hibky frézovania
(11) Stupnica na nastavenie hibky frézovania
(12) Odistovacia packa pre zanorovaciu funkciu
(13) Upinacia packa
(14) Rukovat (izolovana tichopova plocha)

a) Ukazkova ilustracia, kompatibilné pohonné jednotky: (pozri ,Po-
uzivanie v stlade s uréenim®, Stranka 33)

Montaz
» Pred akoukol'vek pracou na elektrickom naradi vytiah-
nite zastrcku zo zasuvky alebo vyberte akumulator.

Nasadenie pohonnej jednotky do zanorovacej
jednotky (pozri obrazok A)

- Otvorte upinaciu packu (10), ak je zatvorena.

Bosch Power Tools
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Zarovnajte obidve dvoijité Sipky na pohonnej jednotke

a zanorovacej jednotke (2).

Posurte pohonnt jednotku az na doraz do zanorovacej
jednotky a otacajte pohonnd jednotku ako je to len mozné
v smere hodinovych ruciciek.

- Zatvorte upinaciu packu.

» Po montazi vidy skontrolujte, ¢i je pohonna jednotka
dobre uchytena v zanorovacej jednotke.

Prevadzka

Nastavenie hibky frézovania (pozri obrazok B)

» Nastavenie hibky frézovania sa smie vykonavat len
vtedy, ked’ je elektrické naradie vypnuté.

Hrubé nastavenie hibky frézovania

- PriloZte elektrické naradie s namontovanym frézovacim
nastrojom na obrobok, ktory budete obrébat.

- Otocte stupnicu jemného nastavovania (10) na ,,0.

- Nastavte revolverovy doraz (8) na najnizsi stupen. Revol-
verovy doraz zretelne zaskocCi.

~ Povolte skrutku s ryhovanou hlavou na hibkovom doraze
(5), aby bol hibkovy doraz (3) volne pohyblivy.

- Stlacte odistovaciu packu pre zanorovaciu funkciu (12)
a vedte hranovt frézku pomaly smerom dole, kym sa fré-
zovaci nastroj nedotyka povrchu obrobku. Opét uvolnite
uvolfiovaciu packu (12), aby ste tito hibku zanorenia
zafixovali.

~ Tlatte hibkovy doraz (3) smerom dole, kym nedolieha na
revolverovy doraz (8). Nastavte postivac s indexovou
znackou (4) na polohu ,,0% na stupnici pre hibku
frézovania (11).

- Nastavte hibkovy doraz (3) na zeland hibku frézovania
a utiahnite skrutku s ryhovanou hlavou na hibkovom
doraze (5). Davajte pozor na to, aby ste postvac s in-
dexovou znackou (4) uz neprestavili.

- Stlacte uvolmovaciu packu pre zanorovaciu funkciu (12)
avedte hranov frézku do najvyssej polohy.

Nastavena hibka frézovania sa dosiahne iba vtedy, ked pri

zanorovani hibkovy doraz (3) dosadé na revolverovy

doraz (8).

Ak je potrebna vacsia frézovacia hibka, mali by ste vykonat

viacero pracovnych krokov s mensim iberom triesky. Pomo-

cou revolverového dorazu (8) mozete frézovanie rozdelit na
viac stupfiov. Nastavte na tento tcel pozadovanu frézovaciu
pracovné kroky zvolte najprv vyssie stupne. Vzdialenost

stupriov je vzdy cca 3 mm.

Jemné nastavenie hibky frézovania

Po skusobnom frézovani méZzete ota¢anim objimky (9) na-
stavit hlbku frézovania presne na Zelany rozmer; na zvac-
Senie hlbky frézovania otacajte v smere hodinovych ruciciek,
na zmensenie hlbky frézovania otacajte proti smeru hodi-
novych ruciciek. Stupnica (10) pritom sltzi na orientaciu.
Jedno otocenie zodpoveda posunu cca 1 mm, maximalny
posun je cca 4 mm. Ak sa zanorovacia jednotka (2) spusti

dole na maximalnu hibku zanorenia, nemozno dosiahnut vag-
Siu hlbku zanorenia ani pomocou jemného nastavovania,
pretoze bola vyuzitd maximélna draha prestavenia. Jemné
nastavenie vSak tiez nie je mozné, ked' hlbkovy doraz (3) do-
sada na revolverovy doraz (8).

Nastavenie hibky frézovania pomocou $ablény

Ako $ablonu pouzite montazny diel, pre ktory sa vyhibenie

frézuje, napr. zaves.

- Nastavte revolverovy doraz (8) na najnizsi stupen. Revol-
verovy doraz zretelne zaskodi.
dorazu.

- Povolte skrutku s ryhovanou hlavou na hibkovom doraze
(5), aby bol hibkovy doraz (3) volne pohyblivy.

- Potlaéte hibkovy doraz nadol tak, aby doliehal na montaz-
ny diel a pevne utiahnite skrutku s ryhovanou hlavou na
hibkovom doraze.

- Odoberte montazny diel z revolverového dorazu.

Pracovné pokyny

Smer a postup frézovania (pozri obrazok C)

» Frézovanie musi vzdy prebiehat proti smeru otacania
frézovacieho nastroja (protichodny chod). Pri frézo-
vani v smere otacania (subezny chod) sa vam moze
elektrické naradie vytrhnif z ruky.

Pri frézovani so zanorovacou jednotkou (2) postupujte na-

sledovne:

- Nastavte poZadovant hibku frézovania, pozri odsek ,Na-
stavenie hibky frézovania®“.

- Prilozte elektrické naradie s namontovanym frézovacim
nastrojom na obrobok, ktory budete obrabat, a elektrické
naradie zapnite.

- Stlaéte odistovaciu packu pre zanorovaciu funkciu (12)
avedte hranov frézku pomaly smerom dole, kym sa
nedosiahne nastavena hibka frézovania. Opat uvolnite
uvolfiovaciu packu (12), aby ste tito hibku zanorenia
zafixovali.

- Frézovanie vykonavajte s rovnomernym posuvom.

- Po dokonceni frézovania dajte hranovt frézku spét do naj-
vy$sej polohy.

- Vypnite elektrické naradie.

Nastavenie upinacej packy (pozri obrazok D)

Ak pohonna jednotka (1) uz nedrzi pevne v zanorovacej

jednotke, je nutné nastavit upinaciu silu upinacej

packy (13).

- Otvorte upinaciu packu.

- Otocte maticu pomocou vidlicového kltica (8 mm) o cca
45°v smere hodinovych ruciciek.

- Opit zatvorte upinaciu packu.

- Skontrolujte, ¢i je pohonnd jednotka bezpe¢ne upnuta.
Maticu neutahujte prili$ silno.
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Udrzba a servis

Zakaznicka sluzba a poradenstvo ohl'adom
pouzitia

Servis pre zakaznikov vam odpovie na otazky tykajlce sa
opravy a udrzby vasho produktu, ako aj nahradnych dielov.
Rozlozené vykresy a informécie k nahradnym dielom néjdete
aj na stranke: www.bosch-pt.com

Poradensky tim Bosch vam ochotne poméze v otazkach ty-
kajtcich sa nasich produktov a ich prislusenstva.

V pripade akychkolvek otazok a objednavok nahradnych
dielov bezpodmienecne uvedte 10-miestne vecné Cislo uve-
dené na typovom Stitku produktu.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si moZete objednat opravu vasho stroja
alebo nahradné diely online.

Tel.: +4212 48 703 800

Fax: +4212 48703801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch-pt.sk

Dalsie servisné adresy najdete na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Likvidacia
Zanorovaciu jednotku, prislusenstvo a obaly je nutné odo-
vzdat na ekologicku recyklaciu.

Magyar

Altalanos biztonsagi eldirasok az
elektromos kéziszerszamok
szamara

Olvassa el valamennyi biztonsagi tajékoztatot, eléirast,
illusztraciot és adatot, amelyet az elektromos kéziszer-
szammal egyiitt megkapott. Az alabbiakban felsorolt el6-
irasok betartasanak elmulasztasa aramiitéshez, tlizh6z és/
vagy sllyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérijiik a késdobbi hasznalatra gondosan 6rizze meg eze-
ket az elGirasokat.

A termék és a teljesitmény leirasa

Rendeltetésszerii hasznalat

A meriild egységet Ugy tervezték, hogy a kovetkez6 Bosch él-
marokkal egyiitt haszndlhat6 legyen hornyok, élek, profilok
és hosszlyukak marasahoz faban, mlianyaghan és konnyu
épitdanyagokban, rogzitett munkadarabok esetén (2025.02
allapot):

- GKF 600

- GKF 18v-8

Magyar | 35

Az abrazolasra keriilo komponensek

Az dbrazolt alkatrészek sorszamozasa a termék Grafikak ol-
dalon lathato abraira vonatkozik.

(1) Hajtéegység?
(2) Meriil6 egység
(3) Mélyseégiitkozo
(4) Indexjelekkel ellatott tolomérd
(5) Recézett fejli csavar a mélységiitkoz6hoz
(6) Talplemez
(7) Cslszdlemez
(8) Revolveriitkdz6
(9) Hiively a marasmélység bedllitasahoz
(10) Marasi mélység finombeallitd skala
(11) Marasmélység-beallito skala
(12) Reteszelésfeloldd kar a mertiil6 funkciohoz
(13) Rogzitékar
(14) Fogantyu (szigetelt markolatfeliilet)

a) Azabra csak példaként szolgal, kompatibilis hajtoegységek:
(lasd ,Rendeltetésszerii hasznalat”, Oldal 35)

Osszeszerelés

» Az elektromos kéziszerszamon végzendé barmely
munka megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozodugot a
dugaszoloaljzathdl, illetve vegye ki az akkumulatort.

A hajtéegység behelyezése a meriilo egységhe

(lasd A abra)

- Nyissa ki a rogzit6kart (10), amennyiben az zarva van.

- lgazitsa a hajtéegységen levé mindkét kettés nyilat a me-
riil6 egységen (2) levéhoz.

- Nyomja a hajtéegységet a meriilé egységbe iitkdzésig, és
forditsa el a hajtdegységet az 6ramutato jarasaval meg-
egyez0 iranyba, ameddig csak lehet.

- Zarjale arogzitokart.

» Abeszerelés utan mindig ellendrizze, hogy a hajtéegy-
ség szilardan helyezkedik-e el a meriilo egységhen.

Uzemeltetés

A marasi mélység beallitasa (lasd B abra)

» A marasi mélységet csak kikapcsolt elektromos kézi-
szerszam mellett szabad beallitani.

A marasi mélység durva beallitasa

- Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt
maroéfejjel a megmunkaldsra keriild munkadarabra.

- Csavarja el a finombeallito skalat (10) a ,,0” helyzetbe.

~ Allitsa be a forgd iitkoz6t (8) a legalacsonyabb fokozatra;
aforgo iitkozG érezhetden bepattan a megfeleld helyzet-
be.

- Oldja ki a mélységiitkoz6 recézett csavarjat (5) tgy, hogy
amélységiitkozo (3) szabadon mozoghasson.

Bosch Power Tools
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- Nyomja le a meriil6 funkcidhoz szolgald reteszelésfeloldo
kart (12), és vezesse lassan lefelé az élmarat, amig a ma-
rofej meg nem érinti a munkadarab feliiletét. Engedje el
ismét a reteszelésfeloldo kart (12), hogy a berendezést
ennél a bemeriilési mélységnél rogzitse.

- Nyomja lefelé a mélységiitkzot (3), amig az fel nem fek-
szik aforgd iitkdzore (8). Allitsa a mutatés tolomérét (4)
a,,0” poziciohoz a marasmélység beallito skalan (11).

~ Allitsa be a mélységiitkozét (3) a kivant marési mélységre
és hlzza meg szorosra a mélységiitk6zé recézett fejli
csavarjat (5). Ugyeljen arra, hogy ezutan mar ne valtoz-
tassa meg a mutatoval ellatott tolomérd (4) helyzetét.

- Nyomja le a meriil6 funkcidhoz szolgald reteszelésfeloldo
kart (12), és vezesse fel az élmarot a legfelsd helyzetébe.

A bedllitott marasmélységet csak akkor éri el, ha a bemerité-

si mivelet soran a mélységiitk6zo (3) a forgd iitkzének (8)

litkozik.

Nagyobb marasi mélységek esetén célszer(i a munkat tébb

|épésben, kisebb lemunkalasi mélységekkel végrehajtani. A

forgo (itkoz6 (8) segitségével a marasi folyamatot tobb foko-

zatra fel lehet osztani. Ehhez allitsa be a revolveriitk6zd leg-
alacsonyabb fokozatdval a kivant mardsi mélységet és az el-
s6 lépésekhez valassza el6bb a magasabb fokozatokat. Az

egyes fokozatok kozotti tavolsag kb. 3 mm.

A marasmélység finombeallitasa
Egy probamaras utan a hiively (9) elforgatasaval pontosan

beallithatja a marasi mélységet a kivant méretre; az dramuta-

t6 jarasaval megegyez6 iranyd elforgatas a marasmélységet
noveli, az 6ramutato jarasaval ellenkezé iranyU elforgatas a

marasmélységet csokkenti. A skala (10) a tajékozodas meg-
konnyitésére szolgal. Egy fordulat kb. 1 mm elmozdulasi tt-

nak felel meg, a maximalis elmozdulasi Gt kb. 4 mm. Ha a me-

riilé egység (2) mar a maximalis bemeriilési mélységig le-
ereszkedett, akkor mar a finombeallitassal sem lehet na-
gyobb bemeriilési mélységet elérni, mivel a berendezés mar
megtette a maximalis elmozdulasi utat. A finombeallitas ak-
kor sem lehetséges, ha a mélységiitkozo (3) a forgo
litk6zonek (8) itkozik.

Marasi mélység beallitasa sablonnal

Haszndlja sablonként azt a beszerelendd alkatrészt, amely-

nek a mélyedését ki kell marni, pl. egy zsanért.

~ Allitsa be a forgé iitkozt (8) a legalacsonyabb fokozatba;
a forgo iitkozG érezhetden bepattan.

- Helyezze a beszerelendd alkatrészt a forgo (itk6z6 legalsd
szintjére.

- Oldja ki a mélységiitkoz6 recézett csavarjat (5) tgy, hogy
amélységiitkozo (3) szabadon mozoghasson.

- Nyomja lefelé a mélységiitk6zot, amig az a beszerelendd
alkatrészre felfekszik, és hizza meg a mélységiitkozon lé-
v( recézett csavart.

- Tavolitsa el a beszerelendd alkatrészt a forgd litkozorél.

Munkavégzésre vonatkozé tudnivalok

Marasi irany és a maras miivelete (lasd C abra)

» A marast mindig a maréfej forgasiranyaval ellentétes
iranyba (elleniranyu forgas) kell végezni. A forgas-
irannyal megegyezd (azonos iranyt forgas) iranyba
torténd marasnal az elektromos kéziszerszam kicsusz-
hat a kezel6 kezébdl.

Ameril6 egységgel (2) az alabbiak szerint végezze a marast:

- Allitsa be a kivant marasi mélységet, lasd ,A marasi mély-
ség bedllitdsa” cim(i részt.

- Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt
marészerszammal a megmunkaldsra keriild munkadarab-
ra és kapcsolja be az elektromos kéziszerszamot.

- Nyomja le a mertilé funkcio reteszelésfeloldo karjat (12),
és vezesse lassan lefelé az élmarot, amig az el nem éria
bedllitott mardsi mélységet. Engedje el ismét a reteszelés-
feloldo kart (12), hogy a berendezést ennél a bemerdilési
mélységnél rogzitse.

- Amarasi miveletet egyenletes elétolassal hajtsa végre.

- Amarasi folyamat befejezése utan vezesse vissza az élma-
rot a legfelsd helyzetbe.

- Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot.

A rogzitokar utanallitasa (lasd D abra)

Ha a hajtoegység (1) nincs szorosan a meriilé egységben,

akkor allitsa utan a szoritokart (13).

- Nyissa ki a befogdkart.

- Forgassa el egy villaskulccsal (8 mm) a anyat kb. 45 °-kal
az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba.

- Zarja(jraarogzitokart.

- Ellendrizze a hajtoegység megfeleld rogzitését. Ne szorit-
sameg tdl er6sen az anyat.

Karbantartas és szerviz

Vevoészolgalat és alkalmazasi tanacsadas

Avevészolgdlat a terméke javitasaval és karbantartasaval,
valamint a potalkatrészekkel kapcsolatos kérdésekre szive-
sen valaszol. A potalkatrészekkel kapcsolatos robbantott ab-
rak és egyéb informaciok a kvetkez6 cimen is talalhatok:
www.bosch-pt.com

A Bosch Hasznalati Tanacsadd Team szivesen segit, ha ter-
mékeinkkel és azok tartozékaival kapcsolatos kérdései van-
nak.

Ha kérdései vannak vagy pdtalkatrészeket szeretne rendelni,
okvetleniil adja meg a termék tipustablajan talalhat 10-je-
gyl cikkszamot.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomréi at. 120.

A www.bosch-pt.hu oldalon online megrendelheti késziiléké-
nek javitasat.

Tel.: +36 1879 8502

Fax: +36 1879 8505
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Tovabbi szerviz-cimek az alabbi cimen talalhatok:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Artalmatlanitas
A meriild egységet, a tartozékokat és a csomagolast a kor-

nyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell Gjrafelhasz-
nalasra leadni.

Pycckuit

Csepenun o EAC

[laTa M3roToBNeHMA ykasaHa Ha NOCNeaHer CTpaHuLLe 0b-
NOXKK PyKOBOACTBA MNK Ha KOPMYyCe U3Lenus.

Tonbko ana ctpaH EBpa3unckoro
3KOHOMHUECKOro Col03a
(TamoxxeHHoro colo3a)

TpaHcnopTupoBka

- KaTeropuyecku He AONyCKaeTCA NafieHue 1 niobble Mexa-
HWUECKME BO3AENCTBMA Ha yNaKoBKY NPU TPAHCNOPTH-
poBKe

- NpH pa3rpyake/norpyske He [onycKaeTca MCNonb3oBa-
HWe noboro BUAA TeXHUKKM, paboTaloLLelt No NpUHLKNY
3KMMa yNaKoBKK

- noppobHble TpeboBaHHsA K yCNOBMAM TPAHCMOPTUPOBKK
cmotpute B FOCT 15150-69 (Ycnosue 5)

XpaHeHue

~ HeobXOAMMO XpaHHTb B CyXOM MecTe

- HeobXoAMMO XPaHHTb BAANK OT UCTOUHUKOB NOBBILLEH-
HbIX TEMNEepaTyp W BO3AENCTBUA CONHEUHDbIX Nyuel

- Npy XpaHeHnU1 Heobxoaumo n3beratb peskoro nepenaga
Temneparyp

- noppobHble TpebOBaHNA K yCNOBMAM XpaHEHHsA CMOTPHUTE
BIOCT 15150 (Ycnosue 1)

KoHTakTHaA MHdopmaLma OTHOCMTENbHO MMMOpPTepPa Coaep-

XKWTCA Ha YNaKoBKe.

O0wMe ykasaHHA N0 TEXHHKE
be3onacHocTH Ana

ONEeKTPOUHCTPYMEHTOB

MpounTaitte BCe yKa3aHHA No TexHUKe besonacHocTy,
MHCTPYKLMH, UNNIOCTPALUK K ceLudUKaL UK, npeao-
CTaBNEeHHble BMECTe C HaCTOALLUM 3NEeKTPOUHCTPYMEH-
ToM. HecobniofeHue Kaknx-nubo 13 yKasaHHbIX HUKE
MHCTPYKLMI MOXET CTaTb NPUUMHON NOPAXKEHNS ANEKTPHYE-
CKWM TOKOM, N0Xapa W/Wnu TAXenblX TPaBM.
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CoxpaHAaiTe 3TH UHCTPYKLUM W YKa3aHuA ana byaywero
MCNONb30BaHHA.

OnucaHue npoayKTa U ycnyr

Wcnonb3oBaHKue N0 Ha3HAYEHUIO

MorpyxHan 6a3a npegHasHaueHa ana hpe3epoBaHus Ha
KECTKOW Onope nasos, KPOMOK, NPOdHUNen U NPOAONbHbIX
OTBEPCTHI B ipEBECHHE, NNACTUKE U NErKUX CTPOUTENbHbIX
MaTepuanax npu UCronb3oBaHWK B KOMOHHALMKM CO Cnefyto-
UMK KpOMOUHbIMK hpesepamu Bosch (Bepcus 2025.02):

- GKF 600
- GKF 18V-8

M306pa)KeHHble COCTaBHbl€e YaCTH

Hymepaliua n306paxeHHbIX COCTABHbIX UacTew BbINONHEHa
10 U30BPAKEHNIO HA CTPAHWLIE C UTIOCTPALMAMM.

(1) NpusoaHoit bnok

(2) NorpyxHas basa

(3) OrpannuuTens rybuHbI

(4) Mon3yHOK C MHAEKCHOW OTMETKOM

(5) BWHT C HakaTaHHOW rONOBKOW 1A OrPaHUUMTENs rNy-
OUHbI

(6) OnopHas nnuta

(7) Nnuta cKonbXeHuA

(8) PeBonbBepHbIi ynop

(9) Mvnb3a ans TOUHOW PErynUpPOBKM IMybUHbI hpesepo-
BaHuA

(10) LLikana TouHo¥ perynupoBKu rybuHbl hpesepoBa-
HuA

(11) LUkana perynupoBku rybuHb dhpesepoBaHmsa
(12) Pbiuar pa3bnokupoBku AN yHKLWK NOrPYXKEHUS
(13) 3axumHoM pbluar

(14) PykonTka (C M30NMPOBaHHOM MOBEPXHOCTbIO)

a) M3obpaxeHne NpuMepHOe, COBMECTUMbIE NPHUBOAHbIE BNOKN:
(cm. ,Mcnonb3oBaHue no HasHaueHuio“, CTpaHuua 37)

Cbopka
» Mepep BbinonHeHWeM No6GbIX PaboT c INEKTPOUHCTPY-

MEHTOM BbITaCKMBalTe WTENCenbHyI0 BUNKY U3 PO3eT-
KW N1 n3BNeKainTe akKKyMynaTop.

YcTaHoBKa NPUBOAHOro 6noka B NOrpyXHyto
6asy (cm. puc. A)

- OTKpoWTe 3axnMHON pbiuar (10), ecnv oH 3aKpbIT.

- COoBMeCTHTE 1BOMHbIE CTPENKM Ha NPUBOAHOM broKe
norpyxHoi 6ase (2).

- BcraBbTe npuBogHoi bnok B norpyxHyto basy ao ynopa 1
NOBEPHHTE HACKOMbKO BO3MOXHO M0 YaCOBOM CTPESIKe.

- 3aKpoMTe 3aKMMHON pbluar.

» [lMocne ycTaHOBKH BCEraa NpoBepsAiiTe NPOYHOCTb No-
CafiKu NPUBOAHOrO GNoka B NorpyXxHoii base.

Bosch Power Tools
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PaboTa c HHCTPyMeHTOM

PerynupoBka rnybuHbl (hpesepoBanusa (cm.
puc. B)

» Perynupoeky rny6unbl dypesepoBaHus paspeluaercs
BbINONHATb TONbKO NPH BbIKMIOUEHHOM 3MeK-
TPOUHCTPYMEHTE.

I'pybana perynupoBka rny6uHbl hpe3epoBaHua

- TNopBenuTe aNEKTPOUHCTPYMEHT C YCTaHOBNEHHOM (hpe-
30/ k 0bpabarbiBaeMon AeTanu.

- ToBepHuTe WKany TouHo perynupoBky (10) Ha «O».

- YcTaHoBMTE PEBONbBEPHbIN yNop (8) Ha camyto HU3KYI0
CTyneHb; PeBONbBEPHbIA YOP OLLYTUMO BXOAWMT B 3aLen-
neHue.

- OcnabbTe BUHT C HaKaTaHHOM rONIOBKOI HA OrpaHnuuTene
rnyouHbl (5), utobbl orpaHnunTens rybubl (3) ceoboa-
HO nepemeLancs.

- HaxmuTe pbluar pasbnokMpoBKHM (yHKLIMK NOrPYXKEHNS
(12) 1 MeaneHHo BeUTE KPOMOUHBIN (hpe3ep BHU3, NOKa
(hpesa He KOCHETCA NOBEPXHOCTH 3aroToBKW. CHOBA OTMNy-
cTuTe pbiuar pa3bnokuposkw (12), utobbl 3adhmkcupo-
BaTb 3Ty IMyOUHY NOTPYXEHUs.

- HaxmuTe orpaHnuutenb rmybuHbl (3) BHM3, uTOBbI OH
ynupancs B pesonbBepHbii yrop (8). YcraHosute nonay-
HOK C MHL,EKCHOM 0TMETKON (4) B nonoxexue «0» Ha LKa-
ne rnybuHbl ppesepoBatus (11).

- YctaHoBuTE OrpaHuuuTenb rnybuHbl (3) Ha HyxHyto ry-
6UHY hpe3epoBaHus 1 TYro 3aTAHUTE BUHT C HaKaTHOM ro-
NOBKOW Ha orpaH1uutene rnybubl (5). Cneagute 3aTem,
uT0bbI NON3YHOK C MHAEKCHOM 0TMeTKOM (4) Gonblie He
cmelyancs.

— HaxmuTe pbluar pasbnokMpoBKH1 (yHKLUK NOrPYXKEHNS
(12) v nepeBeaurTe KPOMOUHbIM (hPE3EP B CAMOE BEPX-
Hee MonoxeHue.

3anaHHan rnybuHa dppesepoBaHua JOCTUIAeTCA TONbKO B

TOM CTlyuae, €CNv NPU NOTPYKeHUHU OrpaHUuUTENb MYOUHbI

(3) kacaetca pesonbBepHoro ynopa (8).

IMpu bonbLuoi rnybuHe dhpesepoBanus 0bpabotky cneayet

NPOMU3BOAMTb B HECKONBKO 3aX00B C HEDOMbLLION TONLLMHOM

CHMMaemMoro cnos. C noMolLbio peBonbBepHoro ynopa (8)

onepaumio hpe3epoBaHNA MOXXHO PacnpeaenuTh Ha

HECKO/bKO 3aX0f0B. [11A 3TOr0 YCTaHOBUTE XeNaemyto rny-

B1HY hpesepoBaHHA C MOMOLLbIO CAMOi HU3KOH CTYNEHH pe-

BO/bBEPHOTO yNOpPa W 1A NepBbIX 3aX00B Bblbupaite 6o-

ee BbICOKKe CTyneHu. PaccTosH1e Mexay CTyNeHsaMH Co-

CTaBNAET NPUMEPHO 3 MM.

TouHas perynupoBka rnyouHbl hpesepoBaHus

Mocne npobHoro ppesepoBaHus Bbl MOXKETE BPALLEHUEM
BTYNKM (9) HAaCTPOUTb MybKHY (hpesepoBaHMA TOUHO Ha Tpe-
byemoe 3HaueHue; Ans yBen1ueHus rybuHbl ppeseposa-
HWA BpaLLaNATe No YaCOBOW CTPENKe, iNA YMEHbLUEHHA Y-
BuHbI (hpesepoBaHHA BpaLLaiTe NPOTUB YaCOBON CTPENKHU.
LLikana (10) cnyxut ans opuexTaumu. OguH 06opoT cooT-
BETCTBYET XO/Ly PETYNIMPOBKHM OK. 1 MM, MakCMManbHbl# X0
perynupoBKM coCTaBnAeT oK. 4 MM. Ecnu norpyxHoi bnok

(2) onyuieH Ha MakcUManbHyo rybuHY norpyxeHus, ¢ no-
MOLLbIO TOUHOW PETYNUPOBKH HENb3A [OCTUUb Bonbluer ry-
BWHbI NOrPYXKEHHSA, TaK KaK UCMONb30BAH MAKCHManbHbIi
X0f PErynupoBKK. TOUHaA PerynMpoBKa Takxe HeBO3MOX-
Ha, eCcn1 orpaH1umnTeNb IMybuHbI (3) ynupaeTca B peonb-
BepHbI ynop (8).

PerynupoBka rnybuHbl (hpesepoBaHus C NOMOLLbIO

wabnoxa

B kauecTBe 1wabnoHa UCronb3ayiTe MOHTXHYIO fieTanb, Ans

KoTOpO# HeobxoaMMo BbihpesepoBarb yriybnexue, Hanpu-

Mep neTnio.

- YcraHoBHTe peBONbBEPHBIN yrop (8) Ha camyto HU3Kyio
CTyNeHb; PEBONbBEPHbIH Y0P OLLYTUMO BXOAMT B 3aLen-
neHue.

— [1onoXuTe MOHTAXHYIO 1eTaNb Ha CaMyto HU3KYIO CTyMeHb
PEeBONbBEPHOTO yropa.

- OcnabbTe BUHT C HakaTaHHOM rONOBKOM Ha OrpaHnuuTene
rnybuHbl (5), utobbl orpaHnunTens rybubl (3) ceoboa-
HO NepemeLancs.

- HaxmuTte orpaHuumuTenb rybuHbI BHU3, UTOObI OH yrK-
pancs B MOHTXHYIO 1ETanb, W 3aTAHUTE BUHT C HaKaTaH-
HOW rONOBKOM Ha OrpaHuum1Tene rnybuHbl.

— CHUMUTE MOHTaXHY!0 1eTalnb C PEBOMIbBEPHOTO yropa.

YKasaHuA no akcnnyartauuu

HanpaeneHue n npovuecc thpesepoBanusd (cMm. puc. C)

» ®pesepoBatb Bceraa HY)XHO NPOTUB HaNpPaBNeHUA
BpateHus dpe3sbl (BctpeuHoe dpeseposauue). Mpu
¢hpesepoBaHMM B HaNpPaBNeHHWH BpaLLeHus pe3sbl
(nonyTHoe hpe3epoBaHue) 3NEKTPOUHCTPYMEHT MO-
KeT BbIPBATbCA Y Bac U3 PyK.

[ina thpesepoBaHma ¢ NorpyxHor basoi (2) nenctsyiTte

cnegytowum obpasom:

- YcraHoBuTe Tpebyemyto rnybuHy hpesepoBaHus, CM.
pasnen «PerynupoBka rnybuHbl ppesepoBaHus».

~ [locTaBbTe aNEKTPOMHCTPYMEHT C YCTaHOBNEHHO dhpe-
300 Ha 0bpabaTbiBaeMyto ieTanb W BKNIOUNTE aNek-
TPOUHCTPYMEHT.

~ HaxwmuTe pbluar pasbnoknpoBKH thyHKLMK NOrpyKeHNs
(12) 1 MeaneHHo BeUTE KPOMOUHBIN (hpe3ep BHU3, NOKa
He DyfieT AOCTUrHYTa yCTaHOBMNEHHas rnybrHa dpesepo-
BaHWA. CHOBa OTNYCTUTE pbiuar pa3dnokuposku (12),
uT0bbI 3ahMKCHPOBATD 3TY IMYOUHY NOTPYIKEHHA.

- BbinonHsiite (hpeaepoBaHne C paBHOMEPHOM Noaauen.

~ TMo okoHuYaH1K hpe3epoBaHKA OTBEUTE KPOMOUHbIN
hpesep 0bpaTHO B caMoe BepXHee NONOXKEHHE.

— BbIKNIOUKTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT.

MopTArMBaHMe 3aXXUMHOrO pbivara (cm. puc. D)

Ecnv npusogHoi bnok (1) HennoTHo cUauT B NorpyXxHow ba-
3€, HeobX0MMO NOATAHYTb 3AKUMHOM pbiuar (13).

~ OTKpoWTE 33XKMMHOM pblyar.

~ ToBepHHTE raliKy C NOMOLLbI POXKKOBOTO Krtoua (8 Mm)
npuM. Ha 45° N0 YUacoBO¥ CTPenKe.

- CHoBa 3aKpoWTe 3aKMMHOW pblyar.
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- Ybenutechb, uTo NPMBOAHOM DNOK HaeXxHO 3axar. He 3a-
TATMBAMTE raiKy CNULIKOM Tyro.

Texobcny)xuBaHue U cepBUC

CepBH1C U KOHCYNLTUPOBaHHKE NO BONPOCaM
NpUMeHeHua

CepBUCHbIV OTAEN OTBETUT Ha BCe Ballum Bonpock! no pe-
MOHTY W 0BCnyUBaHKI0 Balero npofyKTa, a Takxe no 3an-
yactam. COopouHble uepTexu U MHHOPMAaLMA 0 3anacHbIX
yacTax HaxogATca Ha: www.bosch-pt.com

KoHcynbTaHTbl Mo BONpocam npumeHeHus Bosch ¢ yaosonb-

CTBMEM NOMOryT Bam np1 Bonpocax B OTHOLLEHMM HALKX
NPOAYKTOB U I'IpI/IHa,EU'Ie)KHOCTel;I KHAM.

[MoxxanyicTa, Bo BCeX 3anpocax W 3aka3ax 3anyacten 0bs3a-

TeNbHO yKa3blBaKTe 10-3HauHbIN TOBAPHBIA HOMEP MO 3a-
BOJICKOM Tabnnuke uanenus.

Mpouue cepBHUCHbIE afpeca HAXoAATCA Ha:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Ytunusauusa

Morpy>xHyto 6asy, NPUHAANEXHOCTH W YNAKOBKY CneayeT
YTUNU3MPOBaTh Be3onacHbIM A OKpyKatoLLer cpeapl 0b-
pasom.

YKpaiHcbKa

3aranbHi BKa3iBKH 3 TEXHiKH
0e3neku ans eneKTPoiHCTPYMEHTIB

Mpouutaiite BCi BKa3iBKM 3 TeXHiKKU 6e3neku, iHCTpyKuii,
inlocTpauii Ta cneuudikauii, HagaHi 3 yum
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBUKOHAHHA YCiX NOAaHMX
HUXKUe IHCTPYKLIM MOXE NPHU3BECTU [0 YPAKEHHA
€N1EKTPUUHUM CTPYMOM, NOXeXi i/abo cepio3Hoi TpaBmu.
[obpe 36epiraitTe Ha MaibyTHE Ui nonepeKeHHs i
BKa3iBKH.

Onuc npoAykry i nocnyr

Mpu3HaueHHs npunagy

3aHyptoBanbHa basa npU3HaueHa /1A BAKOPHUCTaHHA 3
HaCTyNHUMK KaHTOBHUMM dhpe3amu Bosch ans
(hpesepyBaHHs Nasi, KpaiB, NPoiNis i WAiLbOBKX OTBOPIB
y [lepeBHHi, NNACTUKY Ta Nerkux Marepianax 3 pikcoBaHoo
onopoto (nincTaBkoio 2025.02):

- GKF 600

- GKF 18v-8

306paxkeHi KOMNOHEHTH

Hymepauis 306paxeHx KOMMNOHEHTIB NOCUNAETbCA Ha
30bpaxeHHA BUPODY Ha CTOPiHKaX 3 ManioHKaMK.

YkpaiHcbka | 39

(1) Npusoanmii By3on

(2) 3aHyproBanbHa basa

(3) Obmexysau rnnubUHK

(4) [BxOK 3 iIHOEKCHOI0 NO3HAUKOK

(5) I'BMHT 3 HaKaTaHOIO FONIOBKOO [i/1A PErY/oBaHHA
TMUBMHK

(6) OnopHa nnuTa

(7) Nnwta KoB3aHHA

(8) PeBonbBepHHUi ynop

(9) Tinb3a inA TOUHOTO PErynioBaHHA rMUOUHN
(hpesepyBaHHs

(10) Llkanamna TOYUHOro HACTPOKOBAHHA MUOUHM
(hpesepyBaHHs

(11) LUkana ans HacTpOloBaHHA MUBMHM pe3epyBaHHs
(12) Baxinb po3bnokyBaHHa Ans GYHKLii 3aHypeHHs
(13) 3atuckHui Baxinb

(14) PykonTka (3 i30nboBaHOI NOBEPXHEID)

a) TMpuknag inlocTpalii, CymicHi NpuBoAHI By3nu: (aus.
L[pn3HauenHa npunagy”, CtopiHka 39)

MoHTax

» Mepepn BUKOHAHHAM ByAb-AKKUX PObIT 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM BUTATHITb LUTENCeNbHY BUNKY 3
po3eTku abo BUIMiTb aKymynAaTop.

BctaHoBneHHs NPUBOAHOIO By3nay

3aHypioBanbHy 6a3y (aue. man. A)

- Binkpuiite 3aTUcKHHI Baxinb (10), AKLLO BiH 3aKPUTHA.

- BupiBHsiiTe 061aBi NoOABIMHI CTPINKK Ha NPUBOHOMY
BY3Ni Ta 3aHyproBanbHii 6asi (2).

- BcraBTe NpuBOAHMI By30n Y 3aHyploBanbHy 6asy o
yropy i NOBEPHiTb NPUBOAHWIA By30/1 33 FOAMHHUKOBOK
CTPINKOIO HACKiNbKM Lie MOX/HUBO.

— 3aKpuiTe 3aTUCKHUM BaXinb.

» [icna BcTaHOBNEHHA 3aBXAM nepeBipANTe, U1
HaAiHO 3aKpinneHuit NPUBOAHMIA By3ON y
3aHyploBanbHy b6asy.

Pobota

HactpotoBaHHA rnubunm hpesepyBaHHs (auB.

man. B)

» HactpoioBatu rnubuHy dpesepyBaHHA MoXHa nHUwe
NP1 BUMKHYTOMY €NeKTPOiHCTPYMEHTi.

I'py6e HacTpoloBaHHA rUGUHKM hpe3epyBaHHA

- [lpucTaBTE ENEKTPOIHCTPYMEHT 3 MOHTOBaHO (hpe3oto
no obpobntoBaHoro marepiany.

- ToBepHiTb LKany TOUHOro HacTpotoBaHHA (10) Ha «O».

- BcTaHoBiTb CTyniHuacTvi ynop (8) Ha HaRHWKuMiA
CTyNiHb; PEBOMbBEPHUI YNOP MAE BifUYTHO 3a1TH B
3auenneHHs.

Bosch Power Tools
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- Ocnabte rBUHT 3 HaKaTaHOI0 rONIOBKOKD Ha 0OMeXyBaui
ubuHK (5), WwWob obmexysay rnnbuniu (3) mir BinbHO
pyxatucs.

- HatucHiTb Ha Baxinb po3bnokyBaHHs PYHKLi 3aHypeHHs
(12) i noBinbHO BefiTb KAHTOBY (hpPe3y BHU3, OKHK (hpe3a
He TOPKHETbCA MOBEPXHI 3aroTOBKW. 3HOBY BifiNyCTiTh
BaxXinb po3bnokysaHs (12), o6 3adikcyBaty uo
TMUBUHY BPI3aHHA.

— [puUTUCHITb 0bMexyBau rMubunK (3) BHMS, 406 BiH CiB Ha
peBonbBepHHiA yrop (8). BcTaHoBITh NOB3YHOK 3
iHOEKCHOLO No3HauKoto (4) B nonoxerHA «O» Ha Lkani
rubuHu hpesepysarHsa (11).

- BcraHoBitb 0bMmexyBau rnnbunm (3) Ha baxkaHy rnbuny
(hpe3epyBaHHA | MiLLHO 3aTATHITb FBMHT 3 HAKaTaHO
TONOBKOI0 Ha 0bMexyBaui rnnbunu (5). CnigkyiTe 3a
TMM, 11106 JBUXKOK 3 iHAEKCHOI0 No3Haukoto (4) binblue He
3CYHyBCA.

- TNpuTHCHITL Baxinb po3bnokyBaHHA Ans yHKuii
3aHypeHHs (12) Ta nigHiMiTb KaHTOBY (pe3y y HalBHiLE
NONOXEHHA.

3apaHa rubuHa hpesepyBaHHA OCATAETLCA TiNbKK B TOMY

pasi, AKWo obmexyBau rmbum (3) TopkaeTbes

peBonbBepHoro ynopy (8) nig uac 3aHypeHHs.

Mpw BenuKil rnbuHi hpesepyBaHHsA PeKOMEHAYETbCA

3nificHioBaTH 00PODKY B AEKiNbKa 3aX0AiB, 3HiMaloun

KOXXHOr0 pasy Matepian noTpoxy. 3a 0NOMOoroto

peBonbBEPHOTo ynopa (8) MoxHa po3ainuTh hpesepyBaHHs

Ha [ieKinbka nocnifoBHUX onepauii. [Jns yboro BCTaHOBITh

PEBONbBEPHUI YNOP HA HAUHKUKIA AnA BaxaHoi rMBUHK

(hpesepyBaHHA piBeHb i 3filicHIoNTe Nepli onepadii

0b6pobky cnouatky Ha BULLOMY piBHI. BifcTaHb Mix

BiACTYNamu CTaHOBUTb NPUBA. 3 MM.

TouHe HanawTyBaHHA rMUOUHK hpesepyBaHHA

Micnsa npobHoro thpesepysaHHs NOBEPTAHHAM Tinb3u (9)
MOXHa HanawTyBaTh rnMbuHy pesepyBaHHs TOUHO HA
baxxaHui piBeHb; AnA 30inblieHHA MUbUHKM pesepyBaHHs
noBepTaiTe NOBOPOTHY PYUKY 3a FOfUHHUKOBOLO CTPINKOI0,
1A 3MEHLEHHs IMUOUHM (hpe3epyBaHHsA NoBepTaiTe
NOBOPOTHY PYUKK NPOTH FTOAUHHUKOBOI CTPINKH. LLikana (10)
BUKOPUCTOBYETbCA /151 opieHTaLlii. OauH 0bepT Bignosiaae
X0[y perymnoBaHHsa Npubn. 1 MM, MakcMManbHWM Xia
peryntoBaHHA CTaHOBUTb NPUB/. 4 MM. AKLLO 3aHyplOBanbHa
6a3a (2) onyleHa Ha MakcUManbHy rMUbUHY 3aHYpPEHHS,
Be/MKa rMubuHa 3aHypeHHA He Moxe byTh AOCArHYTa HaBiTb
32 J0NOMOTOK0 TOUHOTO HACTPOKOBAHHS, OCKINbKK byno
BWUKOPMCTaHO MakcMManbHe nepemilieHHA. TouHe
perynioBaHHA TakoX HEMOXNUBE, KON 0OMexyBau rubuHu
(3) Bnupaetbes B peonbBepHHit yriop (8).

BcTtaHoBneHHA rMMbUHK hpe3epyBaHHA 3a fONOMOTOLO

wabnoxy

BMKOPHCTOBYTE MOHTaXHY [ieTarb B AKOCTI WabnoHy, ans

AKOi NOTPIBHO 3p0bKTH OTBIP, HANPUKNag, ABEPHY NETMI0.

- BcraHoBiTb peBonbBepHHuit ynop (8) Ha HalHWKuKi
piBEHb; PEBONbBEPHUI YNOP MAE BiAUYTHO 3aiTH B
3auenneHHs.

~ [oMiCTiTb MOHTaXHY fieTanb Ha HAMHWKUMK PiBEHb
obmexyBaua peBonbBEPHOTO yMopy.

~ OcnabTe rBUHT 3 HakaTaHOKO FONOBKOIO Ha 0bMeEXyBaui
ubuHu (5), wob obmexysay rinbunim (3) mir BinbHO
pyxatucs.

~ TNpUTUCHITL 0BMEXyBaY rMMBUHK [10 YNOPY B MOHTaXHY
[ieTanb i 3aTATHITb MBUHT 3 HAKaTaHO0 FONOBKOIO HA
obmexyBaui rnubuHu.

— 3HIMIiTb MOHTa)XXHY [ieTaNb 3 PEBOMbBEPHOIO YNopy.

BkasiBkH o0 poboTu

Hanpsamok i npoueaypa hpe3epyBanns (aue. man. C)

» ®pesepyBaHHA NOBUHHE 3AiCHIOBATUCA NPOTH
HanpAMKY obepTaHHA dpesu (3ycTpiuHe
tpesepyBanns). Mpu pe3epyBaHHi B HANPAMKY
obepranns hpe3u (nonyTHe pesepyBaHHa)
€eneKTPOiHCTPYMEHT MOXe BUpBaTHcA Yy Bac 3 pyk.

(®pesepyBaHHA 3 3aHypIOBanbHOK 6a3oto (2) saifcHioNTe

HaCTYMHUM UMHOM:

- BcraHoBiTb baxaHy rnubuny dpesepyBaHHs, L1B. Po3gin
«BcTaHoBNEHHA rMMUbUHK hpe3epyBaHHA».

— [lpucTaBTe eNeKTPOIHCTPYMEHT 3 MOHTOBAHOIO (hpe3oto
10 06pobntoBaHoro Matepiany Ta yBiMKHiTb.

— [pUTUCHITb Baxinb po3bnokyBaHHs YHKLT 3aHypPeHHA
(12) Ta noBinbHO onyckaiiTe KaHTOBY (hpe3y BHU3, MOKH
He Dyfie focArHyTa BCTaHOBNEHA rubuHa
hpesepyBaHHA. 3HOBY BignycTiTb BaXinb po3bnoKyBaHHA
(12), wob 3adhikcyBaTy Lo IMMBUHY Bpi3aHHA.

- 3pilicHionTe (hpesepyBaHHA 3 PiBHOMIPHO NOAAYEto.

- [icna 3akiHueHHs onepaLii hpeaepyBaHHA 3HOBY
BCTaHOBITb KAHTOBY (hPE3Y B HAWBHLLE NONOXEHHS.

~ BWMKHITb eneKTpoiHCTPYMeHT.

PerynioBaHHaA 3aTHcKHOro Baxkens (gus. man. D)

AKLL0 npuBoAHUIA By3on (1) binbLue He TPUMAETbCA MiLlHO B

3aHyptoBanbHii 6asi, cnig Binperyniosat 3ycunns

3aTMCKaHHsA 3aTUCKHoro Baxkens (13).

~ Binkpuitte 3aTUCKHUI BaXinb.

- [loBepHiTb raiKy BUNIKOBUM raiKkoBUM Kntouem (8 Mm)
npubn. Ha 45° 3a roAMHHUKOBO CTPINKOK.

~ 3HOBY 3aKpHiTe 3aTUCKHUI BaXiNb.

— [epekoHainTeca, L0 NPUBOAHWI BY30N HaflinHO
3achiKCOBaHWM. 3aTArHITb raiiKy He HafTo Tyro.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHA i cepBic

Cepsic i KOHCYNbTaLji 3 NMTaHb 3aCTOCYBaHHA

CepBicHa MaicTepHs BiAMOBICTb HA 3aNMTaHHA CTOCOBHO
PEMOHTY | TeXHIUHOro 0bcnyroByBaHHs Bawioro Bupoby.
CKnafianbHi KpecneHHs Ta iHthopmallis Npo 3anacHi yacTUHH
TaKOX po3TalloBaHi Ha: www.bosch-pt.com

KomaHpa cnispobiTHukiB Bosch 3 HanaHHs KOHCYnbTalii
LLIOf10 BUKOPHCTaHHA NPOAYKLIi i3 33j0BONEHHAM BiANOBICTb
Ha Bawwi 3anuTaHHA CTOCOBHO HaLLOT NpoAyKLii Ta npunaaas
[0 Hel.
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Y pasi Bcix 10AaTKOBUX 3anuTaHb Ta 3aMOBNEHHA 3aNYacThH,
Oynb nacka, 060B’A3k0BO 3a3HauaiTe 10-3HauHMi Homep
[INA 3aMOBNEHHA, HaBeeHUH Ha 3aBOACbKiM Tabnuui
NPOAYKTY.

YkpaiHa

Boww CepaicHui LieHTp enekTpoiHCTpYMeHTiB

Byn. Kpaiitsa 1

02660 Kuis 60

Ten.: +380 44 490 2407

®akc: +38044 512 0591

E-Mail: pt-service@ua.bosch.com
www.bosch-professional.com/ua/uk

Anpeca PerioHanbH1X rapaHTiiH1X CEPBICHUX MalCTePEHb
3a- 3HaueHa B HauioHanbHOMY rapaHTiiHOMY TanoHi.
Mopanblwui cepBicHi agpeck HaBefeHi Ha:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Ytunisauis

3aHyptoBanbHa basa, npunazna i ynakoBka noBUHHI byTH
YTUNi30BaHi eKonoriyHo beaneuHnm cnocobom.

Kasak
EAC pepekrepi

OHpipinreH mep3imi Hyckaynblk MyKabacbiHbIH COHFbl
BeTiHAe XaHe eHiM KOpMyCbiHAA KOPCETINrEH.

Eypa3ua 3KOHOMHKanbIK 0fiaFblHa
(KeneH oparbiHa) MyLie
MeMneKeTTep ayMarblHAA
KongaHbinagbl

Tacbimanpay

- TacbiMangay kesiHae eHimai Kynatyra aHe Ke3 kenreH
MeXaHWKanblK bIKnan eTyre kataH TbIAbIM CablHafbl

- bocary/xyKTey ke3iHae NakeTTi KbicaTblH MalMHANAPAb!
naraanaHyra pykcar bepinmenai.

- TacbiMangay waptrapbl TanantapbiH MEMCT 15150-69
(5 wapT) KyKaTblH OKbIHbI3.

Cakray

- KyprFak eppe cakTay kepek

— KOFapbl TeMneparypa Ke3iHeH XaHe KYH CaynenepiHix
acepiHeH anbic cakTay kepek

- cakray kesiHfe TeMnepatypaHblH KEHET aybITKyblHaH
KOpFay Kepek

— CaKTay LWapTTapbl Typanbl KOCbIMLLIA aKnapar any YLiH
MEMCT 15150 (LLlapT 1) KyaTblH KapaHpl3

Mmnoptepre KatbicTbl balinaHbIC aknapar eHiM

KanTamacblHfa KepCeTinreH.

Kasak |41

INeKTp Kypangapb! yLiH Xannbl
Kayinci3gik Hyckaynapbl

Ocbl 3neKTp KypanbiHbIH XXMHAFbIHAAFbI €CKepPTynepai,
HYCKaynapabl, CypeTTepai XoHe cunaTTamanappabl
OKbIHbI3. bapnblk TexHUKanbIK kayincisaik
HYCKayNbIKTapbiH OpbIHAaMay TOKTbIH COFybIHa, OPT XaHe/
Hemece ayblp XapakaTTaHynapFa anbin Kenyi MyMKiH.
bonawak )XyMbICTap ywWiH Kayinci3gik HyckaynblKrapbl
MeH ecKepTneneppi cakran KoHbIHbi3.

OHiM XaHe KyaTt cunatTaMachbl

Makcatbi 6oiibIHLIA naliganaHy

Batbipmansl bnok TemeHaeri Bosch xuek dpesanapbimen
bipre napananbinFanaa bepik Tipenrex Kyiae araw,
nnacTMacca MeH XeHin KypblbiC MaTep1aniapbiHaa OMbIK,
Kblpnap, npodunbaepai xaHe Keciktepai hpesepneyre
apHanFaH (napexe 2025.02):

- GKF 600

- GKF 18v-8

BeiiHeneHreH Kypampabl benwekrep

KepceTinreH kypamaac bentuekteppis Hemipnepi
rpachukanblk beTtepaeri eHiMHIH kepceTiniMiHe HerisnenreH.

(1) Xetek 6norbl

(2) Batbipmanbi 6nok

(3) TepeHaik wekTeriwi

(4) Kepcerkilu benrici bap xankplLu

(5) Tepenaik wekTerilliHe apHanFaH fomManarna bypaxaa
(6) Tipek TakTachb

(7) Cobipfy TakTachl

(8) PeBonbBepnik Tipek

(9) ®pesepney TepeHairiH fonaen petreyre apHanFaH
TenKe

(10) dpesepney TeperairiH fanen peTrey WKanach

(11) dpesepney TepeHairiH peTTey LWKanachbl

(12) Barbipy dyHKUMACHIHA apHanFaH KynbintaH bocary
WiHTiperi

(13) KpicKplLu HiHTipek

(14) Tytka (6eTi oKwaynaHFaH)

a) Mbican peTiHge KenTipinreH, yinecimai xeTek bnoKTapbIHbIH,
cyperi: (kapaHpi3 ,Makcatbl boiblHwa naiaanawy”, bet 41)

Xunay

» IneKTp KypanbiHAA Ke3 KenreH XyMbic eTki3bec
OypbiH Xeninik awaHxbl po3eTkagaH CybIpbin Hemece
aKKyMYNATOPAbI WbIFapbiN anbiHbi3.

Xetek bnorbiH 6aTbipManbl GNOKKa eHrizy
(A cypeTiH KapaHpblI3)
- Kbickbil ninTipek (10) abbik 6onca, OHbl allibiHbI3.

Bosch Power Tools
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YKeTek bnorbiHgarbl xaHe batbipMansl bnokTarbl (2) Koc
KepceTkinepaiH exkeyiH ae bip-bipiHiH ycTiHe OpHATbIHbI3.
Jetek bnorbiH baTbipmanbl Gnokka TipenrexLiue Kiprisiyia
e, )KeTeK OnorbiH bapblHILA caFaT TiniHiH barFbITbiMeH
bypaHbi3.

— KbICKbILI MiHTIPEKTI Xaybin KOWbIHbI3.

> OpKallaH OpHaTyAaH KeHiH KeTeK ONnorbiHbiH,
barbipmanbi 6nokTa bepik TypFaHbIH TeKcepiHis.

Manpanany

®dpesepney TepeHairid pertey (B cypeTiH

KapaHbi3)

» Opesepney TepeHAiriH peTrey XYMbICbIH TEK 3NeKTp
KyPanbiHbIH ewWipyni KyiiHge opblHAAY Kepek.

®dpesepney TepeHAiriH WamameH perrey

- ®pesacbl OpHaTbINFaH ANEKTP KypanblH 6HAENETIH
[alblHaaMara KOWbIHbI3.

- [anpen petrey WwkanacbiH (10) "0" MaHiHe bypaHpi3.

- PeBonbBaepnik TipexTi (8) eH TeMeHri feHreiire
OPHATbIHbI3; PEBO/NLBEPNIK TiPEK LIEPTY AblObICbIMEH
Tipeneai.

- TepeHaik wekTeriwiHgeri (5) nomanarna bypaHaaHbl,
TeperaiK wekTeritwi (3) 6oc XKbImKUTbIHAAK eTin
bocatblHbI3.

- bartblpy thyHKUMACbIHA apHa/FaH KynbinTaH bocaty
uinTiperiH (12) bacbin, xuek dpesacbiH, hpesep
[naibiHaama betiHe TUreHwwe, basy TeMeH xyprisiHis. Ocbl
batbipy TepeHairiH bekity ywiH KynbintaH bocary
uinTiperiH (12) kaiTagaH xibepiHis.

- TepeHaik wekTeriwi (3), on peonbaepnik TipekTe (8)
TypFaHLLa, TeMeH kapai bacbiHpi3. KepceTkil benrici bap
XankblwTbl (4) hpesepney TepeHairiHiH WKanacbiHaarb
(11) "0" ky¥tiHe opHaTbIHbI3.

- Tepengaik wekTeriuwit (3) kaxeTTi hpesepney TepexairiHe
OpHaTbIHbI3 XaHe TePeH/iK LWeKTeriliHaeri fomanarna
6ypanpaHbl (5) MbikTan TapTbiHpI3. Kepcetkilu benrici
6ap xankpiwTbiH (4) eHai XbIMKbIMAHTbIHAbIFbIHA KO3
KETKI3iHj3.

- barblpy thyHKUMACbIHA apHanFaH Ky/binTaH bocary
uinTiperiH (12) 6acbin, xu1ek hpesachiH eH XKoFapFbl
KYWLE XKYPrisiHia.

PetTenreH dpesepney Tepenpirine, 6atbipy apeKeTiHi

bapbicbiHaa Teperaik wekTeriiwi (3) peBonbBepik

Tipekke (8) TipenreHae FaHa Kon xeTKiayre 6onagbl.

TepeHipek dpesepney yLiH apkanCbICbIHbIH hpesepney

TepeHiriH TeMeHipeK opHarbin, bipHeLLe peT opbiHAaN eTy

kepek. Pesonbeepnik TipekTiH (8) kemerimeH thpesepney

npoueciH bipHelle fewrrerre benyre bonaabl. On ywiH

KaKeTTi hpesepney TepeHairiH peBonbBepNiK TIPEKTIH eH,

TOMeHT i ieHrerinae opHarbin, BipiHwwi xymbic bepinictepi

YLUiH XXOFapblpak AeHrennepai TaHaaxpi3. [lenreinepain

apaKaLLbIKTbIFbI LWAMaMeH 3 MM Kypaibl.

®dpesepney TepeHairii gangen perrey

CbIHaK XypiCTeH KeliiH pesepney TepeHairiH Tenketi (9)
Bypay apKbinbl KOKETTI entiemre gangen petreyre bonaapi;
(hpesepney TepeririH apTTbIpy YLUIH TONKEHi caFaT TifiHiH
barbITbIMeH, an dpe3epney TepPeHAiriH a3anTy yLUiH TenKeHi
carar TiniHiH barbiTbiHa kapcbl bypaHpi3. LLikana (10)
barnapnay yLWiH narigananbinagbl. bip aitHanbiM WwamameH
1 MM-niK peTTey XypiciHe Cokec Kenepi, Makcumanpl
peTTey Xypici WwamameH 4 MM Kyparabl. batbipmansl bnok
(2) makcumangbl batbipy TepeHairite Tycipinren bonca,
MaKCUManbl petTey XypiciHiH KONAaHbINFaHbIHA
banaHbICTbl ANAEN peTTey fie YNKeHipek batbipy
TepeHiriHe Kon XeTkisyre kemekTtecnenai. CoHgan-ax
TepeHaik wekTeriwi (3) peonbeepnik Tipekke (8) THin
TyYpCa, Aonaen petrey MyMKiH emec.

®pesepney TepeHAiriH KanbiNTbl, KEMeriMeH peTrey

Kanbin peTiHae corkec Kybic pe3epneHyi kepek benwexTi

namganaHblHpi3 (MbICanbl, WAPHUP).

- PeBonbBepnik TipekTi (8) eH TemeHri AeHreire
OpHaTbIHbI3; PEBONbBEPNIK TiPEK LepTy AblbbiCbiMEH
Tipenegi.

- benwwexTi peBonbBepniK TIPEKTiH €H TOMEHT i ieHreriHe
OPHATbIHbI3.

- Tepengaik wekTeriwingeri (5) fomanarna bypaHaaHbl,
TepeHaik wekTeriwi (3) 60C XbIMKUTbIHAAMN eTin
bocarblHbI3.

- TepeHgaik WwekTeriliH, on bentekke opHaTbinFaHLLA
TOMEH Kapai bacblHbl3 Aa, TePeHiK WeKTerilinaeri
[nomanarna bypaHaaHbl KaTanTbIHbI3.

- benwekTi peBonbBepniK TiPEKTEH LbIFAPbIN anblHpI3.

XKymbic GolibIHWA HYCKaynap

dpesepney 6arbiTbl MeH dpesepney npoueci (C cyperiH

KapaHpl3)

» dpesepney npoueciH apKalaH hpe3aHblH, anHany
6aFbiTbIHa Kapcbl (kepi Ko3Fanbic) opblHAAY Kepek.
AitHany baFbiTbiMeH dpe3epney ke3iHpe (CHHXPOHAbI
KO3Fanbic), aNeKTP Kypanbl KONbIHbI3AaH CbIPFbIN
KeTyi MyMKiH.

Barbipmanbi 6noknen (2) dpesepney xymbicbl Keneciaen

Xyprisinegi:

- Kaxerti hpesepney TepeHairiH petTeHis, "®pesepney
TepeHairiH pettey" benimiH kapaHpis.

— ®pe3acbl OpHATbINFaH 3NEKTP KypanblH eHAeneTiH
[JanblHaaMara Kowbir, 3NEKTP KypanbiH KOCbIHbI3.

- barbipy thyHKuMACbIHA apHanFaH KynbinTaH bocary
uinTiperiH (12) bacbin, xuek pesacbiH, peTrenreH
(hpesepney TepeHiriHe xeTkeHLIe, basy TomeH Kapai
XYPri3iHi3. Ocbl batbipy TepeHairiH 6eKiTy yLiH KynbinTaH
6ocary winTiperiH (12) kaittagaH xidepiHis.

— Opesepney apekeTiH bipKenki anFa }KbIMKbITY apKbibl
OpbIHAAHBI3.

— Ope3epney apekeTi aAKTanFaHHaH KemiH, Xuek
(hpe3achlH eH OFapFbl Kyire KaUTapblHpI3.

~ INeKTP KypanblH eLWipiHi3.
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Kpbickbiw uinTipekTi petrey (D cypeTiH kKapaHbi3)

Erep xetek 6norbl (1) batbipmansl bnokta byaaH bbinai

Oepik opHanacnaca, KbiCKblLu WiHTipeKTiK, (13) Kepinic Kywwix

peTTey Kaxer.

— KbICKbILW MiHTIPEKTI aLbIHpI3.

- TaWKaHbl aiblp Tepiaai KinTneH (8 Mm) wamameH 45°-ka

carar TiniHiH barbiTbiMeH bypaHpbI3.

KbICKbILL MiHTIPEKTi KaiiTa )abblHbI3.

— XeTek bnorbiHbIH bepik KepinreHiH TEKCepin WbIFbIHbI3.
["alikaHbl TbIM KaTTbl KaTaMTMaHbI3.

TeXHUKaNbIK )XaHe CEePBUCTIK
KbI3MeT KepceTy

TyTbiHywWbIFa KbI3MET KOPCeTy aHe nanfanaHy
KeHecTepi

KbI3MeT KepceTy opTanblk 8HIMEi XXEHAEY XoHE KYTiM,
COHAal-aK Kocankpl benekTep Typanbl CypakTapbiHpiaFa
ayan bepegi. Kypamanbik cbisbaHbl xaHe Kocankpl
benwekTep boMblHILA AepeKTepai keneci caitra Taba
anacbi3: www.hosch-pt.com

Kypanabl naiaanay boibiHiwa keHec bepeTit Bosch
KblaMeTKepnep Tobbl eHIMAEPIMI3 XaHe onapFa apHanFaH
Kocankpl benwekrep boMbIHLLA CypaKTapbIHbI3Fa xayan
Bepyre AabiH.

CypakTapblHbI3[ibl KOHFaHbIHbI3AA XaHe KOCanKbl
BenwekTepre Tancbipbic bepreHiHiaae apkallaH MiHoeTTi
TYPAe 6HIMHIH 3aybITTbIK TakTallacbiHaarbl 10-caHabl eHiM
HOMIpiH aTaHbl3.

Kasakcran

TyTbIHYWbINApFa KeHec bepy xaHe WarbiMAapabl Kabbingay
OpTanbifbl:

“Pobeprt bow” (Robert Bosch) XLLUC

Anmarbl K.,

KasakcraH Pecnybnukacsl

050012

Mypatbaes k., 180 yi

“Tepmec” BO, 7 kabat

Ten.: +7(727) 3313100

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: ptka@bosch.com

CepBHUCTIK KbI3MeT KepceTy opTanblkTapbl MeH Kabbinaay
NYHKTEPiHiH MEKeH-Kabl Typanbl TONbIK XXaHe 63eKTi
aknapattbl Ci3: www.bosch-professional.kz pecmu caiTtaH
anaanacbli3

CepBHCTiK OpTanbIKTapablH, MeKeHXainapbiH MyHAa
Taba anacbi3:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Kapere xapaty

Barbipmanbi 610KTbl, Kepek-xapakTap MeH opayblLUTapbl
KOpLUAFraH opTa YLLiH Kayinci3 XoNMeH Kafiere xapary
OpHbIHa TaNCbIpy KaXeT.
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Instructiuni generale de siguranta
pentru scule electrice

Cititi toate avertizarile, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile puse la dispozitie impreuna cu aceasta
scula electrica. Nerespectarea instructiunilor mentionate
mai jos poate duce la electrocutare, incendiu si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

Descrierea produsului si a
performantelor sale

Utilizarea conform scopului destinat

Tn combinatie cu urmatoarele masinii de frezat muchii de la
Bosch, unitatea de avans in adancime este destinata frezarii
cu reazem fix de caneluri, muchii, profiluri si gauri
longitudinale in lemn, materiale plastice si materiale de
constructii usoare (versiunea 2025.02):

- GKF 600
- GKF 18V-8

Elemente componente

Numerotarea componentelor ilustrate se referd la schitele
produsului de la paginile grafice.

(1) Unitate de actionare *

(2) Unitate de avans in adancime

(3) Limitator de reglare a adancimii

(4) Cursor cu marcaj de indexare

(5) Surub cu cap striat pentru limitatorul de reglare a
adancimii

(6) Placd de baza

(7) Placa de alunecare

(8) Opritor tip revolver

(9) Manson pentru dispozitivul de reglare precisa a
adancimilor de frezare

(10) Scala de reglare precisa a adancimilor de frezare
(11) Scala de reglare a adancimilor de frezare

(12) Parghie de deblocare pentru functia de patrundere in
material

(13) Parghie de strangere
(14) Maner (suprafatd izolata de prindere)

a) Schita exemplificativa, unitati de actionare compatibile: (vezi
LUtilizarea conform scopului destinat", Pagina 43)
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Montare

» inainte de efectuarea oriciror interventii la scula
electrica, scoate din priza fisa de retea sau extrage
acumulatorul din scula.

Montarea unitatii de actionare in unitatea de
avans in adancime (consulta imaginea A)

- Deschide parghia de strangere (10), dacé aceasta este
inchisa.

- Aliniaza cele doud sageti duble de pe unitatea de
actionare si de pe unitatea de avans in adancime (2).

~ Impinge unitatea de actionare pand la opritor in unitatea
de avans in adancime si roteste unitatea de actionare cat
mai mult posibil in sens orar.

- Inchide parghia de strangere.

» Dupa montare, verifica intotdeauna daca unitatea de
actionare este fixata in unitatea de avans in adancime.

Functionare

Reglarea adancimii de frezare
(consulta imaginea B)

» Reglarea adancimii de frezare se poate realiza numai
cu scula electrica oprita.

Reglarea bruta a adancimii de frezare

- Pe piesa de prelucrat, asaza scula electrica cu dispozitivul
de frezare montat.

- Roteste scala pentru reglare precisa (10) la ,,0”.

- Regleaza opritorul tip revolver (8) pe treapta cea mai de
jos; opritorul tip revolver se fixeaza sonor.

- Desfileteaza surubul cu cap striat de la limitatorul de
reglare a adancimii (5), astfel incat limitatorul de reglare
a adancimii (3) sa devina mobil.

- Apasa parghia de deblocare pentru functia de patrundere
in material (12) si coboara lent masina de frezat muchii,
pana cand dispozitivul de frezare atinge suprafata piesei
de prelucrat. Elibereaza din nou parghia de
deblocare (12), pentru a fixa aceastd adancime de
patrundere.

~ Impinge in jos limitatorul de reglare a adancimii (3) pana
cand acesta se sprijina pe opritorul tip revolver (8). Adu
cursorul cu marcajul de indexare (4) in pozitia ,,0” de pe
scala adancimilor de frezare (11).

- Regleaza limitatorul de reglare a adancimii (3) la
adancimea de frezare doritd si strange ferm surubul cu
cap striat al limitatorului de reglare a adancimii (5). Ai
grija sa nu mai deplasezi cursorul cu marcajul de
indexare (4).

- Apasa parghia de deblocare pentru functia de patrundere
in material (12) si adu masina de frezat muchii in pozitia
cea mai de sus.

Adancimea de frezare reglata va fi atinsa numai daca, in

timpul procesului de intrare in material, limitatorul de reglare

aadancimii (3) atinge opritorul tip revolver (8).

in cazul unor adancimi de frezare mai mari, ar trebui si
executi mai multe procese de prelucrare, cu adancimi de
frezare mai mici. Cu ajutorul opritorului tip revolver (8) poti
imparti procesul de frezare in mai multe etape. Regleaza
adancimea de frezare dorita corespunzator treptei celei mai
mici a opritorului tip revolver si selecteaza mai intai treptele
superioare pentru primele procese de prelucrare. Distanta
dintre trepte este de aproximativ 3 mm.

Reglarea precisa a adancimii de frezare

Dupd o frezare de probd, poti regla adancimea de frezare
exact la cota dorita, rotind mansonul (9); pentru cresterea
adancimii de frezare, roteste-l in sens orar, iar pentru
reducerea adancimii de frezare, roteste-l in sens antiorar.
Scala (10) permite orientarea. O rotatie corespunde unei
curse de reglare de aproximativ 1 mm, iar cursa maxima de
reglare este de aproximativ 4 mm. Daca avansul in
adancime (2) este coborat la adancimea maxima de intrare
in material, nu poate fi atinsa 0 adancime mai mare de
intrare in material nici prin intermediul reglarii precise,
deoarece a fost utilizata cursa maxima de reglare. Reglarea
precisa nu este posibila nici atunci cand limitatorul de
reglare a adancimii (3) atinge opritorul tip revolver (8).

Reglarea adancimii de frezare cu ajutorul sablonului

Ca sablon, utilizeaza piesa de asamblare pentru care trebuie

sa fie frezata adancitura, de exemplu, o balama.

- Regleaza opritorul tip revolver (8) pe treapta cea mai de
jos; opritorul tip revolver se fixeaza sonor.

- Asaza piesa de asamblare pe treapta cea mai de jos a
opritorului tip revolver.

- Desfileteaza surubul cu cap striat de la limitatorul de
reglare a adancimii (5), astfel incat limitatorul de reglare
aadancimii (3) sa devind mobil.

- Impinge in jos limitatorul de reglare a adancimii, pana
cand acesta se sprijind pe piesa de asamblare, si strange
ferm surubul cu cap striat de la limitatorul de reglare a
adancimii.

- Scoate piesa de asamblare de pe opritorul tip revolver.

Instructiuni de lucru

Directia si procesul de frezare (consulta imaginea C)

» Frezarea trebuie efectuata intotdeauna in sens
contrar directiei de rotatie a dispozitivului de frezare
(in contraavans). in cazul frezirii in directia de rotatie
a dispozitivului de frezare (in sensul avansului), scula
electrica ti-ar putea fi smulsa din mana.

Pentru frezarea cu unitatea de avans in adancime (2),

procedeaza dupa cum urmeaza:

- Regleaza adancimea de frezare doritd; consulta sectiunea
,Reglarea adancimii de frezare”.

- Pe piesa de prelucrat, asaza scula electrica cu dispozitivul
de frezare montat, iar apoi porneste scula electrica.

- Apasd parghia de deblocare pentru functia de patrundere
in material (12) si coboara lent masina de frezat muchii
pana cand se atinge adancimea de frezare reglata.
Elibereaza din nou parghia de deblocare (12), pentru a
fixa aceastd adancime de patrundere.
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- Executa cu avans uniform procesul de frezare.

- Dupaincheierea procesului de frezare, readu masina de
frezat muchii in pozitia cea mai de sus.

- Opreste scula electrica.

Reajustarea parghiei de strangere (consulta imaginea D)

Daca unitatea de actionare (1) nu mai are o pozitie fixa in

unitatea de avans in adancime, trebuie s reajustezi forta de

strangere a parghiei de strangere (13).

- Deschide parghia de strangere.

- Rasuceste piulita cu ajutorul unei chei fixe (8 mm) la
aproximativ 45°in sens orar.

- fnchide la loc parghia de strangere.

- Verificd daca unitatea de actionare este stransa ferm.
Strange piulita, insa nu prea ferm.

intretinerea si servisarea

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si
consultanta clienti

Serviciul nostru de asistenta tehnica post-vanzari raspunde
intrebarilor dumneavoastra privind intretinerea si repararea
produsului dumneavoastra, cat siin ceea ce priveste piesele
de schimb. Desene explodate si informatii cu privire la
piesele de schimb gasiti si la: www.bosch-pt.com

Echipa de consultanta clienti Bosch va rdspunde cu placere
laintrebari privind produsele noastre si accesoriile acestora.
incazde reclamatii si comenzi de piese de schimb, va rugam
sd indicati neaparat numarul de identificare compus din

10 cifre, conform placutei indicatoare a tipului produsului.
Romania

Robert Bosch SRL

PT/MKV1-EA

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1

013937 Bucuresti

Tel.: +40 21 405 7541

Fax: +4021 2331313

E-Mail: BoschServiceCenter@ro.bosch.com
www.bosch-pt.ro

Alte adrese de service gasiti la:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminarea

Unitatea de avans in adancime, accesoriile si ambalajele
trebuie predate la un centru de reciclare ecologica.
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buvnrapcku

06wu ykasaHus 3a besonacHocT 3a
€NEeKTPOHHCTPYMEHTH

MpoueteTe BCHUKKM NpeaynpeXxaeHus, yKa3aHus, 3anos-
HaiiTe ce ¢ (hUrypuTe U TEXHUUECKHUTE XapaKTePHUCTHKH,
NPUNOXEeHN KbM eNneKTPOMHCTPYMeHTa. [ponycku npu
CNa3BaHeTo Ha yKasaHWATa No-4oy Morar f1a Npeau3BuKar
TOKOB yAap W/WNnu TeXKKM TPaBMH.

CbxpaHaBaiTe Te3n yKa3aHUA Ha CUryPHO MACTO.

OnucaHWe Ha NpoAyKTa U AEHHOCTTA

Ynotpeba no npegHasHaueHne

MopynbT 3a BpA3BaHe enpeHasHaueH 3a ppe3oBaHe Ha
xnebose, ppboBe, NPOGhXIK W JbNTM OTBOPH B [bPBO, Nnac-
TMaca 1 NeKu Matepuani, Korato ce M3non3Bsa 3aefHo CbC
KaHTOBM thpeaupally MallHu Ha Bosch (Bepcua 2025.02):

- GKF 600
- GKF 18V-8

U306pa3eHn enemeHTH

HomepupaHeTo Ha #30bpaseHnTe KOMNOHEHTH Ce 0THACA 0
(h1rypuTe Ha NPoAYKTa Ha rpadyMuHUTE CTPAHULM.

(1) Oswratenen moayn ®

(2) Mogyn 3a BpszBaHe

(3) [bnbounHeH orpaHuumTen

(4) Nnbaray c MapKUpOBKa

(5) BuHT C HakaTKa 3a bNBOUMHEH OrpaHnuunTen
(6) OcHoBHa nnoua

(7) AHTMDPUKUMOHHA NNoya

(8) Bbprawa ce ctbnanHa onopa

(9) Brynka 3a duHo perynupaHe Ha gbnbounHarta Ha
(hpesoBaHe

(10) Ckana3a cpuHO perynupare Ha JbnbounHata Ha thpe-
30BaHe

(11) Ckana 3a peryn1paHe Ha ibnbounHata Ha hpesoBaHe
(12) Nocra 3a oTkNOUBaHE 3a PYHKLMATA 32 BPA3BAHE
(13) 3arerateneH noct

(14) PvkoxBatka (M30nMpaHa NOBbPXHOCT 3a 3axBalljaHe)

a) W30bpaxeHneTo e NpUMepHO, CbBMECTUMMU IBUrATENHU MOY-
nu: (BX. ,Ynotpeba no npegHasHauenue”, Ctpanuua 45)

MoHTHpaHe

» WUsternaiite npeau BCAKAKBY JeHHOCTH MO €NEKTPOUH-
CTPYMEHTa Lencena oT KOHTaKTa, pecn. cBanaiTe aky-
MynaTtopHarta batepus.

Bosch Power Tools
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MocTraBsAHe Ha ABUraTenHua Moayn B MoAyna 3a

BpA3BaHe (BX. ur. A)

- OrBoperTe 3aterarentus noct (10), ako To e 3aTBOPeH.

- ToppaBHeTe BETE [1BOIHHN CTPENKN BbPXY [iBUraTeNHMUA
MOJLyN 1 BbpXY MoZyNa 3a BpA3Baxe (2).

- Wsbyralite iBUrateNHUA MOAYN O YNIOP B MOAYNa 3a
BpA3BaHe U 3aBbpTeTe ABUrATENHUA MOAY/ JOKONKOTO €
Bb3MOXHO M0 NOCOKA Ha YaCOBHUKA.

- 3atBOpETE 3aTeratenHua nocT.

» Cnep MOHTHpaHe BHHArK ce yBepsBaiiTe Janu fBuUra-
TENHUAT MOAYN e 3aXBaHaT 3APaBo KbM MoAyna 3a
BpA3BaHe.

Pabota c eneKTpoOMHCTPyMeHTa

Hactpoiika Ha AbnGounHata Ha (hpesoBaHe
(. cour. B)

» [lonycka ce perynupaHeTo Ha sbnbounHara Ha Bpa3-
BaHe /a Ce H3BbPLUBA CAMO KOraTo eNneKTpOHHCTpY-
MEHTbT € U3KNIoUEH.

T'py6o perynupaHe Ha gbnbounHara Ha hpe3oBaHe

- TocTaBeTe eneKTPOMHCTPYMEHTa C MOHTUpaHHUA dpesep
BbpXy 0bpaboTBaHuA feTain.

- 3aBbpTeTe ckanata Ha (ouHoTo perynupare (10) Ha ,,0“.

- MNocrasere creneHHara onopa (8) Ha Hai-HKUCKaTa CTeneH;
CcTeneHHaTa onopa nonaja B No3uLMA C OTYETIUBO NpeLl-
pakBaHe.

- Pa3BwifTe BUHTA C HaKaTKa BbpXY AbNOOUNHHUA OrpaHu-
uuten (5), Taka ue bNOOUMHHKAT orpaHuumTen (3) aae
CBODO/IHO NOABMXKEH.

- HatucHeTe nocTa 3a oTKMoUBaHe 3a (hyHKUMATA 33
BpnA3BaHe (12) v 6aBHo cnycHeTe (hpe3aTa 3a KaHTOBE Ha-
[nony, AokaTto (hpeaepbT He ONpe NOBbPXHOCTTA Ha fie-
Tarna. OTnycHeTe 0THOBO 0CBObOXAaBaLuA nocT (12),
3a a uKcMpate Tasu AbnbOUMHA Ha CryCcKaHe.

- MMpuTrcHeTe gbnbounHHMA orpanrunten (3) Hagony, oo-
KaTo ZIonpe [0 CTeneHHUA orpaHnunten (8). Hactporite
nnb3araua ¢ Mapkepa (4) Ha nosuums ,0“ Bbpxy ckanata
3a abnbounHa Ha pesosare (11).

- [ocraBete abnbounHHKUA orpanrunten (3) Ha xenaHara
bnbounHa Ha (hpe3oBaHe 1 3aTerHeTe 3ApaBo KpUnuaTus
BWHT (5). BHMMaBaltTe npy ToBa ja He U3MeCTBaTe NiTb3-
raua c MapkupoBkarta (4).

- HatucHete nocTa 3a 0TKNIOUBaHE 3a PYHKLMATA 32 BPA3-
BaHe (12) v npekapaitTe (pe3ara 3a KaHTOBE B Hal-rop-
Ha No3uuus.

Hactpoenara ibnbounHa Ha hpe3oBaHe Lie Ce A0CTUTHe ca-

MO aKo Npu NpoLieca Ha BpA3BaHe OrpaHUuUNTENAT 3a

nbnbouna (3) onpe Ao creneHHusa orpaHuumten (8).

Mpw no-ronemu [bnbounH1 TpAbBea fia U3BbpLLKTE (Dpe3oBa-

HETO Ha HAKO/MKO NPOX0AA C NO-MaNKK CTbNKW. C NoMoLLTa Ha

cTeneHHuA orpaHnunTen (8) MoxeTe aa pasgenuTe npoteca

Ha (hpe30BaHe Ha HAKO/KO CTemneHu. 3a LenTa ycTaHoBeTe

XenaHata ibnbounHa Ha (hpe3oBaHe C Hal-HUCKaTa cTeneH

Ha CTENeHHWA OrpaHUYnUTEN U CNEM TOBa MaﬁepeTe 3a MbpBuA
NpoXof CbOTBETHO Hal-BMCOKaTa CTeneH. Pa3cToAHNETO Ha
CTeNeHuTe Bb3K13a Ha No oK. 3 mm.

duHa HacTpo#Ka Ha AbnbounHa Ha (hpe3oBaHe

Cnepn npobHo (hpe3oBaHe MOXeTe f1a HaCTPOMUTE AbNboUnHa-
Ta Ha (hpe3oBaHe TOUHO Ha enaHuA pa3Mep Upes 3aBbpTa-
He Ha BTynKkara (9); 3aBbpTaHe Mo NOCOKa Ha YaCOBHWKOBATA
CTpenKka BOAM 10 yBeNMuaBaHe Ha ibnbounHata Ha (hpe3oBa-
He, CbOTBETHO 00pATHO Ha UaCOBHMKOBATA CTPENKa — [0 Ha-
ManaBaHe Ha jbnbounHata Ha chpe3osaHe. Mpy perynupaxe
MoXeTe ia u3nonaeare ckanata (10). EAHo 3aBbpTaHe oTro-
BapA Ha MbT Ha NpeMecTBaHe 0T OK. 1 mm, MaKCUManHUAT
MbT Ha NPeMecTBaHe Bb3nk3a Ha oK. 4 mm. AKO MOflyNbT 3a
BpsA3BaHe (2) e cnycHar 40 MakCMManHo Bb3MOXHaTa AbN-
0oumHa, TA He MOXe [1a CE YBENNUM U C TOMOLLTA Ha Mexa-
HWU3Ma 3a PUHO HACTPOMBAHE, ThiA KAaTO € U3MON3BaH MaKCH-
ManHUAT X0f, Ha MOAyNa 3a BpA3BaHe. ®UHO HacTpoMBaHe He
€ Bb3MOXHO CbLLIO aKo AbNOOUMHHHAT orpaHrunTen (3) e
JIONPAH [10 CTENeHHUA orpaHnunTen (8).

HacrpoiiBaHe Ha sbn6ounHata Ha pe3oBaHe ¢ WabnoH
Karo wabnoH n3non3gaiTe MOHTa)XXHaTa UacT, 3a KOATO Tpsb-
Ba [ia ce (hpe30Ba BATLOBAHETO, HAnp. WapHUP.

- locTaBete cTeneHHata onopa (8) Ha Hai-HuCKaTa CTeneH;
cTeneHHata onopa nonafaa B no3umsa ¢ OTYETMBO NpeL-
paKBaHe.

- [locTaBeTe MOHTaXHaTa UaCT Ha Hai-HKUCKaTa CTeneH Ha
CTENEHHWS OTpaHUuKTEN.

- Pa3BuiiTe BUHTA C HaKaTKa BbPXY Ab10O0UMHHUA OrpaHm-
uuten (5), Taka ue IbNOOUMHHKMAT orpaHuumTen (3) aae
CBODOAHO NOABMKEH.

- HatucHeTe gbnbOUMHHMA OrpaHUUKUTEN HAZlOMy AOKATO He
NerHe BbpXy MOHTAXHATa YacT W 3aTerHeTe BUHTA C HakaT-
Ka BbpXYy AbNO0UMHHUSA OrpaHUUMTEN.

- W3BapeTe MOHTXKHATa UacT OT CTENEeHHWUsA OrPaHUUMTEN.

Ykasauus 3a pabora

Mocoka u npouec Ha (hpe3oBaHe (Bx. dur. C)

» MpouechT Ha hpesoBaHe TPAOBa Aa ce H3BLPLLBA BH-
Haru B N0coka, 06paTHa Ha BbpTeHeTo Ha thpe3epa
(npotuBononoxeH xopn). Mpu hpesoBaHe B cbLyaTa
nocoka (eHONoCoUEeH X0f1) eNEeKTPOUHCTPYMEHTLT
Moxe fja bbae 0TKbCHaT OT pbleTe Bu.

3a (hpe3oBaHe ¢ Moay/a 3a BpA3eaHe (2) npoueauparite

KaKTo cnefga:

- Hacrpoiite xenaHata abnbounHa Ha (hpe3oBaHe, BX. pas-
nen "HactpoiBaHe Ha ibnbounHa Ha hpe3oBaHe".

- TocTaBete eNeKTPOUHCTPYMEHTA C MOHTUpaH (pesep
BbpXy 00paboTBaHHA ieTaln U ro BKNOUeTE.

- HatucHeTe nocTa 3a oTkMOUBaHe 3a PyHKLMATA 3a
BpnA3BaHe (12) v 6aBHo cnycHeTe (hpe3ata 3a KaHTOBE,
[loKaTo bbie JOCTUrHaTa NPeABapHUTENHO HACTPOEHATa
nIbnbounHa Ha hpesoBaHe. OTnycHeTe 0THOBO 0CBODOX-
nasaiuusa noct (12), 3a ja ovkcupare Tasu AbnbourHa Ha
crycKaHe.

- M3nbnHete hpe3oBaHeTo ¢ NOCTOAHHO NOfaBaHe.

1609 92AB8L|(06.02.2025)

Bosch Power Tools



- Cnep Np1KNoUBaHe Ha npoLieca Ha ppe3oBaHe BbpHeTe
(hpe3ata 3a KaHTOBe 0DPATHO B HAW-TOPHA NO3ULKA.
- W3Kniouete eneKTpOUHCTPYMEHTa.

[loperynupaHe Ha 3ateratenHua noct (Bx. cpur. D)

Ako figuratennuaT mogyn (1) Beue He e 34paBo NOCTaBEH B

Mofiyna 3a BpA3BaHe, 06TsXHaTa CUna Ha 3aTeratenHus noct

(13) tpsbBa na ce foperynupa.

- OTBOpeTe 3aTeratenHua NocT.

- 3aBbpreTe raikara c raeueH kntou (8 mm) Ha ok. 45° no
NOCOKa Ha YaCOBHHKA.

- 3atBopeTe OTHOBO 3aTeraTenHusa nocT.

- [lpoBepeTe Aanu 3afiBMKBALLMAT MOLYN € CUryPHO 3aTer-
Hat. He 3ataraiiTe TBbpAe 3ApaBo rarkara.

MopabpxaHe U cepBU3

KnuenTcka cnyba U KOHCYNTaLua OTHOCHO
ynotpebara

OTnenbT 3a 06CNYKBaHE HA KNUEHTW OTroBaps Ha Bawute
BbMPOCH OTHOCHO PEMOHTA M NMOfAPbXKKaTa Ha Baluus ypen,
KaKTO M OTHOCHO PE3ePBHM UacTh. UepTexu Ha uacTure B
paarnobeH BUA M MHOPMALIMA OTHOCHO PE3EPBHU UACTH Lie
HamepuTe Cblyo TyK: www.bosch-pt.com

EKWNbT 3a KOHCYNTaLuK 3a ynotpeba Ha Bosch wie Bu nomor-

He C YI0BONCTBKE, a0 MMaTe BbMPOCH OTHOCHO HalluTe
YPEMU W TEXHUTE NPUHAINEXKHOCTH.

MpH BCAKAKBM YTOUHWTENHW BbNIPOCH M NOPbUKK HA pe3epB-
HW YacTW, MONA, NocouBaiTe HenpemeHHo 10-undpeHun
matepuaneH Homep, NocoueH Ha thupmeHarta Tabenka Ha
ypena.

Bbbnrapus

Robert Bosch SRL

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1

013937 Bucuresti, Romania

Ten.: +359(0)700 13 667 (Bbnrapcku)

®akc: +40212 331 313

Email: BoschServiceCenterBG@ro.bosch.com
www.bosch-pt.com/bg/bg/

[lonbNHUTENHU afpeck Ha CePBU3H LLie HAMEpPHTE Ha:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

bpakyBaHe

MopaynbT 3a BpA3BaHe, NPUHAANEXHOCTUTE U ONAKOBKUTE
TpsbBa Aa ce NpefaBart 3a EKONOTMUHO PeLMKMpaHe.
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MakeaoHcku

OnwTtn npepaynpeayBatba 3a
6e36eaHOCT 32 eNEeKTPUUHHU anaTH

Mpouutajre ru cute 6e3begHoCHM NpegynpeayBatba,
MNYCTpaLyK U cnieychMKaLUK NPUNOXKEHH CO 0BOj
eneKTpUUeH anat. HenpuapxxyBameTo 10 CUTe yNaTcTBa
NPUNOXeHH NOLONY MOXe [1a J0BEAE 10 CTPYEH yaap,
noXap W/Wnu TeLLKW NOBPeau.

3auyBajte ru 6e3begHocHUTe NpeaynpeayBatba U
ynaTcTBa 3a KOPUCTEHbE U 3a BO MAHHUHA.

Onuc Ha Nnpou3BOAOT U
nepcdopmancure

Vn0Tpe6a €0 CoOOABETHA HAMEHa

EnuHuuara 3a BnabHyBatbe e HaMeHeTa fla ce KOpUCTH
3ae[IHO CO CNieaHMBeE rMoAanku Ha Bosch, 3a rnofatbe Ha
xnebosu, pabosu, Npodunu U AONTHABECTH OTBOPH Ha
L|BPCTa NOANora Bo IPBO, NNacTKa U IECHN rpafexHu
marepujanu (Bepauja 2025.02):

- GKF 600

- GKF 18V-8

UnycTpauuja Ha KOMNOHEHTH
HymepupatbeTo Ha NpUKaxaHUTE KOMMOHEHTH Ce OfHECYBa
Ha NPUKa30T Ha NPOM3BOAOT Ha rpacpuuKara CTpaHMLa.

(1) MoroHcka egntmua®

(2) EauHuua 3a BanabHysatbe

(3) paHMuHKK 3a AnabounHa

(4) Nusrau co UHAEKCHA 03HaKa

(5) 3aBpTKa Co HapeLKaHa rnaea 3a rPaHUUHKK 3a
nnabounHa

(6) OcHoBsHa nnoua
(7) Nuarauka nnoua
(8) PeBonsep-rpaHUUHKK

(9) Uaypa 3a duHO nofiecyBatbe Ha AnabounHara Ha
rnoparbe

(10) Ckana 3a puHO NogecyBatbe Ha AnabounHa Ha
rnofarbe

(11) Ckana3a nogecyBarbe Ha AnabounHara Ha rnofarbe

(12) Noct 3a oTKNyuyBatbe Ha (hyHKLMjaTa 3a
BAnabHyBatbe

(13) 3aresHa pauka

(14) Pauka (v30n1paHa NoBpLLIMHA Ha pauKaTta)

a) TMpumep KoMNaTMBUNHKU NOrOHCKK eauHULM: (BUAM ,YnoTpeba
€0 coofBETHa HameHa", CTpaHuua 47)

Bosch Power Tools
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MoHTaxa

» Mpepn kakoB 6uno 3achat Ha @NEKTPUUHKOT anar,
u3Bneyere ro CTpYjHUOT NPUKNYYOK 0f,
NpUKNYYHULATa UNK U3BageTe ja 6atepujara.

BMeTHyBaI'be Ha NOroHCcKata eAUHULa BO

eAvHHLaTa 3a BAnabHyBsatbe (BUAM cnuka A)

- OrtBOperTe ja 3aTeaHata pauka (10), [OKONKy e 3aTBOpeHa.

- TopamHeTe rv BeTe [1BOjHU CTPENKHM HA MOroHCKaTa
eMHULA W eauHMLaTa 3a BAnabHyBatbe (2).

- BmetHeTe ja noroHckata eiMHuLa BO eIHHLATA 33
BANabHyBatbe JOKPaj M CBPTETE ja MOrOHCKATa eAnHULA
KOMKY LUTO & MOXHO BO HAaCOKa Ha CTPE/KuTE Ha
UYACOBHHKOT.

- 3aTBopeTte ro 3aTerHyBaukuoT IOCT.

» o MoHTaXaTa cekorall npoBepeTe, Aanu NoroHckara
€[MHHLA NEeXH LBPCTO BO eAUHNLATa 33
BAnNabHyBame.

Ynorpeba

MopecyBatbe Ha AnabounHaTa Ha rnofamwe
(eunm cnuka B)

| 4 nop.ecyaarbeTo Ha AnabouuHata Ha rnopaibe cmee fa
Ce BpLUU cCaMO AOKONKY eNeKTPHYHUOT anat e
UCKNyueH.

I'pybo nogecysare Ha AnabounHarta Ha rnofate
— ENeKTPUUHKMOT anar co MOHTUpaHa rnofasnka nocTaseTe ro
Ha 1enoT wro ce obpabotyea.

- CaprerTe ja ckanarta 3a MHo nogecysare (10) Ha ,,0%.

- PeBonBep-rpaHuuHKKOT (8) noctaBeTe ro Ha HajH30K
CTeneH; ce CNyLia Kora Toj Ke Ce BKMOMM.

- OnabageTe ja 3aBpTKaTa CO Hapel|kaHa [MaBa Ha
TPaHWUUHMKOT 3a AnaboumnHa (5), TaKa LWTO rpaHUUHKKOT 3a
nnabouuHa (3) ke Moxe cnobogHo 1a ce ABUXK.

- TNpuTHCHeTe ro NoCTOT 3a AebnokMparbe 3a PyHKLMjaTa Ha
BAnabHyBatbe (12) 1 noneka BofeTe ja rnofankara a
paboBv Hapony, AOfEeKa anaToT 3a [Mofakbe He ja Aonpe
NOBPLLUMHATA Ha 1ENOT WTO ce 0bpaboTyBa. MoBTOPHO
OTMyLWTeTe ro N0CTOT 3a Aebnokupatrbe (12) 3afa ja
hukcuparte oBaa nabounHa Ha BanabHyBarbe.

- TpuTHCHETe ro rpaHMUHKKOT 3a AnabouuHa (3) Hagony,
[I0fleKa He NerHe Ha PeBonBep-rpaHuHKKOT (8).
NTU3rauoT co MHAEKCHa 03HaKa (4) nocTaseTe ro Ha
nosuuuja ,,0“ Ha ckanarta 3a anabounHa Ha rnogatbe (11).

- TocTaBeTe ro rpaHUUHKKOT 3a AnabouuHa (3) Ha cakaHaTa
nnabouvnHa 3a rnopatbe M 3aLBpCTeTe ja 3aBpTkara co
HapeLKaHa rnaea Ha rpaHUUHKKOT 3a AnabounHa (5).
BHMMaBajTe Ha Toa, M3rayuoT Co MHAEKCHaTa 03Haka (4)
[1a He ro NoMecTyBaTe NnoBeke.

- TpuTHCHeTe ro NoCTOT 3a AebnokMpatbe 3a PyHKLMjaTa Ha
BanabHysarbe (12) v BogeTe ja rnogankara 3a pabosu Bo
HajropHaTa nosuuuja.

MocTtaBeHaTa inabounHa Ha rmofatbe Ce JOCTUTHYBa CaMo
aKo rpPaHUYHKUKOT 3a i1labounHa 3a BpeMe Ha NpoLecoT Ha
BAnabHysatbe (3) ro JOCTUTHE peBONBEP-TPaHUUHKKOT (8).
Mpu ronemu inabountu Ha rofiarbe Tpeba fa ce Hanpasart
noBeKe npolieck Ha 0bpaboTka co Nomano Bafete
cTpyrotMHu. Co nomMoLL Ha peBONBep-rpaHUUHUKOT (8) Moxe
[N1a ro NoJieNuTe NPOLIECOT Ha INOJatbE Ha NOBEKE CTENEHM.
MpuToa, nogeceTe ja cakaHara AniabounHa Ha rnoaatbe co
HajHW30K CTeNeH Ha PeBONBEP-TPAHUUHUKOT U 3a NPBUOT
npolec Ha 0bpaboTka n3bepeTe ro HajBUCOKMOT CTEMEH.
PactojaH1eTo nomery uekopute e okony 3 mm.

®uHo nogecyBamwe Ha AnabounHara Ha rnopame

Mo npobata 3a rnofiarbe, o BpTEtbE Ha uayparta (9) Moxete
[ ja nogecute AnabounHaTta Ha rnofatbe TOUHO Ha CakaHuTe
[LMMEH31K; CBPTETE BO NPaBeL, Ha CTPENKUTE HA YUaCOBHUKOT
3a 3ronemyBare Ha i1abounHara Ha rnogatbe, a 3a
HamanyBatbe Ha iabounHata Ha rnofiarbe CBpTeTe BO
npaeeL, CNPOTUBEH Ha CTPENKMTE HAa YACOBHUKOT.

Ckanara (10) cnyxu 3a opueHTaumja. EqHa pesonylmja
0froBapa Ha nateka 3a npunarogysare og okony 1 mm,
MaKCWUMarHaTa nateka 3a npunarogysare e okony 4 mm.
[lokonky eanHuLaTa Ha enabHyBarbe (2) ce cnywrmna Ha
MaKcWUManHata anabourHa Ha nogecyBatbe, npeky GUHOTO
nofiecyBarbe MCTO Taka He MOXe Aa Ce MOCTUTHe ronema
nnabounHa Ha BOnabHyBarbe, buaejKku Beke € UCKOpUCTEHA
MaKc1ManHarta nosuuuja Ha BanabHyBare. GuHo
NoflecyBarbe UCTO Taka He € BO3MOXHO, [JOKONKY
rpaHUYHKKOT 3a nabounna (3) 3anupa Ha peBonsep-
rpaHuuHKKoT (8).

MocTaBsyBatbe Ha AnabounHaTa Ha rnojatbe co Wabnou
Kop#cTeTe ro Aen0T 3a MOHTUPatbe 3a Koj Tpeba fa ce
u3rnoaa BanabHatMHata, Ha np. Wapka, Kako WabnoH.

- PeBoneep-rpaH1uHKKOT (8) NocTaBeTe ro Ha HajHU30K
CTeneH; ce CnyLia Kora Toj Ke ce BKOMM.

- [locTaBeTe ro A€N0T 3a MOHTUPAHE HA HAJHUCKOTO HUBO
Ha PeBONBEP-TPAHUUHKKOT.

- OnabaBeTe ja 3aBpTKaTa CO HapeLlkaHa rnaea Ha
rPaHWUUHKKOT 3a AnaboumnHa (5), Taka LWTO rpaHUUHMKOT 3a
nnabounna (3) ke Moxe cnobogHo fa ce ABUKU.

— [lpuUTUCHETE ro rPaHUUHKKOT 3a AflabounHa Haony
[N0fieKa He NerHe Ha 1eN10T 3a MOHTUPatbe U 3aTerHeTe ja
3aBpTKaTa Co HapeLKaHa rnasa Ha rpaHUUHKKOT 33
nnabouuHa.

— OTCTpaHeTe ro 16710T 32 MOHTUPAtLE Of] PEBONBEP-
TPaHWUYUHHKOT.

HanomeHu 3a paboTetbeTo

Mpasew n npoyec Ha rnogate (Buau cnuka C)

» MpouecoT Ha rnofate ceKorail Mopa Aia ce H3BpLuyBa
CNPOTH NPaBeLOT Ha pPoTaLyja Ha rnofankara
(cnpotuBeH Tek). Mpu rnogatbe Bo npasel Ha
poTauuja (MCT TeK) eneKTPUUHHOT anaT MoXe Ja BH
usbera og pakara.

3a rnopare Co einHu1LaTa 3a BanabHysarbe (2) noctanete

Ha CNIe[HNOT HauUMH:
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- [locTaBeTe ja cakaHata jlabounHa Ha rnofiatbe, BUAeTe
B f1enoTt ,[locTaByBatbe AnabounHa Ha rnoparbe”.

- ENeKTpUUHKMOT anat co MOHTMpaHa rnofarnka nocTaBeTe ro
Ha ienoT 3a 0bpaboTyBatbe U BKMyueTe ro.

- [lpuTUCHeTe ro nocToT 3a 1ebnok1patbe 3a yHKLMjaTa Ha
BAnabHysarbe (12) v noneka BofieTe ja rnofankara aa
paboBy Hapony, IofieKa He Ce MOCTUTHE NoAeceHaTa
nAnabounHa Ha rnofare. [oBTOPHO oTNyLITETE F0 NOCTOT
3a nebnokuparbe (12) 3a fa ja hukcupate oBaa
nnabounHa Ha BanabHyBatbe.

- [lpouecoT Ha IMofatbe BPLLETE 0 CO KOHCTAHTHA OpauHa.

- To 3aBpLuyBarbeTO HA NPOLLECOT Ha INoAatbe, BpaTeTe ja
rnofiankarta 3a pabosy Bo HajropHa nosuuuja.

- Wcknyuete ro enekTpUUHKOT anar.

MoBTOpHO NpMNaroayBatbe Ha 3aTe3HaTa pauka

(Bupete cnuka D)

[okonky noroHckara eantuua (1) He nexy UBpPCTO BO

efMHM1LaTa 3a BANabHyBatbe, MOpa Aia ja NOAECHTe cUnaTa Ha

3aTerHyBarbe Ha 3aterHyBaukuot noct (13).

- OTBOpETE 0 3aTErHYBaUKUOT N10CT.

- L|BpcTo 3aTerHere ja HaBpTKaTa Co BUAYLIKACT Knyy
(8 mm) okony 45° Bo NpaBeL Ha CTPENKKUTE Ha
YACOBHHKOT.

- [loBTOPHO 3aTBOPETE ja 3aTe3HaTa pauka.

- TpoBepeTe Aanu noroHckara efuHuLa e besbegHo
3aTerHara. He ja 3aterHyBajTe HaBpTKaTa NpeMHOry
LBpCTO.

OapKyBatbe  CEePBHC

CepBucHa cny»6a U coBeTH NPH KopUcTetbe

CepaHucHara cnyxba ke ofroBopu Ha Baluute npalarba Bo
BpCKa CO NonpaBKaTa 1 04pXXyBarbeTo Ha Balwmot nponssog
Kako 1 pe3epBHUTE fienoBK. EKcnnognpam LpTexu 1
MHOPMALMK 33 pe3epBHU AENOBU MOXe [ia CE HajaaT U Ha:
www.bosch-pt.com

TuMOT 3a COBETYBatb€e NPH KopUcTerbe Ha Bosch ke Bu
MOMOrHe AOKONKY MaTe npalliatba 3a HallnuTe NPONU3BOAN U
onpema.

3a cuTe NpaLlatba M Hapauku Ha pe3epBHH 1enosu, Be
Monume Hasegete ro 10-undpeHunot bpoj on
crneuudmKaLMoHaTa Nnouka Ha NPoM3BO/OT.

CeBepHa MakepioHuja

[.0.Enektpuc

CaBa KoBaueBuKk 47, bpoj 3

1000 Ckonje

E-nowrTa: dimce.dimcev@servis-bosch.mk
NHTepHeT: www.servis-bosch.mk
Ten./dakc: 02/ 246 76 10

Mob.: 070 595 888

LO.N.T.Y “POJKA”

Janu NykpoBcku 66; T.L| ABTokOMaHaa nokan 69
1000 Ckonje

E-nowra: servisrojka@yahoo.com

Shqip |49

Ten: +38923174-303
Mob: +389 70 388-520, -530

[lononHuUTeNHM appeck 3a cepBUCH MOXKE fia CE HajaaT
Ha:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

OtcTpaHyBame

EauH1umTe 3a BANabHyBatbe, [OAATOLMTE W NaKYBareTo
Tpeba a ce peunknupaar Ha ekonoLwKK NPUGATIUB HAUKH.

Shqip

Paralajmérime té pérgjithshme
sigurie pér veglat elektrike

Lexoni té gjitha paralajmérimet e sigurisé, instruksionet,
ilustrimet dhe specifikimet e ofruara me kété vegél
elektrike. Mosndjekja e té gjitha instruksioneve té renditura
mé poshté mund té rezultojé né goditje elektrike, zjarr dhe/
ose plagosje té réndé.

Ruani té gjitha paralajmérimet dhe instruksionet pér t'iu
referuar né té ardhmen.

Pérshkrimi i produktit dhe shérbimit

Pérdorimi né pérputhje me géllimin e duhur

Njésia e zhytjes éshté projektuar pér té bluar brazda, skaje,
profile dhe vrima té gjata né dru, plastiké dhe materiale té
lehta kur pérdoret sé bashku me pajisjet e méposhtme pér
bluarjen e skajeve Bosch (nga 2025.02):

- GKF 600

- GKF18V-8

Komponentét e shfaqur

Numrii komponentéve té paraqitur i referohet paragitjes sé
produktit né faget grafike.

(1) Njésia e drejtimit?

(2) Njési zhytjeje

(3) Ndalesa e thellésisé

(4) Rréshqités me shenjé indeksi

(5) Vidé vetéfiletuese pér ndalimin e thellésisé

(6) Disk bazé

(7) Disk rréshqités

(8) Ndalesé revolver

(9) Grykeé pér rregullim té imét té thellésisé sé bluarjes
(10) Shkalla e rregullimit té imét té thellésisé sé bluarjes
(11) Shkalla e rregullimit té thellésisé sé frezimit
(12) Levae Iéshimit pér funksionin e zhytjes
(13) Levé fiksimi

Bosch Power Tools
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(14) Dorezé (sipérfagja e izoluar e dorezés)

a)

Shembull i paragitjes sé njésive té pajtueshme té diskut: (shih
"Pérdorimi né pérputhje me géllimin e duhur", Fage 49)

Montimi

>

Pérpara se té kryeni ndonjé puné né veglén elektrike,
higni spinén nga priza ose higni bateriné.

Fusni njésiné e drejtimit né njésiné e zhytjes
(shih figurén A)

Hapni levén e fiksimit (10), nése éshté e mbyllur.

Lidhni dy shigjetat e dyfishta né njésiné e drejtimit dhe
njésiné e zhytjes (2) né mbulesé.

Shtyjeni njésiné e drejtimit né njésiné e zhytjes derisa té
ndalojé dhe kthejeni njésiné e drejtimit né drejtim té
akrepave té orés sa mé shumé gé té jeté e mundur.
MbylIni levén e fiksimit.

Pas montimit, kontrolloni gjithmoné qé njésia e
drejtimit té jeté vendosur fort né njésiné e zhytjes.

Funksionimi

Rregulloni thellésiné e frezimit (shih figurén B)

>

Thellésia e frezimit mund té rregullohet vetém kur
vegla elektrike éshté i fikur.

Rregullimi i pérafért i thellésisé sé frezimit

Vendoseni veglén elektrike me frezuesin e montuar né
pjesén e punés gé do té pérpunohet.

Kthejeni shkallén e rregullimit té imét (10) né ,,0“.
Vendosni ndalesén revolver (8) né nivelin mé té ulét;
ndalesa revolver klikon dukshém né vend.

Lironi vidén vetéfiletuese né ndalesén e thellésisé (5), né
ményré gé ndalesa e thellésisé (3) té |évizé lirshém.
Shtypni levén e lirimit pér funksionin e zhytjes (12) dhe
|évizni ngadalé frezuesin e skajeve poshté derisa pjesa e
frezuesit té preké sipérfagen e pjesés sé punés. Léshojeni
pérseérilevén e lirimit (12) pér té rregulluar kété thellési
zhytjeje.

Shtypni ndalesén e thellésisé (3) pér poshté, derisa té
mbéshtetet né ndalesén revolver (8). Vendoseni
rréshqitésin me shenjén treguese (4) né pozicionin ,,0“
né shkallén e thellésisé sé frezimit (11).

Vendosni ndalesén e thellésisé (3) né thellésiné e
déshiruar té frezimit dhe shtréngoni vidén vetéfiletuese
né ndalesén e thellésisé (5). Sigurohuni gé té mos e
rregulloni mé tej rréshqitésin me shenjén treguese (4).
Shtypni levén e lirimit pér funksionin e zhytjes (12) dhe
zhvendoseni frezuesin e skajeve né pozicionin e sipérm.

Thellésia e caktuar e bluarjes arrihet vetém kur ndalesa e
thellésisé (3) godet ndalesén revolver (8) gjaté procesit té
zhytjes.

Pér thellési mé té médha frezimi, duhet té kryeni disa hapa
pérpunimi, secili me njé sasi té vogél hegjeje té ashklave. Me

ndihmén e ndalesés revolver (8) mund ta ndani procesin e
frezimit né disa faza. Pér ta béré kété, vendosni thellésiné e
déshiruar té bluarjes duke pérdorur nivelin mé té ulét té
ndalesés revolver dhe fillimisht zgjidhni nivelet mé té larta
pér hapat e paré té pérpunimit. Distanca midis hapave éshté
aférsisht 3 mm.

Rregullim i imét i thellésisé sé frezimit

Pas njé frezimi prové, mund té rregulloni thellésiné e frezimit
saktésisht né nivelin e déshiruar duke rrotulluar grykén (9);
rrotulloni né drejtim té akrepave té orés pér té rritur
thellésiné e frezimit, rrotullohuni né drejtim té kundért pér té
ulur thellésiné e frezimit. Shkalla (10) shérben si
udhérréfyes. Njé rrotullim korrespondon me njé gamé
rregullimi prej aférsisht 1 mm, diapazoni maksimal i
rregullimit éshté aférsisht 4 mm. Nése njésia e zhytjes (2)
éshté ulur né thellésiné maksimale té zhytjes, nuk mund té
arrihet njé thellési mé e madhe zhytjeje as népérmjet
rregullimit té imét, pasi éshté pérdorur diapazoni maksimal i
rregullimit. Rregullimi i imét nuk éshté gjithashtu i mundur
nése ndalesa e thellésisé (3) godet ndalesén revolver (8).

Rregullimi i thellésisé sé bluarjes me shabllon

Pérdorni si shabllon pérbérésin pér té cilin do té bluhet

vrima, p.sh. njé menteshé.

- Vendosni ndalesén revolver (8) né nivelin mé té ulét;
ndalesa revolver klikon dukshém né vend.

- Vendoseni montimin né nivelin mé té ulét té ndalesés
revolver.

- Lironi vidén vetéfiletuese né ndalesén e thellésisé (5), né
ményré gé ndalesa e thellésisé (3) té lévizé lirshém.

~ Shtypni ndalesén e thellésisé deri sa té géndrojé né
pjesén e instalimit dhe shtréngoni vetéfiletuese né
ndalesén e thellésisé.

- Higni pjesén e instalimit nga ndalesa revolver.

Késhilla pune

Drejtimi i frezimit dhe procesi i frezimit (shih figurén C)

» Procesi i frezimit duhet té kryhet gjithmoné kundér
drejtimit té rrotullimit té frezés (kundérrotacion). Kur
frezoni né drejtim rrotullues (rrotullim sinkron), vegla
elektrike mund té shképutet nga dora juaj.

Pér té frezuar me njésiné e zhytjes (2), veproni si mé poshté:

- Vendosni thellésiné e déshiruar té frezimit, shihni
seksionin "Cilésimi i thellésisé sé bluarjes".

- Vendoseni veglén elektrike me frezuesin e montuar né
pjesén e punés qé do té pérpunohet dhe ndizni veglén
elektrike.

- Shtypni levén e lirimit pér funksionin e zhytjes (12) dhe
|évizni ngadalé frezuesin e skajeve pér poshté derisa té
arrihet thellésia e caktuar e frezimit. Léshojeni pérséri
levén e lirimit (12) pér té rregulluar kété thellési zhytjeje.

- Kryeni procesin e frezimit me furnizim uniform.

- Pas pérfundimit té procesit té frezimit, kthejeni frezuesin
e skajit né pozicionin e sipérm.

- Fikeni veglén elektrike.
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Rregulloni levén e tensionit (shih figurén D)

Nése njésia e drejtimit (1) nuk éshté mé e vendosur fort né

njésiné e zhytjes, duhet té rregulloni tensionin e levés sé

tensionit (13).

- Hapnilevén e fiksimit.

- Rrotulloni dadon né drejtim té akrepave té orés
péraférsisht 45° duke pérdorur celés (8 mm).

- Mbylini pérséri levén e fiksimit.

- Kontrolloni gé njésia e drejtimit té jeté shtrénguar miré.
Mos e shtréngoni shumé dadon.

Mirémbajtja dhe servisi

Shérbimi i klientit dhe késhilla pér pérdorim
Shérbimi ndaj klientit do t'u pérgjigjet pyetjeve tuaja né
lidhje me riparimin dhe mirémbajtjen e produktit tuaj, si dhe
pjesét e kémbimit. Figurat e shperthimit dhe informacioni
mbi pjesét e kémbimit mund té gjenden gjithashtu né:
www.bosch-pt.com

Ekipi i konsulencés sé pérdorimeve Bosch do té jeté i lumtur
t'ju ndihmojé me cdo pyetje né lidhje me produktet tona dhe
aksesorét e tyre.

Ju lutemi jepni te té gjitha pyetjet dhe porosité e pjeséve té
kémbimit me patjetér numrin 10-shifror té artikullit sipas
tabelés sé tipit.

Severna Makedonija

ADD Elektris Shkup

Tre¢a makedonska brigada 21

1000 Shkup

E-mail: dimce.dimcev@servis-bosch.mk
Internet: www.servis-bosch.mk
Tel./Faks: 02/ 246 76 10

Celular: 070 595 888

"Rojka dooel" Shkup

Jani Lukrovski bb, T.C. Avtokomanda - lokal 69
1000 Shkup

E-mail: servisrojka@yahoo.com

Tel.: +38923174-303

Celular: +389 70 388-520, -530

Adresa té tjera servisi gjeni né:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses
Hedhja

Njésia e zhytjes, aksesorét dhe paketimi duhet té riciklohen
né njé ményré migésore me mjedisin.

Srpski|51
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Opste sigurnosne napomene za
elektricne alate

Procitajte sva sigurnosna upozorenja, uputstva,
ilustracije i specifikacije isporucene uz ovaj elektricni
alat. Propusti u pridrzavanju svih dolenavedenih uputstava
mogu imati za posledicu elektricni udar, pozar i/ili teSke
povrede.

Cuvajte sva upozorenja i uputstva za buducu upotrebu.

Opis proizvoda i primene

Namenska upotreba

Uranjajuca jedinica je predvidena za glodanje u vezi sa
sledec¢im Bosch glodalima za obradu ivica, pri fiksnom
postavljanju na drvo, plastiku i Zlebove od lakih materijala,
ivice, profile i produzene rupe (stanje 2025.02):

- GKF 600

- GKF 18V-8

Komponente sa slike

Numerisanje komponenti sa slika odnosi se na prikaz
proizvoda na grafickim stranama.

(1) Pogonska jedinica®

(2) Uranjajuca jedinica

(3) Granicnik za dubinu

(4) Kliza¢ sa indeksiranom oznakom

(5) Nareckani zavrtanj za granicnik za dubinu

(6) Osnovna ploca

(7) Klizna ploca

(8) Granicnik revolvera

(9) Caura zafino podesavanije dubine glodanja
(10) Skala za precizno podesavanje dubine glodanja
(11) Skala za podesavanje dubine glodanja
(12) Poluga za deblokadu funkcije uranjanja
(13) Stezna poluga
(14) Rucka (izolirana povrsina za drzanje)

a) Primer prikaza, kompatibilne pogonske jedinice: (videti
,Namenska upotreba®“, Strana51)

Montaza

» Pre svih radova na elektri¢nom alatu izvucite mrezni
utikac iz uticnice odn. izvadite akumulator.

Upotreba pogonske jedinice u uranjajucoj

jedinici (videti sliku A)

- Otvorite steznu polugu (10), ukoliko je zatvorena.
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Postavite obe dvostruke strelice na pogonskoj jedinici i
uranjajucoj jedinici (2) tako da budu okrenute prema
preklopci.

- Pomerite pogonsku jedinicu do kraja u uranjajucu jedinicu
i okrenite pogonsku jedinicu $to je mogude vise u smeru
kazaljke na satu.

Zatvorite steznu polugu.

» Nakon montaze uvek proverite da li pogonska jedinica
ima ¢vrst polozaj u uranjaajucoj jedinici.

Rad

Podesavanje dubine glodanja (videti sliku B)

» Podesavanje dubine glodanja sme da se izvrsi samo
kada je elektricni alat iskljucen.

Grubo podesavanje dubine glodanja

- Postavite elektricni alat sa montiranim glodalom na radni
komad koji obradujete.

- Okrenite skalu finog podesavanja (10) na ,,0“.

- Podesite granicnik revolvera (8) na najnizi stepen; sve
dok se granicnik revolvera ¢ujno ne uklopi.

- Otpustite nareckani zavrtanj na grani¢niku za dubinu (5),
tako da je grani¢nik za dubinu (3) slobodno pokretljiv.

- Pritisnite polugu za deblokiranje funkcije uranjanja (12) i
glodalicu za obradu ivica pomerajte polako nadole, dok
glodalo ne dodirne povrsinu radnog komada. Ponovo
otpustite polugu za deblokiranje (12), kako biste fiksirali
dubinu uranjanja.

- Pritiskajte granicnik za dubinu (3) nadole, sve dok ne
nalegne na granicnik revolvera (8). KlizaC sa indeks
oznakom (4) postavite na poziciju ,,0“ na skali za dubinu
glodanja (11).

- Granicnik za dubinu (3) na Zeljenu dubinu glodanja i
Cvrsto zategnite nareckani zavrtanj na grani¢niku za
dubinu (5). Pazite na to da se kliza¢ sa indeksiranom
oznakom (4) vi$e ne pomera.

- Pritisnite polugu za deblokiranje funkcije uranjanja (12) i
gornju glodalicu za obradu ivica pomerite u najvisu
poziciju.

Podesena dubina glodanja se postize, kada prilikom

uranjanja granicnik za dubinu (3) udari u granicnik

revolvera (8).

Pri ve¢im dubinama glodanja trebalo bi preduzeti vise radnih

zahvata sa malim skidanjem opiljaka. Pomocu revolverskog

granicnika (8) mozete rasporediti postupak glodanja na vise
stepena. Za to podesite Zeljenu dubinu glodanja sa najnizim
stepenom granicnika revolvera i za prve zahvate najpre
birajte vise stepene. Odstojanje stepena iznosi po otpr.
3mm.

Precizno podesavanje dubine glodanja

Posle probnog glodanja, okretanjem ¢aure (9) mozete da
podesite dubinu glodanja tacno na Zeljenu dimenziju; obr¢ite
u smeru kretanja kazaljki na satu za povecanje dubine
glodanja, obréite suprotno od smera kretanja kazaljke na
satu za smanjenje dubine glodanja. Pritom, skala (10) sluzi

za orijentaciju. Jedan okretaj odgovara putu pomeranja od

oko 1 mm, a maksimalni put pomeranja iznosi oko 4 mm.

Ako se jedinica za uranjanje (2) spustila na maksimalnu

dubinu uranjanja, takode ni pomocu finog podesavanja ne

mozZe da se postigne veca dubina uranjanja, posto je ve¢
iskoris¢en maksimalan pomak. Precizno podesavanje tako
nije moguce ako granicnik za dubinu (3) udara o revolverski

granicnik (8).

Podesavanje dubine glodanja pomocu $ablona

Kao $ablon koristite ugradni deo za koji treba da se glode

udubljenje, na primer, Sarke.

- Podesite granicnik revolvera (8) na najnizi stepen; sve
dok se revolverski granic¢nik ¢ujno ne uklopi.

- Postavite ugradni deo na najnizi nivo revolverskog
granicnika.

- Otpustite nareckani zavrtanj na grani¢niku za dubinu (5) ,
tako da je grani¢nik za dubinu (3) slobodno pokretljiv.

- Pritisnite grani¢nik dubine prema dole, dok ne dode u
kontakt sa ugradnim delom, i zategnite nareckani zavrtanj
na grani¢niku dubine.

- Uklonite ugradni deo sa revolverskog grani¢nika.

Napomene zarad

Pravac i postupak glodanja (vidi sliku C)

» Postupak glodanja konstantno mora da se vrsiu
pravcu suprotnom od cirkulisanja glodalice (suprotan
smer). Prilikom glodanja u pravcu cirkulisanja (isti
smer) elektri¢ni alat moze da Vam se istrgne iz ruke.

Za glodanije sa uranjajucom jedinicom (2) uradite sledece:

- Podesite Zeljenu dubinu glodanja, vidite odeljak
,Podesavanje dubine glodanja*“.

- Postavite elektri¢ni alat sa montiranim glodalom na radni
komad koji se obraduje i ukljucite elektricni alat.

- Pritisnite zateznu polugu za deblokadu funkcije uranjanja
(12) i vodite glodalicu za obradu ivica polako nadole, sve
dok se ne dostigne podesena dubina glodanja. Ponovo
otpustite polugu za deblokiranje (12), kako biste fiksirali
dubinu uranjanja.

- lzvodite glodanje sa ravnomernim pomeranjem napred.

- Posle zavrsetka glodanja, glodalicu za obradu ivica vratite
nazad u najvisu poziciju.

- Iskljucite elektricni alat.

Naknadno podesavanje stezne poluge (videti sliku D)

ako pogonska jedinica (1) vise nema Cvrsto polozaj u

potapajucoj jedinici, potrebno je da naknadno podesite silu

zatezanja stezne poluge (13) .

Otvorite steznu polugu.

- Navrtku okrenite pomocu viljuskastog klju¢a (8 mm) otpr.
45°u smeru kretanja kazaljke na satu.

- Ponovo zategnite steznu polugu.

Proverite da li je pogonska jedinica bezbedno fiksirana.
Navrtku nemojte previse pritezati.
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Odrzavanje i servis

Servis i saveti za upotrebu

Servisna sluzba odgovori¢e na vasa pitanja o popravcimai
odrZavanju vaseg proizvoda i o rezervnim delovima.
Povecani crtezi i informacije o rezervnim delovima se takode
mogu naci na: www.bosch-pt.com

Bosch tim za konsultacije o primeni ¢e vam rado pomoci u
vezi sa svim pitanjima o nasim proizvodima i njihovom
priboru.

Molimo da kod svih pitanja i porucivanja rezervnih delova
neizostavno navedete broj artikla sa 10 brojcanih mesta
prema tipskoj plocici proizvoda.

Srpski

Bosch Elektroservis

Dimitrija Tucovi¢a 59

11000 Beograd

Tel.: +381 11 644 8546

Tel.: +381 117443122

Tel.: +381 116416291

Fax: +381 116416293

E-Mail: office@servis-bosch.rs

www.bosch-pt.rs

Dodatne adrese servisa mozZete pronaci na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Odlaganje na otpad

Uranjajuca jedinica, pribor i ambalazu treba reciklirati na
ekoloski prihvatljiv nacin.

Slovenscina

Splosna varnostna navodila za
elektricna orodja

Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, ilustracije in
specifikacije, ki so priloZzene temu elektricnemu orodju.
Ce spodaj navedenih napotkov ne upoétevate, lahko pride
do elektricnega udara, pozara in/ali tezke poskodbe.

Vsa opozorila in napotke shranite, ker jih boste v
prihodnje Se potrebovali.

Opis izdelka in storitev

Namen uporabe

Potopna enota je namenjena za rezkanje utorov, robov,
profilov in ovalnih lukenj v les, umetne mase in lahek
gradbeni material. Pri trdi podlagi se priporoc¢a uporaba
naslednjih Boschevih robnih rezkalnikov (stanje 2025.02):
- GKF 600

- GKF 18v-8

Slovenscina |53

Komponente na sliki

Ostevilcenje komponent na sliki se nanasa na predstavitev
izdelka na straneh s shemami.

(1) Pogonska enota®

(2) Potopna enota

(3) Omejevalnik globine

(4) Drsnik zindeksno oznako

(5) Narebricen vijak za omejevalnik globine

(6) Osnovna plosca

(7) Drsnaplosca

(8) Revolverski omejevalnik

(9) Strocnica za fino nastavitev globine rezkanja
(10) Merilna lestvica za fino nastavitev globine rezkanja
(11) Merilna lestvica za nastavitev globine rezkanja
(12) Sprostitvena rocica za potopno funkcijo
(13) Vpenjalnarocica
(14) Rocaj (izolirana oprijemalna povrsina)

a) llustracija vzor¢nih, zdruzljivih pogonskih enot:(glejte ,Namen
uporabe®, Stran 53)

Namestitev

» Pred zacetkom kakrsnih koli del najprej izvlecite
omrezni vtic elektricnega orodja iz vticnice oziroma
odstranite akumulatorsko baterijo.

Vstavljanje pogonske enote v potopno enoto

(glejte sliko A)

- Sprostite vpenjalno ro¢ico (10), Ce je zategnjena.

- Postavite obe dvojni puscici na pogonski enoti in potopni
enoti (2) do pokritja.

- Potisnite pogonsko enoto do prislona v potopno enoto in
zasukajte pogonsko enoto kolikor je le mogoce dale¢ v
smeri urnega kazalca.

- Zaprite vpenjalno rocico.

» Po montazi vedno preverite, ali pogonska enota trdno
leZi v potopni enoti.

Delovanje

Nastavitev globine rezkanja (glejte sliko B)

» Nastavitev globine rezkanja je dovoljena samo, ce je
elektricno orodje izklopljeno.

Groba nastavitev globine rezkanja

- Elektri¢no orodje z namescenim rezkarjem postavite na
obdelovanec, ki ga Zelite obdelati.

- Merilno lestvico fine nastavitve (10) nastavite na 0.

- Revolverski omejevalnik (8) nastavite na najnizjo stopnjo;
da se slisno zaskoci.

- Odvijte narebricen vijak na omejevalniku globine (5), da
bo le-ta (3) prosto gibljiv.

Bosch Power Tools
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- Pritisnite sprostitveno rocico za potopno funkcijo (12) in
potisnite robni rezkalnik pocasi navzdol, dokler se
rezkalnik ne dotakne povrsine obdelovanca. Ponovno
izpustite sprostitveno rocico (12), da fiksirate to globino.

- Omejevalnik globine (3) potisnite navzdol, dokler ne
naleze na revolverski omejevalnik (8). Potisnite drsnik z
indeksno oznako (4) na polozaj ,0“ na merilni lestvici za
globino rezkanja (11).

- Omejevalnik globine (3) nastavite na zeleno globino
rezkanja in privijte narebricen vijak na omejevalniku
globine (5). Pazite na to, da drsnika z indeksno
oznako (4) ne prestavite.

- Pritisnite sprostitveno rocico za potopno funkcijo (12) in
potisnite robni rezkalnik v skrajni zgornji polozaj.

Nastavljeno globino rezkanja lahko doseZete le, e pri

potopnem rezkanju omejevalnik globine (3) nalega na

revolverski omejevalnik (8).

Pri vecjih globinah rezkanja opravite postopek v vec korakih,

vsaki¢ z manj odrezovanja. Z revolverskim

omejevalnikom (8) lahko postopek rezkanja razdelite na ve¢

stopenj. V ta namen nastavite Zeleno globino rezkanja na

najnizjo stopnjo revolverskega omejevalnika, zacetne
obdelovalne postopke pa zacnite na visjih stopnjah. Razmik

med posameznimi stopnjami je pribl. 3 mm.

Fina nastavitev globine rezkanja

Po preizkusnem rezkanju lahko z vrtenjem strocnice (9)

natan¢no nastavite globino rezkanja na Zeleno mero tako, da

stro¢nico obrnete v desno za povecanje globine rezkanja ali

v levo za zmanjsanije globine rezkanja. Merilna lestvica (10)

pri tem sluzi za orientacijo. En obrat ustreza dolZini

prestavljanja pribl. 1 mm, maksimalna dolZina prestavljanja
pa znasa pribl. 4 mm. Ce potopno enoto (2) prestavite
navzdol na najvecjo mozno potopno globino, tudis fino
nastavitvijo ne boste mogli nastaviti vecje potopne globine,
ker je Ze uporabljena najvecja mozna globina prestavljanja.

Fina nastavitev prav tako ni mogoca, ¢e omejevalnik

globine (3) nalega na revolverski omejevalnik (8).

Nastavitev globine rezkanja s Sablono

Kot $ablono uporabite vgradni del, za katerega je treba

izdelati poglobitev, npr. tecaj.

- Revolverski omejevalnik (8) nastavite na najnizjo stopnjo;
da se sligno zaskoci.

- Vgradni del polozZite na najnizjo stopnjo omejevalnika
revolverija.

- Odvijte narebricen vijak na omejevalniku globine (5), da
bo le-ta (3) prosto gibljiv.

- Omejevalnik globine potisnite navzdol, dokler ne sedi na
vgradnem delu in nato tesno zategnite narebricen vijak na
omejevalniku globine.

- Vgradni del odstranite z omejevalnika revolverja.

Navodila za delo

Smer in postopek rezkanja (glejte sliko C)

» Rezkanje mora vedno potekati v nasprotni smeri
vrtenja rezkarja (protismerno). Pri rezkanju v smeri

vrtenja (istosmerno) vam lahko elektri¢no orodje
iztrgaizrok.

Rezkanje s potopno enoto (2):

- Nastavite Zeleno globino rezkanja, glejte razdelek
,Nastavitev globine rezkanja“.

- Elektricno orodje z montiranim rezkarjem postavite na
obdelovanec, ki ga boste rezkali, in vklopite elektricno
orodje.

- Pritisnite sprostitveno rocico za potopno funkcijo (12) in
potisnite robni rezkalnik pocasi navzdol, dokler ne
doseZete nastavljene globine rezkanja. Ponovno izpustite
sprostitveno rocico (12), da fiksirate to globino.

- Rezkajte z enakomernim potiskanjem orodja.

- Po koncu rezkanja premaknite robni rezkalnik nazaj v
skrajni zgornji polozaj.

- lzklopite elektri¢no orodje.

Nastavitev vpenjalne rocice (glejte sliko D)

Ce pogonska enota (1) ne sedi ve¢ trdno v potopni enoti,
morate nastaviti silo vpenjanja vpenjalne rocice (13).

- Odprite vpenjalno rocico.

Matico z vilicastim kljucem (8 mm) zavrtite za pribl. 45°v
desno.

Znova zaprite vpenjalno rocico.

- Preverite, ali je pogonska enota trdno vpeta. Matice ne
privijte pretrdno.

Vzdrzevanje in servisiranje

Servisna sluzba in svetovanje uporabnikom

Servis vam bo dal odgovore na vasa vprasanja glede
popravila in vzdrZzevanja izdelka ter nadomestnih delov.
Risbe razstavljenega stanja in informacije o nadomestnih
delih se nahajajo tudi na spletu pod: www.bosch-pt.com
Skupina svetovalcev o uporabi podjetja Bosch Vam bo z
veseljem v pomoc pri vprasanjih o nasih izdelkih in njihovega
pribora.

Ob vseh vprasanjih in narocilih rezervnih delov nujno
navedite 10-mestno Stevilko na tipski ploscici izdelka.

Slovensko

Robert Bosch d.o.0.
Verovskova 55a

1000 Ljubljana

Tel.: +00 803931

Fax: +00 803931

Mail: servis.pt@si.bosch.com
www.bosch.si

Drugi naslovi za servis so navedeni pod:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Ravnanje z odpadnim materialom

Potopno enoto, pribor in embalazo je treba reciklirati na
okolju prijazen nacin.
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Hrvatski

Uobicajena sigurnosna upozorenja
za elektricne alate

Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i
specifikacije koje se isporucuju s ovim elektri¢nim
alatom. Nepostivanje dolje navedenih uputa moze
uzrokovati elektricni udar, pozar i/ili ozbiljne ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

Opis proizvoda i radova

Namjenska uporaba

Jedinica za uranjanje je zajedno sa sljede¢im Bosch
glodalicama rubova namijenjena za glodanje utora, rubova,
profila i dugih rupa na ¢vrstoj podlozi od drva, plastike i lakih
gradevinskih materijala (stanje 2025.02):

- GKF 600

- GKF 18v-8

Prikazani dijelovi alata

Numeriranje prikazanih dijelova odnosi se na prikaz
proizvoda na stranicama sa slikama.

(1) Pogonska jedinica®

(2) Jedinica za uranjanje

(3) Granicnik dubine

(4) Kliza¢ s oznakom indeksa

(5) Vijak s nazubljenom glavom za granicnik dubine

(6) Osnovna ploca

(7) Klizna ploca

(8) Revolverski granicnik

(9) Cahura za fino namjestanje dubine glodanja
(10) Skala za fino namjestanje dubine glodanja
(11) Skala za namjestanje dubine glodanja
(12) Poluga za deblokiranje funkcije uranjanja
(13) Zatezna poluga
(14) Rucka (izolirana povrsina zahvata)

a) Prikaz sluzi kao primjer, kompatibilne pogonske jedinice: (vidi
,Namjenska uporaba®, Stranica 55)

Montaza

» Prije svih radova na elektricnom alatu izvucite mrezni
utikac iz uticnice ili izvadite aku-bateriju.

Umetanje pogonske jedinice u jedinicu za

uranjanje (vidjeti sliku A)

- Otvorite zateznu pologu (10) ako je zatvorena.

Hrvatski | 55

- Obje dvostruke strelice na pogonskoj jedinici i jedinici za
uranjanje (2) pomaknite do preklopa.

- Gurnite pogonsku jedinicu do granic¢nika u jedinicu za
uranjanje i okrenite pogonsku jedinicu $to je dalje moguce
u smjeru kazaljke na satu.

- Zatvorite zateznu polugu.

Nakon montaze uvijek provjerite dosjeda li cvrsto

pogonska jedinica u jedinici za uranjanje.

Rad

Namjestanje dubine glodanja (vidjeti sliku B)

» Namjestanje dubine glodanja smije se vrsiti samo
kada je elektricni alat iskljucen.

v

Grubo namjestanje dubine glodanja

- Stavite elektricni alat s montiranim glodalom na
obradivani izradak.

- Okrenite skalu za fino namjestanje (10) na ,,0.

- Namjestite revolverski grani¢nik (8) na najnizi stupanj;
revolverski granicnik ¢e se osjetno uglaviti.

- Otpustite vijak s nazubljenom glavom na granicniku
dubine (5) tako da se grani¢nik dubine (3) moze
slobodno pomicati.

- Pritisnite polugu za deblokiranje funkcije uranjanja (12) i
vodite glodalicu rubova polako prema dolje sve dok
glodalo ne dodirne povrsinu izratka. Ponovno otpustite
polugu za deblokiranje (12) kako biste fiksirali dubinu
zarezivanja.

- Pritisnite granicnik dubine (3) prema dolje tako da
dosjeda na revolverski granicnik (8). Kliza¢ s oznakom
indeksa (4) stavite u poloZaj ,,0“ na skali za namjestanje
dubine glodanja (11).

- Namjestite granicnik dubine (3) na Zeljenu dubinu
glodanja i pritegnite vijak s nazubljenom glavom na
granicniku dubine (5). Pazite da se kliza¢ s oznakom
indeksa (4) vise ne moze pomicati.

- Pritisnite polugu za deblokiranje funkcije uranjanja (12) i
pomicite glodalicu rubova u najvisi polozaj.

Namjestena dubina glodanja ¢e se dosegnuti samo ako

tijekom uranjanja granicnik dubine (3) udara u revolverski

granicnik (8).

Kod vedih dubina glodanja trebate provesti viSe operacija

obrade s manjim skidanjem strugotine. Pomocu

revolverskog granicnika (8) mozete podijeliti glodanje na
vi$e stupnjeva. U tu svrhu namjestite Zeljenu dubinu glodanja

s najnizim stupnjem revolverskog grani¢nika i za prvu

operaciju obrade odaberite najprije visi stupanj. Razmak

stupnjeva iznosi oko 3 mm.

Fino namjestanje dubine glodanja

Nakon probnog glodanja mozete okretanjem ¢ahure (9)
namjestiti dubinu glodanja to¢no na Zeljenu mjeru; okredite u
smjeru kazaljke na satu za povecanje dubine glodanja, a za
smanjenje dubine glodanja u smjeru suprotnom od kazaljke
na satu. Skala (10) sluZi za orijentaciju. Jedan okretaj
odgovara hodu reguliranja od oko 1 mm, a maksimalni hodu
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reguliranja iznosi oko 4 mm. Ako je jedinica za uranjanje (2)
dosla do maksimalne dubine uranjanja, ne moze se ni
pomocdu finog namjestanja dosedi vec¢a dubina uranjanja jer
je iskoristen maksimalni hod reguliranja. Fino namjestanje
nije moguce ni kada grani¢nik dubine (3) udara u revolverski
granicnik (8).

Namjestanje dubine glodanja sablonom

Za Sablonu koristite ugradni dio za koji trebate glodati

udubljenje, npr. Sarka.

- Namijestite revolverski grani¢nik (8) na najnizi stupanj;
revolverski granicnik ¢e se osjetno uglaviti.

- Stavite ugradni dio na najnizi stupanj revolverskog
granicnika.

- Otpustite vijak s nazubljenom glavom na grani¢niku
dubine (5) tako da se granicnik dubine (3) moze
slobodno pomicati.

- Pritisnite grani¢nik dubine prema dolje tako da dosjeda
na ugradni dio i pritegnite vijak s nazubljenom glavom na
grani¢niku dubine.

- lzvadite ugradni dio iz revolverskog grani¢nika.

Upute zarad

Smijer glodanja i glodanje (vidjeti sliku C)

» Proces glodanja mora se uvijek odvijati u smjeru
suprotnom od rotacije glodala (protusmjerno). Kod
glodanja u smjeru rotacije glodala (istosmjerno),
elektricni alat bi vam se mogao istrgnuti iz ruke.

Za glodanije s jedinicom za uranjanje (2) postupite na

sljededi nacin:

- Namjestite Zeljenu dubinu glodanja, vidjeti odlomak
,Namjestanje dubine glodanja“.

- Stavite elektri¢ni alat s montiranim glodalom na
obradivani izradak i ukljucite elektricni alat.

- Pritisnite polugu za deblokiranje funkcije uranjanja (12) i
vodite glodalicu rubova polako prema dolje sve dok ne
postignete namjestenu dubinu glodanja. Ponovno
otpustite polugu za deblokiranje (12) kako biste fiksirali
dubinu zarezivanja.

- Glodanije izvodite uz jednoli¢ni pomak.

- Nakon zavr$enog postupka glodanja vodite glodalicu
rubova natrag u najvisi polozaj.

- Iskljucite elektricni alat.

Namjestanje zatezne poluge (vidjeti sliku D)

Ako pogonska jedinica (1) vi$e ¢vrsto ne dosjeda u jedinici
za uranjanje, morate namjestiti zateznu silu zatezne
poluge (13).

- Otvorite zateznu polugu.

- Okrenite maticu vili¢astim kljucem (8 mm) oko 45°u
smjeru kazaljke na satu.

- Ponovno zatvorite zateznu polugu.

- Provijerite je li pogonska jedinica sigurno zategnuta.
Nemojte pre¢vrsto pritegnuti maticu.

Odrzavanje i servisiranje

Servisna sluzba i savjeti o uporabi

Servisna sluzba odgovorit ¢e na sva vasa pitanja o
popravljanju i odrzavanju ovog proizvoda te o rezervnim
dijelovima. Povecane crteze i informacije o rezervnim
dijelovima nadi ¢ete i na adresi: www.bosch-pt.com

Tim za savjetovanje o primjeni u tvrtki Bosch rado ¢e vam
pomodi sa svim pitanjima o nasim proizvodima i njihovom
priboru.

Za sva pitanja i narudzbe rezervnih dijelova svakako navedite
10-znamenkasti broj artikla naveden na ozna¢noj plocici.

Hrvatski

Robert Bosch d.0.0 PT/SHR-BSC
Kneza Branimira 22

10040 Zagreb

Tel.: +38512 958 051

Fax: +385 12958 050

E-Mail: RBKN-bsc@hr.bosch.com
www.bosch.hr

Dodatne adrese servisa naci cete na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Zbrinjavanje
Jedinicu za uranjanje, pribor i ambalaZu treba dovesti na
ekoloski prihvatljivo recikliranje.

Eesti

Uldised ohutusnouded elektriliste
tooriistade kasutamisel

Lugege labi koik tooriistaga kaasas olevad ohutusnéuded
ja juhised ning tutvuge kdigi jooniste ja
spetsifikatsioonidega. Ohutusnéuete ja juhiste eiramise
tagajdrjeks vaib olla elektrilook, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.

Hoidke koik ohutusnéuded ja juhised edasiseks
kasutamiseks hoolikalt alles.

Toote kirjeldus ja kasutusjuhend

Otstarbekohane kasutamine

Sukelsélm on ette nahtud koos jargmiste Boschi
servafreesidega soonte, servade, profiilide ja pikiavade
freesimiseks tugevale alusele toetuvasse puitu, plastidesse
ja kergehitusmaterjalidesse (seis 2025.02):

- GKF 600

- GKF 18V-8
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Seadme osad

Kujutatud komponentide numeratsiooni aluseks on toote
graafikalehekiilgedel toodud toote kujutis.

(1) Ajamisdlm ?

(2) Sukelsolm

(3) Siigavuspiirik

(4) Indeksmargiga liugur

(5) Siigavuspiiriku rihvelkruvi

(6) Alusplaat

(7) Liugplaat

(8) Poordseadme piirik

(9) Freesimissiigavuse peenreguleerimise hiilss
(10) Freesimissiigavuse peenreguleerimise skaala
(11) Freesimissiigavuse reguleerimise skaala
(12) Sukelfunktsiooni vabastushoob
(13) Pingutushoob
(14) Kaepide (isoleeritud haardepind)

a)  Naitlik kujutis, tihilduvad ajamisélmed: (vaadake
,Otstarbekohane kasutamine®, Lehekiilg 56)

Paigaldus

» Tommake enne koiki toid elektrilise tooriista juures
vorgupistik pistikupesast vilja v6i votke aku dra.

Ajamisdolme panemine sukelsélme (vt jn A)

- Avage pingutushoob (10), kui see on suletud.

- Viige mdlemad topeltnooled ajamisdlmel ja sukelsolmel
(2) kohakuti.

- Liikake ajamis6lm kuni toeni sukelsdlme ja keerake
ajamisolme nii palju kui voimalik paripaeva.

- Sulgege pingutushoob.

» Kontrollige paigaldamise jirel alati, kas ajamisélm on
sukelsdlmes kindlalt kinnitatud.

Kasutamine

Freesimissiigavuse seadmine (vt jn B)

» Freesimissiigavust tohib seada vaid siis, kui
elektriline tooriist on valja liilitatud.

Freesimissiigavuse jamereguleerimine

- Asetage paigaldatud freesiga elektriline tooriist
toodeldavale detailile.

- Keerake peenreguleerimise skaala (10) asendisse ,,0“.

- Seadke poordpiirik (8) koige madalamale astmele,
poordpiirik lukustub tuntavalt.

- Paastke lahti stigavuspiirikul olev rihvelkruvi (5), nii et
stigavuspiirik (3) on vabalt liikuv.

- Vajutage sukelfunktsiooni vabastushooba (12) ja juhtige
servafrees aeglaselt alla, kuni frees puudutab toddeldava

detaili pinda. Selle sukeldussiigavuse fikseerimiseks laske

vabastushoob (12) uuesti lahti.
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- Vajutage siigavuspiirikut (3) alla, kuni see asub
poordpiirikul (8). Seadke indeksmargiga liugur (4)
asendisse ,,0“ freesimissiigavuse skaalal (11).

- Seadke siigavuspiirik (3) soovitud freesimissiigavusele ja
keerake rihveldatud kruvi siigavuse piirikul (5) kinni.
Jalgige sealjuures, et te indeksmargiga liugurit (4)
rohkem ei nihuta.

- Vajutage sukelfunktsiooni vabastushooba (12) ja viige
servafrees koige lilemisse asendisse.

Seadistatud freesimissiigavus saavutatakse, kui sukeldamise

ajal puutub siigavuspiirik (3) poordpiiriku vastu (8).

Suurema freesimissiigavuse korral tuleks teha mitu vdiksema

laastueemaldusega tootlemiskaiku. Poordpiirikuga (8) saate

freesimistoimingu jagada mitmeks astmeks. Seadke lisaks
soovitud freesimissiigavus pordpiiriku madalaima astme
abil ja valige esimeseks tootluseks seejarel kdige korgem

aste. Astmete vahemik on vastavalt u 3 mm.

Freesimissiigavuse peenreguleerimine
Proovifreesimiskdigu jarel saate hiilsi (9) keeramisega
freesimissiigavuse tapselt soovitud mootu seada;
freesimissiigavuse suurendamiseks keerake paripaeva,
freesimissiigavuse vahendamiseks vastupaeva.
Orienteerumiseks on skaala (10). Uks pédre vastab
reguleerimisvahemikule u 1 mm, maksimaalne
reguleerimisvahemik on u 4 mm. Kui sukelseade (2) on
maksimaalsesse sukelsiigavusse liigutatud, ei saa ka
peenhaalestuse abil saavutada suuremat sukelsiigavust,
kuna kasutati maksimaalset reguleerimisvahemikku.
Peenreguleerimine ei ole voimalik ka siis, kui siigavuspiirik
(3) puutub poordpiiriku (8) vastu.

Freesimissiigavuse seadmine Sablooniga

Sabloonina kasutage paigaldusosa, mille jaoks on vaja

stivendit freesida, nt liigendit.

- Seadke poordpiirik (8) koige madalamale astmele,
poordpiirik lukustub tuntavalt.

- Asetage paigaldusosa poordpiiriku madalaimale astmele.

- Paastke lahti siigavuspiirikul olev rihvelkruvi (5), nii et
stigavuspiirik (3) on vabalt liikuv.

- Vajutage stigavuspiirikut alla, kuni see asub paigaldusosal
ja keerake rihvelkruvi stigavuspiirikul kinni.

- Votke paigaldusosa pddrdpiirikult dra.

Toojuhised

Freesimissuund ja freesimine (vt jn C)

» Freesimine peab toimuma alati vastupidi freesi
poorlemissuunale (vastassuunaline freesimine).
P66rlemissuunaga samas suunas freesimise korral
(samasuunaline freesimine) véib elektriline tooriist
kdest lahti padseda.

Sukelsdlmega (2) freesimiseks toimige jargmiselt.

- Seadke soovitud freesimissiigavus, vt 16iku
L,Freesimissiigavuse seadmine".

- Asetage paigaldatud freesiteraga elektriline tooriist
toodeldavale detailile ja lilitage elektriline tooriist sisse.

Bosch Power Tools
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- Vajutage sukelfunktsiooni vabastushooba (12) ja viige
servafrees aeglaselt alla, kuni see jouab seatud
freesimissiigavuseni. Selle sukeldussiigavuse
fikseerimiseks laske vabastushoob (12) uuesti lahti.

- Sooritage freesimistoiming iihtlase ettenihkega.

- Parast freesimise |opetamist viige servafrees tagasi koige
lilemisse asendisse.

- Liilitage elektriline tooriist valja.

Pingutushoova jarelseadmine (vt jn D)

Kui ajamisolm (1) ei ole enam sukelsélmes tugevalt kinni,

peate pingutushoova (13) kinnitusjoudu jarelseadma.

- Avage pingutushoob.

- Keerake mutrit harkvotmega (8 mm) u 45° paripaeva.

- Sulgege pingutushoob uuesti.

- Kontrollige, kas ajamisélm on kindlalt kinnitatud. Arge
keerake mutrit kinni liiga kdvasti.

Hooldus ja teenindus

Klienditeenindus ja kasutusalane noustamine

Miiligiesindajad annavad vastused toote paranduse ja
hooldusega ning varuosadega seotud kiisimustele. Teavet
detailjooniste ja varuosade kohta leiate:
www.bosch-pt.com

Vastuse tooteid ja tarvikuid puudutavatele kiisimustele saate
Boschi rakendusnoustajatelt.

Palume paringutele ja varuosatellimustele markida tingimata
10-kohaline tootekood, mille leiate toote tiilibisildilt.

Eesti Vabariik

Teeninduskeskus

Tel.: (+372) 6549 575

Faks: (+372) 6549576

E-posti: service-pt@Iv.bosch.com

Muud teenindusaadressid leiate:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Jaatmekditlus

Sukelsdlm, lisavarustus ja pakendid tuleb suunata
keskkonnasaastlikku taaskasutusse.

LatvieSu

Vispareji drosibas noteikumi
elektroinstrumentiem

Izlasiet visus drosibas noteikumus un instrukcijas,
aplikojiet ilustracijas un iepazistieties ar specifikacijam,
kas tiek piegadatas kopa ar $o elektroinstrumentu. Seit
sniegto droSibas noteikumu un instrukciju neievéro$ana var
izraisit aizdegSanos un bt par céloni elektriskajam
triecienam vai nopietnam savainojumam.

Péc izlasi$anas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmantosanai.

Izstradajuma un ta funkciju apraksts

Paredzétais lietojums

legremdésanas bloks ir paredzéts izmantoSanai kopa ar
$adam Bosch malu frézém, lai frézétu rievas, malas, profilus
un rievotas atveres koka, plastmasa un vieglos materialos ar
fiksétu balstu (stativu 2025.02):

- GKF 600

- GKF18V-8

Attelotas sastavdalas
Atteloto sastavdalu numeracija atbilst izstradajuma attéliem,
kas sniegti grafiskajas lappusés.
(1) Piedzinas bloks®
(2) legremdésana
(3) Dzilumaierobezotajs
(4) Parbidamais markieris
(5) Rievota skriive dziluma ierobezotajam
(6) Pamatplaksne
(7) Slidplaksne
(8) Pakapjveida atdure
(9) Uzmava frézésanas dziluma precizai regulésanai
(10) Skala frézésanas dziluma precizai iestatisanai
(11) Skala frezesamas dziluma iestatisanai
(12) legremdésanas funkcijas atbrivosanas svira
(13) Fiksesanas svira
(14) Rokturis (ar izolétu noturvirsmu)

a) llustracijas paraugs, saderigas piedzinas vienibas:(skatt
LParedzétais lietojums”, Lappuse 58)

Montaza
» Pirms elektroinstrumenta apkopes atvienojiet tikla

kontaktdaksu no konktaktligzdas vai iznemiet
akumulatoru.

levietojiet piedzinas bloku iegremdésanas bloka
(skat. attélu A)

- Atveriet saspiesanas sviru (10), ja ta ir aizvérta.

- Saskanojiet abas dubultas bultas uz piedzinas bloka un
(2) iegremdésanas bloka.

- lespiediet piedzinas bloku iegremdésanas ierice, cik talu
vien iespéjams, un pagrieziet piedzinas bloku
pulkstenraditaja raditaja kustibas virziena, cik vien
iespejams.

- Nofiksejiet fikséSanas sviru.

» Péc uzstadiSanas vienmeér parbaudiet, vai piedzinas
bloks ir stingri ievietots iegremdésanas bloka.
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Lietosana

Frézésanas dziluma regulésana (skat. attélu B)

» Frézesanas dzilumu drikst regulét tikai tad, kad
elektroinstruments ir izslégts.

Frézésanas dziluma rupja regulésana

- Novietojiet elektroinstrumentu ar uzmontétu frézi uz
apstradajama sagataves.

- Pagrieziet precizas regulésanas skalu(10) uz,,0“.

- Parvietojiet pakapjveida atduri (8) zemakaja pozicija, lidz
ta jatami nofikséjas.

- Atbrivojiet dziluma ierobezotaja rievoto skriivi, (5), lai
dziluma ierobezotajs (3) varétu brivi kustéties.

- Nospiediet iegremdésanas funkcijas atbrivosanas sviru
(12) un lenam virziet malu flizétaju uz leju, lidz flizes
uzgalis pieskaras apstradajamas detalas virsmai. Atlaidiet
atblokésanas sviru (12), fiksejot So iegremdésanas
dzilumu.

- Spiediet dziluma ierobeZotaju (3) uz leju, lidz tas atrodas
uz pakapjveida atdures (8). lestatiet slidni ar indeksa zimi
(4) pozicija ,,0“ uz frézéSanas dziluma skalas(11).

- Noregulgjiet dziluma ierobezotaju (3) atbilstosaja
frézéSanas dziluma un stingri pievelciet dzijuma
ierobezotaja rievskrives (5). Raugieties, lai parbidamais
markieris (4) vairs neparvietotos.

- Nospiediet iegremdésanas funkcijas atbrivosanas sviru
(12) un novirziet malu marsrutétaju uz augséjo poziciju.

Noregulétais frézéSanas dzilums tiks sasniegts tikai tad, kad

iegremdésanas procesa dziluma ierobezotajs (3) saskarsies

ar pakapjveida atduri (8).

Lielakam frezéSanas dzilumam javeic vairaki apstrades

piegajieni, katru reizi veicot nelielu skaidu nonemsanas

atrumu. Frézésanas procesu var sadalit vairakos posmos,

(8) izmantojot reversa apstadinataju. Sim nolikam

noreguléjiet nepiecieSamo frézéSanas dzilumu ar

pakapjveida atdures viszemako pakapi un pirmajai apstrades
darbibai péc tam izvélieties augstaku pakapi. Attalums starp

pakapém ir aptuveni 3 mm.

Preciza frézésSanas dziluma regulésana

Péc izméginajuma frézéSanas varat iestatit frézésanas

dzilumu precizi vélamajam izméram, pagrieZot uzmavu;

pagriezot pulkstenraditaja virziena, lai palielinatu frézésanas
dzilumu, (9) pagriezot pretéji pulkstenraditaja virzienam, lai
samazinatu frézésanas dzilumu. Skala (10) paredzéta
orientacijai. Viens pagrieziens atbilst regulésanas gajienam
aptuveni 1 mm, maksimalais regulé$anas gajiens ir aptuveni

4 mm. Jaiegremdéjama vieniba (2) ir parvietota

maksimalaja iegremdesanas dziluma, ari preciza regulédana

nepalidzes iegut lielaku iegremdésanas dzilumu, jo ir
izmantots maksimalais regulé$anas cel$. Preciza regulésana
nav iespéjama ari tad, (3) ja dziluma ierobezotajs pieskaras
reversa (8) ierobezotajam.

Frézésanas dziluma iestatiSana ar Sablonu

Ka $ablonu izmantojiet montazas detalu, kurai ir jaizfreze
padzilinajums, piemeram, engi.
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- Parvietojiet pakapjveida atduri (8) zemakaja pozicija, lidz
ta jatami nofikséjas.

- Novietojiet iebuveto detalu uz revolvera apstajas zemaka
[imena.

- Atbrivojiet dziluma ierobezotaja rievoto skravi, (5), lai
dziluma ierobezotajs (3) varétu brivi kustéties.

- Piespiediet dziluma ierobezotaju uz leju, lidz tas balstas
uz uzstadamas dalas, un pievelciet dziluma ierobezotaja
rievoto skrdvi.

- Nonemiet uzstadisanas dalu no revolvera apstajas.

Darba instrukcijas

Frézésanas virziens un frézésanas process (skat.

attélu) C)

» Frézésanas process vienmér javeic pret frézes
rotacijas virzienu (preteéji rotacijai). Parvietojot
elektroinstrumentu frézésanas darbinstrumenta
griezéjskautnu kustibas virziena (vienads virziens),
tas var tikt izrauts no rokam.

Lai maltu ar iegremdésanas ierici, (2) rikojieties $adi:

- lestatiet vélamo frézésanas dzilumu, skatiet sadaju
“FrézéSanas dziluma iestatisana”.

- Novietojiet elektroinstrumentu ar taja iestiprinatu frézi uz
apstradajama priekSmeta virsmas un tad ieslédziet
instrumentu.

- Nospiediet iegremdésanas funkcijas atbrivo$anas sviru un
|énam virziet malu flizi uz leju, (12) lidz tiek sasniegts
iestatitais frezéSanas dzilums. Atlaidiet atblokéSanas
sviru (12), fikséjot So iegremdésanas dzilumu.

- Veiciet frézésanu, vienmérigi parvietojot
elektroinstrumentu.

- Péc marsrutéSanas procesa pabeig$anas atgrieziet malu
marsrutétaju augseja pozicija.

- lzslédziet elektroinstrumentu.

Noreguléjiet saspiesanas sviru (skat. attélu D)

Ja piedzinas bloks (1) vairs nav stingri ievietots

iegremdésanas bloka, (13) ir japarregulé saspiesanas sviras

saspieSanas spéeks.

- Atbrivojiet fikseéSanas sviru.

- Pagrieziet uzgriezni ar valéja tipa uzgrieznu
atslégu (8 mm) par apt. 45° pulkstena raditaju kustibas
virziena.

- Atkal aizveriet saspiesanas sviru.

- Parbaudiet, vai piedzinas bloks ir drosi nofikséts.
Nepievelciet uzgriezni parak ciesi.

Apkalposana un apkope

Klientu apkalposanas dienests un konsultacijas
par lietosanu

Klientu apkalpo$anas centra darbinieki atbildés uz jisu
jautajumiem par izstradajumu remontu un apkopi, ka ari par
to rezerves dalam. Klaidskata rasejumi un informacija par
rezerves dalam ir atrodama Seit: www.bosch-pt.com

Bosch Power Tools
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Bosch konsultaciju dienesta darbinieki ar prieku sniegs
atbildes uz jusu jautajumiem par misu izstradajumiem un to
piederumiem.

Ludzot konsultaciju un pasttot rezerves dalas, noteikti
noradiet 10 zimju izstradajuma numuru, kas noradits uz
izstradajuma tehnisko datu plaksnites.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs

Mikusalas iela 97

LV-1004 Riga

Talr.: 67146262

Telefakss: 67146263

E-pasts: service-pt@Iv.bosch.com

Papildu servisa adreses ir noraditas Seit:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Atkritumu iznicinasana

legremdésanas ierice, piederumi un iepakojums ir janodod
otrreizéjai parstradei videi draudziga veida.

Lietuviy k.

Bendrosios saugos nuorodos
dirbantiems su elektriniais jrankiais

Perskaitykite visus su Siuo elektriniu jrankiu pateikiamus
saugos jspéjimus, instrukcijas, perziirékite iliustracijas
ir specifikacijas. Jei nepaisysite visy zemiau pateikty inst-
rukcijy, galite patirti elektros smugj, sukelti gaisra ir sunkiai
susizaloti arba suzaloti kitus asmenis.

I$saugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétuméte jais pasinaudoti.

Gaminio ir savybiy aprasas

Naudojimas pagal paskirtj

Jpjaunamasis/grioveliy frezavimo jtaisas, naudojant jj kartu
su Bosch briauny frezavimo masina, yra skirtas medzio, pla-
stikiniy ir lengvy statybiniy medziagy briaunoms, griove-
liams, profiliams ir iSilgineéms skyléms frezuoti, patikimai
jtvirtinus ruosinj (parengta 2025.02):

- GKF 600

- GKF 18V-8

Pavaizduoti prietaiso elementai

Pavaizduoty sudedamuyjy daliy numeriai atitinka gaminio
schemose nurodytus numerius.

(1) Pavaros blokas”
(2) Jpjaunamasis/grioveliy frezavimo jtaisas
(3) Gylio ribotuvas

(4) Sklendé suindeksine zyme
(5) Gylio ribotuvo varztas briaunuota galvute
(6) Pagrindo plokstée
(7) Slankioji plokste
(8) Revolveriné atrama
(9) Tikslaus frezavimo gylio jvoré
(10) Tikslaus frezavimo gylio nustatymo skalé
(11) Frezavimo gylio nustatymo skalé
(12) Jpjovimo/grioveliy frezavimo funkcijos atblokavimo
svirtelé
(13) Jverzimo svirtelé
(14) Rankena (izoliuotas rankenos pavirsius)

a) Pavyzdinis paveikslélis, suderinami pavaros blokai: (Zr. ,Naudo-
jimas pagal paskirtj“, Puslapis 60)

Montavimas

» Pries pradédami be kokius elektrinio jrankio priezii-
ros ir remonto darbus, i$ kiStukinio lizdo iStraukite ki-
Stuka arba iSimkite akumuliatoriy.

Pavaros bloko jstatymas j jpjaunamajj/grioveliy

frezavimo jtaisa (Zr. A pav.)

- Atlaisvinkite jverzimo svirtele (10), jei ji yra jverzta.

- Nustatykite taip, kad ant pavaros bloko ir jpjaunamojo/
grioveliy frezavimo jtaiso (2) esancios abi dvigubos
rodyklés sutapty.

- Pavaros bloka stumkite iki atramos j jpjaunamajj/grioveliy
frezavimo jtaisg ir kiek galima sukite pavaros bloka pagal
laikrodzio rodykle.

- UZverZkite jverzimo svirtele.

Baige montuoti patikrinkite, ar pavaros blokas tvirtai

jstatytas j jpjaunamajj/grioveliy frezavimo jtaisa.

v

Naudojimas

Frezavimo gylio nustatymas (Zr. B pav.)

» Frezavimo gylj galima nustatyti tik tada, kai elektrinis
prietaisas iSjungtas.

Frezavimo gylio apytikslis nustatymas

- Elektrinj jrankj su jstatyta freza pastatykite ant apdoroja-
mojo ruosinio.

- Tiksliojo nustatymo skale (10) nustatykite ties 0.

- Revolvering atrama (8) nustatykite ant Zemiausios pako-
pos; pajusite, kaip revolveriné atrama uzsifiksuoja $ioje
padétyje.

- Atlaisvinkite gylio ribotuvo varztg briaunuota galvute (5)
tiek, kad gylio ribotuvas (3) laisvai judéty.

- Paspauskite jpjovimo/grioveliy frezavimo funkcijos atblo-
kavimo svirtele (12) ir létai stumkite briauny frezavimo
masing Zemyn, kol frezavimo jrankis palies ruosinio pavir-
Siy. Atleiskite atblokavimo svirtele (12), kad uzfiksuotu-
méte §j jleidimo gylj.

1609 92AB8L|(06.02.2025)

Bosch Power Tools


mailto:service-pt@lv.bosch.com
http://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

- Spauskite gylio ribotuva (3) zemyn, kol jis atsirems j re-
volvering atrama (8). Sklende su indeksine zyme (4)
pastumkite j frezavimo gylio nustatymo skalés (11) padé-
tj ,0“.

- Nustatykite gylio ribotuva (3) ties norimu frezavimo gyliu
ir priverzkite gylio ribotuvo varztg briaunuota galvute (5).
Saugokite, kad nebepastumtuméte sklendés su indeksine
Zyme (4).

- Paspauskite jpjovimo/grioveliy frezavimo funkcijos atblo-
kavimo svirtele (12) ir stumkite briauny frezavimo masing
jauk3ciausia padeét;.

Nustatytas frezavimo gylis pasiekimas tik tada, jei jpjovimo

metu gylio ribotuvas (3) atsiremia j revolvering atrama (8).

Norint i$frezuoti gilesnius profilius, reikia atlikti daugiau ap-

dirbimo operacijy, kurias vykdant buty nudroZiamos plones-

nés drozlés. Naudodamiesi revolverine atrama (8), frezavi-
mo operacija galite suskirstyti j kelias pakopas. Tuo tikslu ze-
miausia revolverinés atramos pakopa nustatykite pagal no-
rima galutinj frezavimo gylj ir pirmosioms apdirbimo operaci-
joms atlikti pirmiausiai pasirinkite auk$tesnes pakopas. At-
stumas tarp pakopy yra apie 3 mm.

Frezavimo gylio tikslusis nustatymas

Po bandomojo frezavimo, sukdami jvore (9), galite nustatyti
tiksly norima frezavimo gylj; jei frezavimo gyl norite padidin-
ti, sukite pagal laikrodzio rodykle, jei frezavimo gylj norite su-
mazinti, sukite pries laikrodzio rodykle. Skalé (10) yra skirta
orientuotis. Vienas sukis atitinka 1 mm postumj, maksimalus
postlmis yra apie 4 mm. Jei jpjaunamasis/grioveliy frezavi-
mo jtaisas (2) yra nuleistas iki maksimalaus jleidimo gylio, tai
ir tikslaus nustatymo jtaisais didesnio jleidimo gylio nebus
galima pasiekti, nes buvo iSnaudotas visas reguliavimo atstu-
mas. Tiksliyjy nustatymy taip pat negalima atlikti, jei gylio
ribotuvas (3) yra atsirémes j revolvering atrama (8).

Frezavimo gylio nustatymas Sablonu

Kaip Sablong naudokite jmontuojamaja dalj, kuriai yra fre-

zuojamas jgilinimas, pvz., lanksta.

- Revolvering atramg (8) nustatykite ant Zemiausios pako-
pos; pajusite, kaip revolveriné atrama uzsifiksuoja Sioje
padétyje.

- Jmontuojamaja dalj padékite Zemiausioje revolverinés at-
ramos pakopoje.

- Atlaisvinkite gylio ribotuvo varztg briaunuota galvute (5)
tiek, kad gylio ribotuvas (3) laisvai judéty.

- Spauskite gylio ribotuva Zemyn, kol jis priglus prie jmon-
tuojamos dalies, ir uzverzkite prie gylio ribotuvo esantj
varZta briaunuota galvute.

- Jmontuojamaja dalj iSimkite i$ revolverinés atramos.

Darbo patarimai

Frezavimo kryptis ir frezavimo operacija (zr. C pav.)

» Frezuojant frezavimo masina visada turi biti stumia-
ma pries frezos sukimosi kryptj (priespriesinis judéji-
mas). Frezuojant pagal sukimosi kryptj (judéjimas ta
pacia kryptimi), elektrinis jrankis gali iStrakti i$ ra-
nku.

Lietuviy k. |61

Norédami frezuoti su jpjaunamuoju/grioveliy frezavimo jtaisu

(2), atlikite Siuos veiksmus:

- Nustatykite pageidaujama frezavimo gylj, Zr. skyr. ,Freza-
vimo gylio nustatymas".

- Elektrinj jrankj su jstatytu frezavimo jrankiu pastatykite
ant apdorojamojo ruosinio ir elektrinj jrankj jjunkite.

- Spauskite jpjovimo/grioveliy frezavimo funkcijos atblo-
kavimo svirtele (12) ir Iétai stumkite briauny frezavimo
masing zemyn, kol pasieksite nustatyta frezavimo gylj. At-
leiskite atblokavimo svirtele (12), kad uzfiksuotuméte §j
jleidimo gyl;.

- Frezuodami stumkite prietaisa tolygiai.

- Baige frezuoti, briauny frezavimo masing grazinkite j
aukscCiausia padét;.

— Elektrinj jrankj iSjunkite.

|verzimo svirtelés nustatymas (Zr. D pav.)

Jei pavaros blokas (1) nebesilaiko tvirtai jpjaunamajame/

grioveliy frezavimo jtaise, turite pareguliuoti jverZimo

svirtelés (13) jverzimo jéga.

~ Atlaisvinkite jverzimo svirtele.

- Verzliniu raktu (8 mm) sukite verzle apie 45° palei laik-
rodzio rodykle.

~ VéluZverzkite jverZimo svirtele.

- Patikrinkite, ar pavaros blokas tvirtai jverztas. Neuzverz-
kite verzlés per stipriai.

Prieziura ir servisas

Klienty aptarnavimo skyrius ir konsultavimo
tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus j klausimus,
susijusius su jusy gaminio remontu, technine prieZiura bei at-
sarginémis dalimis. Detalius bréZinius ir informacija apie at-
sargines dalis rasite ¢ia: www.bosch-pt.com

I$kilus klausimams apie misy gaminius ir papildoma jranga,
jums mielai patars Bosch konsultavimo skyriaus specialistai.
leSkodami informacijos ir uzsakydami atsargines dalis bu-
tinai nurodykite 10-zenklj gaminio numerj, esant; firminéje
lenteléje.

Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: (037) 713350

Irankiy remontas: (037) 713352

Faksas: (037) 713354

El. pastas: service-pt@Iv.bosch.com

Kitus servisy adresus rasite cia:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Salinimas
Jpjaunamasis/grioveliy frezavimo jtaisas, papildoma jranga ir
pakuotés turi buti ekologiskai utilizuojami.
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